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Thank you for purchasing the Gates Sonic
tension meter. Please read this manual

thoroughly to fully utilise all the meter’s
functions.

1. Important warnings!

> Do not drop this unit. Impact of any kind
can result in damage.

> Do not disassemble the unit.

> Do not put the unit in a place where fire or
explosion is possible.

> Do not put water, solvent or any other
liquids on this unit.

> Do not leave this unit in a dusty
environment.

> Do not leave this unit where it will get hot,
such as in a car or in direct sunlight.

> Do not use volatile solvents to clean this
unit.

> Do not use this in an area where a spark
could cause an explosion.

> Do not bend the flexible arm sensor
(microphone) within 20 mm (3/4 inch)
of either end. Its construction is tubular,
and it should not be bent at sharp angles.



2. Components
of the 508C meter

1 - Flexible sensor

2 - Sensor connector

3 - Power switch

4 - Belt unit weight key

5 - Belt width key

6 - Up button

7 - Down button

8 - Frequency range button

9 - LCD screen with backlight
10 - Measure key
11 - Belt span length key
12 - Frequency/tension display key
13 - Data selection key

14 - Batteries



3. Operating procedure for
the 508C meter

The Sonic tension meter enables non-contact,
simple and accurate measurement of
installation tension by analysing sonic wave
action, which is related to the belt
characteristics. The sonic wave is generated
by vibrating the belt span of the stationary belt,
and it is captured by the sensor and processed
to give belt tension which is displayed digitally.

Attaching sensor

Each of the male and female connectors has

a notch on the surface. Align the notches and
push the connectors together. To disconnect,
hold the collar towards the sensor and pull out.

Turn on the power

1 "MASS”

2 "WIDTH"

3 "SPAN”

4 Storage Register Number
5 Frequency Setting

6 Battery Level Meter

Press the "Power” key and the LCD screen
displays the current input data storage register
number. To change, refer to “Input data storage
and retrieval’.

The LCD screen is back lit for use in low light
conditions. The screen and back light remain
on for up to five minutes of inactivity, and then
the unit automatically turns off. The opening
screen displays the contents of the data storage
register that was last being used when the
Sonic tension meter was turned off. Values for
(1) "MASS” (Belt Mass Constant], (2) “WIDTH"
(Belt Width), and (3) "SPAN" (Belt Span Length)
are all displayed simultaneously.

Important Note: Reasonable (non-zero)
belt constant values must be used in the
storage registers in order to receive belt
tension readings. The unit will display span
frequency values regardless of the belt
constants entered, but will display “Error”
and the red light will remain on if the
calculated belt tension value is beyond

the display range of the screen.

Enter belt unit mass
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(Grams per metre length - enter factors page
11-12-13-14).

Capacity available for input is from 000.1 to
999.9 g/m. Press the "Mass” key and enter
numbers on the keypad. Make sure the decimal
is placed correctly in the display panel. If your
entry is incorrect press "Mass” again, and

the cursor returns to the original position.



Enter width or number of ribs/strands
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Capacity available for input is from 000.1 to
999.9 mm or number of ribs or strands.

For a synchronous belt, enter the width in
millimetres. For an Industrial V-belt, enter

the number of belts being measured.

For a Micro-V® belt, enter the number of ribs.
For a Polyflex® JB® or PowerBand® belt, enter
the number of strands. Enter the number of
ribs/strands only for the belt being tested.

When using the Sonic Tension Meter on
drives with multiple single or PowerBand®

or Polyflex® JB® belts, be sure to use

the appropriate mass constant and enter

the correct number of belt strands being
measured. There is no need to multiply the
mass constant by the number of ribs/strands,
as the Sonic Tension Meter will calculate

the correct total belt mass.

Example:

For a V-belt drive using four individual SPB belts
enter “1" for the belt width ("Width" key].

The Sonic Tension Meter will display the static
belt tension per individual belt. When measuring
the belt tension in the V-belt drive, make sure
the V-belts do not interfere with each other
while vibrating.

If the same drive used a 4-strand SPB
PowerBand® belt instead of single belts enter
4" for the belt width ("Width” key). The total
belt tension for all four belts is measured as

the entire belt vibrates. The Sonic Tension Meter
will display the total static belt tension for the
PowerBand® belt (for all strands within belt).

Enter the span length
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Capacity available for input is from 0001 to
9999 mm. The span length represents

the distance between the contact points on
adjacent pulleys/sheaves. This distance may
be measured directly, or it may be calculated
from the formula below. Calculating the span
length gives the best results.

2
Span length [mm] =\/CD2 - (D Z’d]
Where:

CD = centre distance (mm]

D = large pulley diameter [mm]

d =small pulley diameter [mm]

Input data storage and retrieval

Weight, width and span values can be stored
for up to 40 different drive systems. Press the
“Select” key to toggle through the 40 storage
registers or press a number between 0 and 39,
then enter values for the belt constants.

After this is completed, the belt values can

be recalled for a drive by simply pressing

the “Select” key and the number that
corresponds to the storage register.



Measurement

Press the "Measure” key and the green LED
will begin flashing. It will flash until a signal

is received by the sensor. Tap the belt span

to make the belt span vibrate. Hold the sensor
approximately T cm (0.4 inch] from the belt

or closer as long as the belt does not hit

the sensor. The green light will turn off after

a signal is received and remain off for about
1.5 seconds during processing. The measured
belt tension is then displayed, the meter beeps
three times and the green LED turns back on
and remains on until another signal is received.
If the belt tension or frequency cannot

be measured, the red LED will turn on.

Tension display
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The units of measured force can be switched
between kilograms, pounds and Newtons.
This can be accomplished as follows:

When the power is switched off, press the “0"
and "9” and “Power” key down at the same
time. Units can then be changed by pressing
the “Select” key until the desired unit appears.
Press the "Power” key again to return the meter
to its normal operating mode.

Frequency display
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Press the Hz key to view the frequency
measurement.

When the Hz key is pressed again,
the measured tension is re-displayed.

If the Hz key is pressed a third time, a double
indication is given in Newton and Hz.

Measurement errors

If the belt tension or frequency cannot be
measured the red LED will turn on. If an error
has been made in the measurement, "ERROR”
will be displayed. Continue to retry the
measurement until tension is displayed.

It is not necessary to press the "Measure” key
again. If the memory is not used, the tension
meter switches to "ERROR” after three
measurements. Switch the meter off and

on again to continue measuring.

If the double display is used (Newton - HzJ, then
the unit for which a value cannot be displayed,
will be indicated with a dotted line.

Frequency range

A frequency filtering feature is available to focus
the meter frequency measurement response

to a narrower range. This can be useful in
improving the response of the meter, and

in filtering out potentially interfering
background noise.

The standard selected frequency range is
between 10-600 Hz. The frequency range can
be changed. Hold down the "0-RANGE" button
one second or longer. The frequency ranges
STANDARD (10-600 Hz) or HIGH (500-5000 Hz)



will be displayed. Choose a range with
the "UP” or "DOWN" button, and determine
with "MEASURE".

Note: the letter in the upper left hand corner
of the LCD display indicates the frequency
range setting pointer (5] on page 4: H - High,
S - Standard.

Background noise

The microphone gain level is set automatically
when the unit is turned on, based upon
environmental background noise.

Note: if maximum microphone sensitivity is desired,
turn the meter on without the microphone attached
and wait for the meter to power up. Then connect
the microphone so tension measurements can

be taken.

Battery Gauge

A battery graphic is located in the upper-right
hand corner of the LCD screen. This gauge
provides an estimate of the remaining

battery power.

Adark filled graphic indicates a full charge.
When the battery level becomes critically low,
the meter indicator as well as a “Low Batt”
message both blink.

4. Sonic tension meter
operating theory

When an impulse is applied to a belt span,

it first oscillates in all modes of vibration,

but the higher frequency modes decay faster
than the fundamental mode. This leaves

a continuous sinusoidal wave that is related
to a specific belt tension. See diagram below.
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3MGT - PowerGrip® GT3
9 mm width belt

Changes in sound pressure

0 80
Time (millisecond)

Oscillation damping in a synchronous belt

Using a microcomputer, a data processing
method to capture a belt’s natural oscillation
frequency was developed. Using this method,
the wave form frequency can be determined
easily.

The new system uses special sensors to detect
belt oscillation wave forms. Data from these
sensors is sent to the microcomputer inside
the Sonic tension meter for processing

and conversion into the natural frequency.

To calculate belt tension, the Sonic tension
meter system uses the “transverse vibration

of strings theory”. To operate the meter,

the unit weight, span length and width of

the belt must be entered.



Formula: T=4xS2xMx W x f2 x 10-9

Where:

= belt span tension (Newton)
S =length of the span to be measured (mm)
M = belt unit weight (g/m/mm)
W = belt width [mm) or number of belt strands
f = natural frequency of the belt [Hz)

Unlike a string, belts have cross-sectional
rigidity. Therefore, tension values measured
by the meter may be higher than the actual
belt tension, depending on the operating
conditions under which the effects of rigidity
arise. When the actual belt tension must be
more precisely measured, a simple calibration
test may be necessary. This calibration
procedure is discussed in the section on
“Meter recalibration for non-standard belts”.

5. Belt installation tension

Proper belt installation tension is essential

in V-belt, Micro-V® and synchronous drives

for optimum performance and reliability.

The correct installation tension for a belt,

or set of belts, depends upon the drive

geometry and load conditions and must be

calculated. Procedures for calculating belt

tension are included in the appropriate drive

design manual or software. To determine

the belt tension recommended for specific

drive applications, either refer to the

appropriate drive design software

DesignFlex® Pro™ (available for download on

www.gates.com/europe), or contact Gates

Application Engineering.

The following catalogues may be helpful:

> Poly Chain® GT2 belt drive design manual
(E2/20109)

> V-belt drive design manual (E2/20070)

> Synchronous belt drive design manual
(E2/20099)

> Long Length drive design manual (E2/20065)

6. Tips on using the
Sonic tension meter

Gates” Sonic tension meter is capable of
measuring belt tension with greater accuracy
and consistency than traditional methods.

It should not, however, be expected to produce
exact results in every case. Numerous factors
can influence the accuracy of the meter’s
output, one must remember that traditional
methods of belt tensioning such as force/
deflection or belt elongation are approximate.

The following suggestions are provided to help
you achieve a high level of accuracy with Gates
Sonic tension meter.

v

After you have entered the correct numbers
into the meter, take at least three readings
to confirm that results are consistent and
that the meter is not erroneously reading
background noise.

When measuring the tension in synchronous
belts, use spans that are more than 20 times
longer than the tooth pitch. Using spans

~



shorter than this may result in readings that
are higher than the actual tension due to belt
cross-sectional stiffness.

When measuring the tension in V-belts,

use spans that are more than 30 times

the belt top width. Using spans shorter than
this may result in readings that are higher
than the actual tension due to belt
crosssectional stiffness.

There are limits as to how low a span tension
value can be measured depending upon

the belt type and cross-section. Minimum
recommended installation tension values
are available for all belt sections from either
drive design software, drive design manuals
or Gates Application Engineering.

Measuring tensions below these minimum
recommended values should be avoided,

as the meter may display "ERROR"/
“Error-Re-measure” or provide inaccurate
results.

When measuring belt installation tension,
turn the drive over by hand for several
revolutions to fully seat the belt and equalise
tension in all of the spans before making any
measurements. Factors such as pulley/shaft
eccentricity, belt/sheave groove variation, etc.,
can influence belt tension as the pulley or
sheaves rotate. If the measured belt tension
changes significantly as the drive is rotated,
and accurate measurements are needed,
determine the low and high values and
average them together. When the tension of
2 spans differs more than 30% approx., adjust
them almost equally and measure again.
Wind can adversely affect the ability of

the meter to make a reading by creating
excessive background noise. If measuring

in a windy location, shield the sensor from
the wind or use a microphone windscreen.
An optional inductive sensor should be
utilised in noisy or windy environments for
optimal results. The inductive sensor uses
a magnetic field rather than sound waves.

~
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A simple way to use this sensor is with
a magnet taped to the backside of the belt.
Small “rare earth” magnets, which are
included in the inductive sensor package
provide excellent results with minimal
influence on the belt span frequency due
to the added weight.
If a specific process is used to set belt tension
in a particular application, and the meter
is used only to monitor the resulting belt
tensions, the frequency mode can be used
rather than displaying an absolute tension
value. Belt span frequencies for minimum
and maximum tension conditions can be
measured so assemblers/technicians can
use the meter to verify that belt installation
tension is within an acceptable range.
These frequency values can also be found by
using the DesignFlex® Pro™ belt drive design
software (available for download on
www.gates.com/europe)
> Tension measurements made on belts at very
low tensions may yield greater variability and
a greater probability for errors. If a tension
reading cannot be obtained, the belt may
be too loose to generate a clear harmonic
frequency signal. If this is the case, the belt
may need to be tightened in order to obtain
a tension reading.

~



7. Meter recalibration for
non-standard belts

Measuring the tension of special belts with
extra thick backings, alternate materials, etc.,
may yield less than accurate results using unit
weights for standard belts. In these cases,

a simple calibration process may be used.
The belting can be placed on a fixture with

a known span length under various known
tensions [hanging weights can be used).

By taking frequency measurements at various
tensions, span frequency vs. tension data can
be collected. These data can then be used in
a graphical format or in equation form to
convert measured span vibration frequencies
to accurate belt tensions. Data of this type is
specific to each application and cannot be
applied to drives with different span lengths.
Because the resulting data may not be linear,
it is best to measure the tension of non-
standard belts in terms of frequency rather
than deriving a new belt unit weight to measure
in terms of absolute tension.

8. Summary of features

> H 160 mm x D 26 mm x W 59 mm
Batteries: 2 x AAA

Suitable for multi-ribbed belts, V-belts and
synchronous belts

~
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Measurement range: 10 Hz to 5,000 Hz

~

Measured accuracy: + 1%

LCD screen backlight

Double display possible (Newton and/or Hz)
Flexible sensor (Product No. 7420-00204)

Cord sensor and inductive sensor available
on request

~

~
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~

Stores weight, width and span constants for
up to 40 different drive systems

~

Auto gain adjustement function cancels out
background noise automatically

~

Shuts off automatically after five minutes of
inactivity, making it an energy-saving device

~

CE approved

~

RoHS compatible: the device complies with
the European Directive (2002/95/EC) on

the restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

9. Optional accessories

> Cord sensor - Product No. 7420-00206.
Cord sensor is recommended for measuring
tensions a distance from the Sonic tension
meter (+/- 1 meter cord length).

> Inductive sensor [Magnets included] -
Product No. 7420-00212. Comes as cord
sensor type. Recommended for noisy or
windy environments, for measuring steel
reinforced belts and low frequency
measurements (+/- 1 meter cord length).



10. Warranty and service

Thank you for using Gates Sonic tension meter.
Gates warrants the meter to successfully
operate for a period of one year (or six months
for the sensors) from the date of purchase

and will repair any defects for which Gates is
responsible without charge within this period.

For certification needs contact your sales
representative.

11. Belt unit weight calculation

Unit conversion formulas

by x 4.4482 = N N x 0.2248 = b
by x 0.4536 = kg kgr x 2.2046 = Lb;
N x 0.1020 = kg kgr x 9.8067 = N

lbs = pounds force
N = Newton
Kg = kilograms force

inches x 25.4000 = mm

mm x 0.0394 = inches

mm = millimetres

Note: Unit weights are for standard stock belts only.
Non-standard belt constructions may yield

inaccurate results and may require special unit
weights or special calibration procedures.

Synchronous belts

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

OMGT 3.0
8MGT 4.7
14MGT 7.9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4.7
14MGT 7.9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 5.8
14MX 9.7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1.4
3MGT 2.8
SMGT 4.1
8MGT 5.8
14MGT 9.7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2.4
5M 3.9
8M 6.2
14M 9.9
20M 12.8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0.0807) 1.3
XL (0.2007) 2.4
L (0.3757) 3.2
H (0.5007) 3.9
XH (0.875") 1.3

XXH (1.250") 15.0

1"



Twin Power® (g/m)

PowerGrip® GT2

8MGT 8.2

14MGT 12.7
PowerGrip® HTD®

5M 4.6
PowerGrip®

XL 1.9

L 3.2

H 4.6

Long Length (g/m)

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT 3.0
8MGT 4.7
14MGT 7.9
PowerGrip® GT Steel
3MR -
5MR 4.48
8MR 7.40

PowerGrip® HTD® Steel
3M -
5M 4.48

8M 6.52
14M 13.20
PowerGrip® Steel
XL -
L -
H 5.15
Synchro-Power® Steel
T5 2.2
T10 A
T10HF 4.7
T20 7.5
ATS 3.3
AT10 5.7
AT10 Niro 5.7
AT10 HF 9.5
AT20 9.7
ATLS 2.8
ATL10 6.7
ATL10HF 7.2
ATL20 10.7
HTD5 4.4
HTD8 6.9
HTDL8 7.9
HTD14 10.8
HTDL14 12.2
HPL14RSL 14.0
STDS 3.9
STD8 5.1
XL 2.1
L 35
H 3.9
XH 10.5
Synchro-Power®
T2.5 1.4
T5 2.2
T10 4.4
ATS 3.3
AT10 5.7
DL-T5 2.3

DL-T10 4.5

Glass fibre
2.29
3.76
5.40

Glass fibre
2.29
3.76
5.40
9.60

Glass fibre
2.32

3.16

5.76
Aramid
2.0

3.6

5.9

2.7

4.2

7.3

2.9
4.7
4.5
8.4



V-belts

Predator® (g/m)

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
XPZ 515
XPA 80.2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 72.2
SPA-MN 116

SPB-MN 186
SPC-MN 340

Super HC® (g/m)

SPz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
VA 60.5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
V4 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPZ 62.5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70.4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241

25J/8V 579



Hi-Power® PowerBand®

B 200

C 343

D 665
Polyflex® JB® (g/m/rib)

3M-JB 53

5M-JB 1.4

7M-JB 29.6

11M-JB 64.2
Polyflex® (g/m)

3M 3.5

5M 9.6

™ 26

11M 55
Micro-V® (g/m/rib)

PJ 10

PK 14

PL 36

PM 95

Note: For a single V-belt, enter 1 rib/strand with
“per belt” unit weight. When measuring a multiple
rib/strand belt, enter the number of ribs or strands
with “per rib/strand” unit weight.
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Merci d’avoir acheté le tensiométre Sonic
Gates. Lisez attentivement ce manuel

pour profiter de toutes les possibilités
offertes par ce tensiometre.

1. Avertissements importants!

> Ne laissez pas tomber ['appareil.
Tout choc peut lendommager.

> Ne démontez pas l'appareil.

> N'utilisez pas l'appareil en atmosphéere
ATEX (risque d'inflammation ou d’explosion).

> Evitez tout contact avec de leau,
des dissolvants ou d'autres liquides.

> Ne laissez pas l'appareil dans un
environnement poussiéreux.

> N’exposez pas Uappareil a la chaleur,
comme les rayons solaires ou dans
une voiture.

> N'utilisez pas de dissolvants volatils pour
nettoyer lappareil.

> N’utilisez pas cet appareil dans
un endroit ou une étincelle pourrait
causer une explosion.

> Ne pliez pas le cable flexible du capteur
(microphone) & moins de 20 mm (3/4”) de
chaque extrémité. Sa construction tubulaire
ne supporte pas les angles trop aigus.



2. Composants du
tensiomeétre 508C

1 - Capteur flexible

2 - Connecteur pour le capteur
3 - Marche/arrét

4 - Poids/unité de courroie
5 - Largeur de courroie

6 - Bouton “Up”

7 - Bouton “Down”

8 - Plage des fréquences

9 - Ecran LCD rétro-éclairé
10 - Mesure
11 - Longueur de brin
12 - Fréquence/Tension
13 - Sélection des données

14 - Batteries



3. Fonctionnement du
tensiometre 508C

Le tensiometre Sonic permet de mesurer
facilement la tension d'installation de facon
précise et sans aucun contact grace a l'analyse
des fréquences propres qui sont liées aux
caractéristiques de la courroie. La fréquence
propre est produite en faisant vibrer le brin

de la courroie a l'arrét, et est enregistrée par

le capteur puis convertie pour donner la tension
qui apparait sur l'écran.

Fixez le capteur

Chacun des connecteurs méles ou femelles
porte un cran en surface. Aligner les encoches
et emboiter les connecteurs. Pour retirer le
capteur, tirer le clip d'emboitage vers le capteur
et détacher le capteur du sonic.

Mettez Uappareil en service
5 4

S No.01 e
[ [ I M 999.9 g/m

 JO N W 999.9 mm/R
KRR FR S 9999 mm

1 "MASS”

2 "WIDTH"

3 "SPAN”

4 Numéro d'enregistrement

5 Plage de fréquence

6 Indicateur de niveau de la batterie

Appuyez sur le bouton “Power” et l'écran
affichera le numéro de mémoire des données.
Pour changer, référez-vous au chapitre
“Mémorisation et récupération des données”.

L'écran LCD est rétro-éclairé pour pouvoir étre
utilisé dans des conditions de faible luminosité.
'écran et la lumiére de fond restent allumés
pendant cing minutes d'inactivité, puis lappareil
s'éteint automatiquement. L'écran d'accueil
affiche le contenu de la mémoire des données
utilisée en dernier lors de l'arrét du tensiometre.
Les valeurs (1) “"MASS” (constante de la masse
de la courroie), (2) "WIDTH" (largeur de la
courroie] et (3] "SPAN" (longueur du brin de

la courroie) sont toutes affichées simultanément.

Remarque importante : des valeurs
raisonnables et différentes de zéro doivent
étre utilisées dans la mémoire des données
pour les constantes de courroie afin de
recevoir les mesures de la tension. Lappareil
affichera des valeurs de fréquence sans tenir
compte des constantes de courroie encodées,
mais affichera “Error” et la lumiere rouge
restera allumée si la valeur de la tension
calculée dépasse la plage d'affichage de l'écran.

Entrez la masse/unité de la courroie

= 1] o

(Grammes par métre de longueur - entrez les
facteurs aux pages 25-26-27-28).

On peut entrer des données entre 000,1 et
999.,9 g/m. Appuyez sur le bouton “Mass” et



tapez les chiffres sur le clavier. Assurez-vous
de lemplacement exact des nombres décimaux.
Si les données sont incorrectes, appuyez a
nouveau sur “Mass”, et l'affichage retourne

a zéro.

Entrez la largeur ou le nombre
de stries ou brins

o [} it

On peut entrer des données entre 000,1 et
999,9 mm ou le nombre de stries ou brins.

Pour les courroies synchrones, entrez la largeur
en millimetres. Pour les courroies trapézoidales
industrielles, entrez le nombre de courroies

a mesurer. Pour les courroies Micro-Ve,
entrez le nombre de stries. Pour les courroies
Polyflex® JB® ou PowerBand®, entrez le
nombre de brins. Entrez seulement le nombre
de stries/brins pour la courroie a lessai.

Sivous utilisez le tensiomeétre Sonic sur

des transmissions a plusieurs courroies simples,
PowerBand® ou Polyflex® JB®, veillez a utiliser
la constante de masse appropriée et entrez

le bon nombre de brins de courroie a mesurer.
ILn'est pas nécessaire de multiplier la constante
de masse par le nombre de stries ou de brins,
vu que le tensiometre Sonic calculera la bonne
masse de courroie totale.

Exemple :

Pour une transmission a courroie trapézoidale
qui utilise quatre courroies SPB individuelles,
entrez 1" pour la largeur de courroie (bouton
“Width"]. Le tensiométre Sonic affichera

la tension statique de la courroie par courroie
individuelle. Lorsque vous mesurez la tension
dans une transmission a courroie trapézoidale,
assurez-vous que les courroies n'interferent
pas les unes avec les autres en vibrant.

Si la méme transmission utilise une courroie
SPB PowerBand® a 4 brins au lieu de courroies
simples, entrez “4” pour la largeur de courroie
[bouton “Width"). La tension totale pour

les quatre courroies est mesurée quand toute

la courroie vibre. Le tensiomeétre Sonic affichera
la tension statique totale pour la courroie
PowerBand® (pour tous les brins de la courroie).

Entrez la longueur du brin

s-[][]]]

On peut entrer des données entre 0001 et

9999 mm. La longueur du brin correspond

a la distance entre les points de contact sur

les poulies. La distance peut étre mesurée
directement ou calculée au moyen de la formule
ci-dessous. Le calcul de la longueur du brin
donne les meilleurs résultats.

2
Longueur du brin (mm] =\/CD2 - [D[“d]

0d:

CD = entraxe [mm)

D =diamétre de la grande poulie [mm]
d = diamétre de la petite poulie [mm]
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Mémorisation et récupération
des données

Vous pouvez stocker les constantes de poids,
de largeur et de longueur de brin de

40 transmissions différentes. Appuyez sur

le bouton “Select” pour parcourir les 40 unités
stockées, ou tapez un numéro entre 0 et 39 et
entrez ensuite des valeurs pour les constantes
de courroie. Alors, les constantes de courroie
peuvent étre récupérées rien qu’en appuyant
sur “Select” et le chiffre correspondant

a l'unité stockée en question.

Mesure

Appuyez sur le bouton “Measure” et la lumiére
verte se mettra a clignoter. Elle clignotera jusqu’a
ce que le capteur recoive un signal. Frappez
légerement la courroie pour la faire vibrer. Tenez
le capteur a environ 1 cm (0,47) de la courroie ou
plus pres mais assurez-vous que la courroie ne
touche pas le capteur. La lumiére verte s'éteindra
apres le signal et restera éteinte pendant environ
1,5 secondes. La tension mesurée est alors
affichée, le tensiometre sonne trois fois et

la lumiere verte s'allumera et restera allumée
jusqu’a ce qu'un autre signal soit recu. Sila
tension ou la fréquence de la courroie ne peut
pas étre mesurée, la lumiere rouge s'allumera.

Affichage de la tension

T=DDDDD.Dkg oulbou N

Laffichage peut se faire en kilos, en livres ou en
Newton. Procédez comme suit:

Si lappareil est hors tension, appuyez sur
les boutons “0" et "9" et "Power” a la fois.
Vous pouvez alors changer les unités en
appuyant sur “Select” jusqu’a ce que lunité
voulue apparaisse. Appuyez de nouveau
sur "Power” pour remettre le tensiomeétre
a sa position d'opération normale.

Affichage de la fréquence

~[TTT*

En appuyant sur le bouton “Hz", vous verrez
la fréquence mesurée.

Sivous appuyez sur le bouton de nouveau,
la tension mesurée est affichée.

Sivous appuyez une troisieme fois, les valeurs
mesurées sont affichées en Newton et Hz.

Erreurs de mesure

Si la tension ou la fréquence de la courroie

ne peut pas étre mesurée, la lumiere rouge
sallumera. S'ily a une erreur de mesure,
laffichage indiquera "ERROR". Essayez

de mesurer jusqu'a ce que la tension soit
affichée. Il ne faut plus appuyer “Measure”.
Sila mémoire n'est pas utilisée, le tensiometre
indiquera "ERROR" apreés trois mesures.
Eteignez le tensiometre et allumez-le

de nouveau pour continuer la mesure.

Sivous utilisez le double affichage (Newton - Hz),
lunité pour laquelle il n'y a pas de valeur
correspondante, sera remplie par une ligne

de pointillés.



Plage des fréquences

Une fonction permet de filtrer la fréquence
pour concentrer la réponse de mesure de la
fréquence du tensiomeétre sur une plage plus
restreinte. Cela peut étre utile pour améliorer
la réponse du tensiometre, en filtrant les bruits
de fond susceptibles de créer des interférences.

La plage des fréquences standard se situe
entre 10 et 600 Hz. Il est possible de changer
la plage des fréquences. Appuyez sur le bouton
“0-RANGE" pendant une seconde ou plus.

Les plages des fréquences STANDARD (10-600 Hz)
ou HIGH (500-5000 Hz] seront affichées.
Sélectionnez une plage avec le bouton "UP" ou
“"DOWN?", et appuyez sur "MEASURE".

Remarque: Notez que la lettre dans le coin
supérieur gauche de [‘écran LCD indique le choix
de la plage de fréquence (5] & la page 18 ; H - High
[haute), S - Standard.

Bruits de fond

Le niveau d'ajustement du microphone est
réglé automatiquement quand lappareil est
allumé, en se basant sur les bruits de fond
extérieurs.

Remarque: Si vous souhaitez une sensibilité
maximale du microphone, allumez le tensiométre
sans le microphone et attendez que le tensiométre
sallume. Connectez ensuite le microphone de sorte
que les mesures de tension puissent étre prises.

Jauge de la batterie

Le graphique de la batterie est situé dans le
coin supérieur droit de 'écran LCD. Cette jauge
fournit une estimation de la charge de batterie
restante.

Un symbole rempli en noir indique que la batterie
est completement chargée. Quand le niveau

de la batterie est trop faible, lindicateur du
tensiometre ainsi qu’'un message “Low Batt”
clignotent.

4. Principe de fonctionnement
du tensiomeétre Sonic

Quand la courroie est touchée, elle oscille
d'abord dans différents modes de vibration,
mais les fréquences élevées disparaissent plus
vite que le mode fondamental. Celui-ci produit
une courbe sinusoidale qui se rapporte a une
tension de courroie spécifique. Référez-vous
au schéma ci-dessous.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
Largeur de courroie 9 mm

Changements de pression
des ondes sonores

0 80
Temps (millisecondes)

Variation de l'oscillation dans
une courroie synchrone
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Au moyen d'un micro-ordinateur nous avons
développé une méthode pour traiter ces
données, ce qui nous permet de capter
l'oscillation de la fréquence naturelle d'une
courroie. Grace a cette méthode, nous pouvons
aisément identifier la fréquence de la courbe.

Ce nouveau systeme utilise des capteurs
spéciaux pour détecter les formes de ces
courbes. Les informations qu'ils envoient au
tensiometre sont traitées par le micro-ordinateur
qui les analyse et en trouve la fréquence
naturelle. Pour calculer la tension de la courroie,
le tensiomeétre Sonic utilise la “théorie des
vibrations multiples des cordes”. Pour obtenir
un résultat, il faut entrer le poids/unité,

la longueur du brin et la largeur de la courroie.

Formule: T=4x5S2 x M x W x f2 x 10-9
Ou:
= tension du brin de la courroie (Newton]
S =longueur du brin @ mesurer (mm)
M = poids/unité de la courroie [g/m/mm]
W = largeur de la courroie [mm] ou nombre
de brins de la courroie
f = fréquence naturelle de la courroie (Hz]

Contrairement aux cordes, les courroies ont
une rigidité transversale. C'est pourquoi les
valeurs mesurées par le tensiométre pourront
donc étre supérieures a la tension réelle de

la courroie, en fonction des conditions générant
la rigidité. Quand il faut mesurer la tension
réelle avec plus de précision, il suffira de faire
un test d'étalonnage comme lexplique la
procédure dans le chapitre “Etalonnage pour
courroies non standard”.

5. Tension d’installation
des courroies

Une tension correcte est essentielle pour obtenir
des performances et une fiabilité optimales de
vos transmissions par courroies synchrones,
Micro-V@ et trapézoidales. La tension correcte
d'une courroie, ou d'un jeu de courroies, dépend
de la géométrie de la transmission et de leffort a
transmettre, et il faut la calculer. Vous trouverez
les procédures de calcul de tension dans

les manuels ou les logiciels de détermination de
Gates. Pour déterminer la tension recommandée
pour des applications spécifiques, consultez le
logiciel de détermination DesignFlex® Pro™ (que
vous pouvez télécharger sur www.gates.com/europe)
ou les ingénieurs d'application de Gates.

Ces catalogues sont a votre disposition :
Manuel de détermination Poly Chain® GT2
(E1/20109)

Manuel de détermination pour courroies
trapézoidales (E1/20070)

Manuel de détermination pour courroies
synchrones (E1/20099)

Manuel de détermination Long Length
(E1/20065)

~

~

~

~



6. Conseils d’utilisation

Le tensiometre Sonic Gates permet une mesure
de tension plus précise et cohérente que les
méthodes traditionnelles. Néanmoins, il ne
donne pas de résultats précis dans chaque cas.
Bien que de nombreux facteurs puissent
affecter la précision de la mesure, cette méthode
restera supérieure aux méthodes traditionnelles
telles que la méthode fleche ou la méthode par
allongement qui ne sont que des méthodes
approximatives.

Les suggestions suivantes vous aideront a
obtenir des résultats fiables avec le tensiomeétre
Sonic Gates.

> Aprés avoir entré les chiffres corrects dans
'appareil, faites au moins trois mesures pour
vous assurer de l'exactitude des résultats.
Cecivous garantira aussi que les bruits
de fond ne perturbent pas la mesure.
> Lorsque vous mesurez la tension de courroies
synchrones, utilisez des brins qui sont 20 fois
plus longs que le pas. Sivous ne le faites pas,
vous obtiendrez des mesures supérieures
a la tension réelle a cause de la rigidité
transversale de la courroie.
> Pour la mesure de la tension d'une courroie
trapézoidale, il faudra s'assurer que
la longueur du brin soit 30 fois supérieure
a la largeur de la courroie. Sion considére
une longueur de brin inferieure, la valeur
de tension mesurée sera plus élevée que
la tension réelle du fait de la rigidité
transversale de la courroie.
> Le tensiomeétre ne peut pas mesurer en
dessous d'une certaine tension, qui dépend
du type et de la section de la courroie.
Les valeurs de tension minimales recommandées
pour toutes les sections se trouvent dans
le logiciel ou les manuels de détermination
Gates, ou peuvent étre obtenues par
lintermédiaire de nos ingénieurs
d'application. Evitez de mesurer des
tensions en-dessous des valeurs minimales
recommandées. Le tensiometre pourrait
afficher "ERROR"/"Error-Re-measure”
ou donner des résultats inexacts.
Sivous mesurez la tension d'installation, faites
tourner la transmission pendant quelques
tours pour bien positionner la courroie dans
les poulies et répartir la tension. Sous leffet
de rotations, la tension de la courroie peut
varier en fonction de U'excentricité éventuelle
des poulies/arbres ou des variations des
gorges/de la courroie. Siune dispersion
importante de la tension est constatée en
cours de rotation des poulies, et si vous
requérez une mesure correcte, déterminez
les valeurs minimales et maximales et faites
la moyenne. Si la différence de tension entre
2 brins est supérieure a + 30%, réajustez
la tension et mesurez a nouveau.
Le vent peut fausser la mesure car il peut
étre a l'origine de bruit de fond. Quand vous
mesurez a un endroit trés venteuy, isolez
le capteur du vent ou utilisez un protege-
microphone.
Un capteur inductif -disponible en option-
doit &tre utilisé dans un environnement
bruyant ou lorsqu'il y a du vent afin d'obtenir
un résultat optimal.

~

~

~
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Le capteur inductif mesure le champ
magnétique a la place des ondes sonores.
Une méthode simple pour utiliser ce capteur
consiste a fixer un aimant sur le dos de la
courroie. De petits aimants en “terres rares”,
inclus dans la livraison du capteur,
permettent d'obtenir d'excellents résultats
de mesure de la fréquence du brin et cela
grace a leur tres petite masse ajoutée.

Si une méthode spécifique est utilisée pour
mesurer la tension d'une application
particuliere et si le tensiometre ne sert que
pour vérifier les tensions qui s'ensuivent,
utilisez le mode d'affichage de fréquence
plutdt que le mode d'affichage de tension
absolue. A l'aide du tensiométre, les valeurs
mini/maxi peuvent permettre aux techniciens
d’obtenir des tensions dans la limite de
parametres acceptables. Vous pouvez
également trouver ces valeurs de fréquence
en utilisant le logiciel de détermination
DesignFlex® Pro™ (que vous pouvez
télécharger sur www.gates.com/europe)

Les mesures de la tension réalisées sur des
courroies a de trés basses tensions peuvent
présenter une plus grande variabilité et une
probabilité d'erreurs plus importante.
Sivous n'obtenez pas de mesure de tension,
il se peut que la courroie soit trop lache pour
générer un signal de fréquence harmonique
clair. Sitel est le cas, il faut peut-8tre
retendre la courroie pour obtenir une mesure
de tension.

~

~

7. Etalonnage pour courroies
non standard

Sivous utilisez le tensiomeétre pour mesurer

la tension de courroies spécifiques (par exemple:
courroies avec surépaisseur, matériaux
spéciaux), vous obtiendrez des résultats
incorrects si vous utilisez les poids/unité des
courroies standard. Dans ce cas, il vous faudra
simplement recalibrer l'appareil. Placez la
courroie sur une structure avec une longueur
de brin connue, sous une plage de tensions
connues (vous pouvez utiliser des poids si
nécessaire). En faisant un nombre de mesures
a des tensions variables, vous obtiendrez des
données de fréquence en fonction de données
de tension. En placant ces informations en
forme graphique ou dans une équation, vous
pourrez correctement calculer les tensions

a partir des fréquences produites par les
vibrations du brin. Les informations de ce type
se rapportent a des applications spécifiques

et ne peuvent étre transférées a des transmissions
avec des longueurs de brin différentes. Il est
possible que les données que vous obtenez ne
soient pas linéaires. Il est donc préférable de
mesurer la tension de courroies non standard
en mode d’affichage de la fréquence plutot que
d'utiliser le poids/unité d'une courroie pour
obtenir une mesure en mode d'affichage de
tension absolue.



8. Résumeé des caractéristiques
Longueur 160 mm x épaisseur 26 mm x
largeur 59 mm

Batteries: 2 x AAA

Approprié pour les courroies striées,
trapézoidales et synchrones

Plage de mesure: 10 Hz a 5.000 Hz
Exactitude de mesure: + 1%

~

v

~

~

~
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Ecran LCD rétro-éclairé

v

Affichage double possible [Newton et/ou Hz)
Capteur flexible (Code produit : 7420-00204)

Capteur filaire et capteur inductif disponibles
sur demande

~

~

v

Enregistre des constantes de poids, de
largeur et de longueur de brin pour quarante
systémes de transmission différents

~

La fonction d'ajustement automatique
neutralise les bruits parasites

~

Economie d'énergie, puisqu’il s'éteint
automatiquement aprés cing minutes d'inactivité
Conformité CE

Cet outil répond a la Directive Européenne
RoHS (2002/95/EC) sur Uinterdiction d'utiliser
un certain nombre de substances a risques
dans les appareils électriques et électroniques.

~

v

9. Accessoires optionnels

Capteur filaire - Réf. 7420-00206. Le capteur
filaire est utilisé pour mesurer des tensions
a une certaine distance du tensiometre
(longueur du céble : environ 1 metre).

v

v

Capteur inductif (livré avec aimants] - Code
produit:7420-00212. De type filaire. Recommandé
pour des conditions bruyantes et venteuses,
pour la mesure de courroies cablées acier et
les mesures a basse fréquence (longueur du
cable : environ 1 métre).

10. Garantie et service

Merci de la confiance que vous accordez au
tensiometre Sonic Gates. Gates garantit le
fonctionnement correct de l'appareil pendant
un an [ou six mois pour les capteurs) a partir de
la date d'achat, et réparera gratuitement toutes
les défectuosités attribuables a Gates pendant
cette période.

Pour la certification, contactez votre contact
commercial.

11. Calcul des poids/
unite des courroies

Tableau de conversion

by x 4,4482 = N N x 0,2248 = lb;
b x 0,4536 = kg kgr x 2,2046 = Lb;
N x 0,1020 = kg kgr x 9,8067 = N

lb = livres-force
N = Newton
Kgs = kilogrammes-force
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pouces x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = pouces

mm = millimeétres

Remarque: Les poids/unité ne s'utilisent que pour
les courroies standard. Des constructions non
standard peuvent donner des résultats inexacts
et peuvent requérir des poids/unité spéciaux ou
des procédures d'étalonnage spéciales.

Courroies synchrones

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

5MGT 3.0
8MGT 4,7
14MGT 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9.7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1.4
3MGT 2,8
SMGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9.7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9.9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1.3
XL (0,2007) 2,4
L (0,3757) 3,2
H (0,5007) 3,9
XH (0,875") 1.3
XXH (1,2507) 15,0
Twin Power® (g/m)
PowerGrip® GT2
8MGT 8,2
14MGT 12,7
PowerGrip® HTD®
5M 4,6
PowerGrip®
XL 1,9
L 3.2
H 4,6

Long Length (g/m)

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT
8MGT
14MGT

PowerGrip® GT
3MR
SMR
8MR

3,0

4,7

7,9

Acier Fibre en verre
- 2,29

4,48 3,76

7,40 5,40



PowerGrip® HTD® Acier Fibre en verre

3M - 2,29
5M 4,48 3,76
8M 6,52 5,40
14M 13,20 9,60
PowerGrip® Acier Fibre en verre
XL - 2,32
L - 3,16
H 515 5,76
Synchro-Power® Acier Aramid
T5 2,2 2,0
T10 44 3,6
T10HF 4,7 -
T20 7,5 5,9
ATH 3,3 2,7
AT10 57 4,2
AT10 Niro 5,7 -
AT10 HF 55 -
AT20 9.7 7.3
ATL5 2,8 -
ATL10 6,7 -
ATLT0HF 7,2 -
ATL20 10,7 -
HTD5 4.4 2,9
HTD8 6,9 4,7
HTDL8 7,9 4,5
HTD14 10,8 8,4
HTDL14 12,2 -
HPL14RSL 14,0 -
STD5 3.9 2,9
STD8 5,1 4,3
XL 2,1 1,9
L 3,5 3.0
H 3,9 3,2
XH 10,5 A
Synchro-Power®
T2.5 1,4
T5 2,2
T10 44
ATH 3.3
AT10 5,7
DL-T5 2,3
DL-T10 4,5

Courroies trapézoidales

Predator® (g/m)

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
XPZ 51,5
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC® (g/m)
SPz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339

8V 510



Hi-Power® (g/m)

z 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
7 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
Pz 62,5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3v 96
15J/5V 241
25J/8V 579
Hi-Power® PowerBand®
B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB® (g/m/rib)
3M-JB 53
5M-JB 1.4
™M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)
3M 3,5
M 9,6
™ 26
1M 55
Micro-V® (g/m/rib)
PJ 10
PK 14
PL 36
PM 95

Remarque: Pour une courroie trapézoidale simple,
entrez 1 strie/brin et le poids/unité “par courroie”.
Pour la mesure d’une courroie a brins ou stries
multiples, entrez le nombre de stries ou de brins et
les poids/unité “par strie/brin".
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Vielen Dank fiir den Erwerb des Gates
Sonic Vorspannungspriifers. Bitte lesen

Sie dieses Handbuch genau durch, um
alle Funktionen des Gerates vollstandig
nutzen zu konnen.

1. Wichtige Warnung!

> Lassen Sie dieses Gerat nicht fallen.
Erschitterungen jeder Art konnen
Schaden verursachen.

> Nehmen Sie das Gerat nicht auseinander.

> Verwenden Sie das Gerat nicht in
explosionsgefahrdeten Bereichen oder
in der Nahe von Zindquellen.

> Das Gerat sollte nicht mit Wasser,
Losungsmitteln oder anderen
Flussigkeiten in Bertihrung kommen.

> Schiitzen Sie das Gerat vor Staub.

> Bewahren Sie das Gerét nicht in heif3er
Umgebung wie z.B. in einem Auto auf
und setzen Sie es nicht direktem
Sonnenlicht aus.

> Benutzen Sie zur Reinigung dieses Gerdtes
keine aggressiven Losungsmittel.

> Nicht in Bereichen benutzen, in denen
Funken eine Explosion auslésen kénnten.

> Der Biegeradius des flexiblen Sensors
[Mikrofon) sollte 20 mm nicht unterschreiten,
um ein Knicken zu verhindern. Der Sensor
darf nicht Uber scharfe Kanten gebogen
werden.



2. Teile des
Vorspannungspriifers -
Modell 508C

1 - Flexibler Sensor
2 - Sensorverbindungsstick
3 - Ein/Aus Schalter

4 - Eingabetaste Einheitsgewicht
des Antriebsriemens

5 - Eingabetaste Riemenbreite

6 - Aufwartstaste

7 - Abwartstaste

8 - Frequenzbereichstaste

9 - LCD-Hintergrundbeleuchtung
10 - Auslosetaste zur Messung

11 - Eingabetaste Trumlange
des Antriebsriemens

12 - Anzeigetaste Frequenz - Spannung
13 - Dateneingabetastatur

14 - Batteriefach
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3. Bedienung des
Vorspannungspriifers -
Modell 508C

Der Sonic Vorspannungsprufer ermdglicht eine
berthrungslose, einfache und genaue Messung
der Montagespannung, welche in direktem
Zusammenhang mit den Eigenschaften des
Riemens steht. Dies geschieht durch Analyse
der Schallwelle. Die Schallwelle wird erzeugt,
indem der Riementrum bei stillstehendem
Riemen in Schwingung versetzt wird. Sie wird
von einem Sensor erfasst und verarbeitet,

um eine Riemenspannung anzugeben,

die digital angezeigt wird.

Anbringen des Sensors

Der Stecker als auch die Buchse sind mit einer
Kerbe versehen. Richten Sie die Kerben aus und
dricken Sie die Stecker zusammen. Zur Trennung
halten Sie den Stellring in die Richtung des
Sensors und ziehen diesen heraus.

Einschalten des Gerates

: “
S No.01 =R
M 999.9 g/m
~W 999.9 mm/R
S 9999 mm
1 "MASS”
2 "WIDTH"
3 "SPAN”

4 Speicher Nr.
5 Frequenzbereich
6 Batteriestand

Driicken Sie die Taste “Power”. Auf der LCD-
Anzeige erscheint die Registernummer der
zuletzt gespeicherten Daten. Die Anderung
des Registers ist dem Abschnitt “Speichern

und Wiederauffinden der Daten” zu entnehmen.

Die LCD-Anzeige ist hintergrundbeleuchtet

und kann damit auch in Umgebungen mit
geringem Lichteinfall benutzt werden. Anzeige
und Hintergrundbeleuchtung bleiben ohne
Benutzeraktivitat funf Minuten lang eingeschaltet.
Danach schaltet sich das Gerat automatisch

ab. Nach dem Einschalten zeigt die Anzeige den
Inhalt des vor dem Abschalten des Sonic zuletzt
benutzten Datenspeicherregisters. Die Werte
fur (1) "MASS” (Riemenmassekonstante),

(2] "WIDTH" (Riemenbreite) und (3) "SPAN"
(Riementrumlange) werden alle gleichzeitig
angezeigt.

Wichtiger Hinweis:

Um Riemenspannungsmesswerte zu
erhalten, missen in den Speicherregistern
sinnvolle Werte ungleich Null fir die
Riemenkonstanten verwendet werden.

Das Gerat zeigt, ungeachtet der eingegebenen
Riemenkonstanten, Werte fir die Trumfrequenz
an. Die Anzeige "ERROR” erscheint und die
rote LED bleibt eingeschaltet, wenn der
berechnete Riemenspannungswert auflerhalb
des Anzeigebereichs des Bildschirms liegt.



Geben Sie die Masse des Antriebsriemens ein

-1 o

(Gramm pro Meter Riemenlange -geben Sie
die Faktoren ein, wie auf den Seiten 40-41-42-43
angegeben).

Der Eingabebereich liegt zwischen 000,1 und
999,9 g/m. Driicken Sie die Taste "Mass”
(Masse] und geben Sie die Zahlen mittels
Tastaturfeld ein. Vergewissern Sie sich, dass
die Dezimalzahlen im Anzeigefeld korrekt
eingegeben wurden. Wenn lhre Eingabe falsch
ist, dann dricken Sie erneut auf die Taste
"Mass” [Masse). Der Cursor kehrt in seine
Ausgangsstellung zurtick.

Geben Sie die Breite oder die Anzahl
der Rippen ein

w=[ [ ]{ [mmser

Sie kdnnen eine Breite zwischen 000,1 und
999,9 mm oder die Anzahl der Rippen eingeben.
Die Breite eines Zahnriemens muss in
Millimetern angegeben werden. Fir einen
Industriekeilriemen geben Sie die Anzahl der

zu messenden Riemen ein. Bei einem
Micro-V®-Keilrippenriemen geben Sie die Anzahl
der Rippen ein. Bei einem Polyflex® JB®-Riemen
oder einem PowerBand®-Riemen geben Sie die
Anzahl der Strange ein. Geben Sie nur die Anzahl
der Rippen ein, die gemessen werden sollen.

Wenn Sie den Gates Sonic Vorspannungsprifer
in Antrieben mit mehreren einzelnen PowerBand®-
oder Polyflex® JB®-Riemen verwenden, achten
Sie darauf, die passende Massekonstante zu
verwenden und geben Sie die richtige Anzahl
der zu messenden Strange ein. Esist nicht
erforderlich, die Massekonstante mit der
Anzahl der Strange zu multiplizieren, weil
der Sonic Vorspannungsprifer die korrekte
Gesamtriemenmasse berechnet.
Beispiel:
Fir einen Keilriemenantrieb mit vier einzelnen
SPB-Riemen, geben Sie als Riemenbreite “1"
ein (Taste “Width” (Breite]). Der Sonic
Vorspannungsprtifer zeigt die statische
Riemenspannung pro Riemen an. Beim Messen
der Riemenspannung im Keilriemenantrieb,
achten Sie darauf, dass sich die Keilriemen
beim Vibrieren nicht gegenseitig beeinflussen.

Wenn derselbe Antrieb einen vierstrdngigen
SPB-PowerBand®-Riemen anstelle der
Einzelriemen verwendet, geben Sie als
Riemenbreite (Taste “Width"] 4" ein. Es wird
die Gesamtriemenspannung fiir alle vier Riemen
gemessen, da der gesamte Riemen vibriert.
Der Sonic Vorspannungspriifer zeigt die statische
Gesamtspannung des PowerBand®-Riemens
an [fir alle Strénge in dem Riemen).

Geben Sie die Trumldnge ein

<[] ] ]]

Der fiir die Eingabe vorhandene Bereich liegt
zwischen 0001 und 9999 mm. Die Trumlénge
stellt den Abstand zwischen den Kontaktstellen
auf den Zahnscheiben/Riemenscheiben dar.
Dieser Abstand kann direkt gemessen, oder aus
der unten aufgefiihrten Formel errechnet
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werden. Die Berechnung der Trumlange fihrt
zu den genauesten Resultaten.

S (mm] =\/CD2 _4}[ng2

Wobei gilt:

S =Trumlange [mm)

CD = Achsabstand [mm)

D = Wirkdurchmesser der groflen Riemenscheibe [mm)
d = Wirkdurchmesser der kleinen Riemenscheibe (mm)

Speichern und Wiederauffinden
der Daten

Das Gewicht, die Breite und die Trumlange

von bis zu 40 verschiedenen Antriebssystemen
konnen gespeichert werden. Driicken Sie auf
die Taste “Select”, um der Reihe nach durch

die 40 Speicherregister zu schalten oder geben
Sie eine Nummer zwischen 0 und 39 ein. Geben
Sie dann die Werte fir die Riemenkonstanten
ein. Danach lassen sich die Riemenwerte eines
Antriebs leicht wiederfinden, indem Sie auf

die Taste "Select” driicken und die richtige
Registernummer eingeben.

Messung

Driicken Sie die Taste “Measure” und die griine
LED beginnt zu blinken. Sie wird weiter blinken
bis der Sensor ein Signal erhalt. Tippen Sie den
Riementrum an, um den Riemen zum Schwingen
zu bringen. Halten Sie den Sensor ungefdhr 1 cm
(0,4 Zoll) vom Riemen entfernt. Sie konnen den
Sensor auch ndher an den Riemen halten, aber
stellen Sie sicher, dass er den Riemen nicht
beriihrt. Nachdem der Sensor ein Signal erhalten
hat, erlischt die LED fir etwa 1,5 Sekunden.
Dies ist normal und durch die Datenverarbeitung
bedingt. Die gemessene Spannung wird angezeigt,
der Vorspannungsprifer gibt ein akustisches
Signal ab und die griine LED geht wieder an.

Sie bleibt an bis der Sensor andere Signale
erhalt. Kann die Riemenspannung oder die
Frequenz nicht gemessen werden, dann wird
sich die rote Anzeige einschalten.

Spannungsanzeige

T= DDDDDDkg oder lb oder N

Die Spannung kann in Kilogramm, Pfund oder
Newton wiedergegeben werden. Sie wahlen die
bendtigte Einheit der Kraft auf folgende Weise:

Wenn der Strom ausgeschaltet ist, driicken

Sie gleichzeitig die Tasten “0", 9" und "Power".
Sie kdnnen die Einheiten andern, indem Sie

die Taste “Select” driicken, bis die bendtigte
Einheit erscheint. Driicken Sie erneut die Taste
“Power” und der Vorspannungsprifer kehrt

zur Ublichen Betriebsart zurtck.

Frequenzanzeige

F=[ L

Driicken Sie die Taste "Hz", um die gemessene
Frequenz anzuzeigen.

Bei erneutem Driicken der Taste “Hz" wird
wieder die Spannung angezeigt.



Wird die Taste "Hz" ein drittes Mal gedriickt,
erscheint eine Doppelanzeige mit Werten in
Newton und Hz.

Messfehler

Wenn die Frequenz oder die Spannung nicht
gemessen werden kann, wird sich die rote LED
einschalten. Beieinem Fehler zeigt die
LCD-Anzeige "ERROR". Versuchen Sie die
Messung erneut durchzufiihren, bis die
Spannung angezeigt wird. Es ist nicht
erforderlich, die Taste "Measure” erneut zu
driicken. Wird der Speicher nicht benutzt, dann
wird die LED-Anzeige nach drei Messungen
“ERROR" zeigen. Schalten Sie den
Spannungsprifer aus und wieder ein, um
weitere Messungen durchfihren zu konnen.

Wenn die Doppelanzeige (Newton - Hz) genutzt
wird, wird die Einheit, fur die kein Wert
angezeigt werden kann, mit einer gestrichelten
Linie gekennzeichnet.

Frequenzbereich

Mit der Frequenzfilterfunktion konnen Sie

den Bereich der gepriften Frequenzmesswerte
einschranken. Das kann nitzlich sein, um die
Messempfindlichkeit des Priifers zu erhohen
und eventuell vorhandene storende
Hintergrundgerauche herauszufiltern.

Der Standardfrequenzbereich liegt zwischen
10 und 600 Hz. Der Frequenzbereich kann
verandert werden. Driicken Sie die Taste
“0-RANGE" fur eine Sekunde oder langer.

Die Frequenzbereiche STANDARD (10 - 600 Hz)
oder HIGH (500-5000 Hz) werden angezeigt.
Wahlen Sie mit den Tasten “UP" oder "DOWN"
einen Bereich aus und bestatigen Sie mit
“MEASURE".

Beachten Sie: Der Buchstabe in der linken
oberen Ecke der LCD-Anzeige zeigt den
Frequenzbereichseinstellungszeiger (5] auf
Seite 32 an; H - Hoch, S - Standard.

Hintergrundgerausche

Die Mikrofonempfindlichkeit wird beim Einschalten
des Gerats abhangig von der Starke des
Hintergrundgerauschs automatisch eingestellt.

Beachten Sie: Wollen Sie die maximale
Mikrofonempfindlichkeit erhalten, schalten Sie das
Geréat ein, ohne vorher das Mikrofon anzuschlief3en
und warten Sie, bis das Gerét vollstdndig
einsatzbereit ist. Schlieflen Sie dann das Mikrofon
an und nehmen Sie die Spannungsmessungen vor.

Batterieanzeige

In der rechten oberen Ecke der LCD-Anzeige
befindet sich eine Batterieanzeige.

Diese Anzeige stellt den ungefahren
Ladezustand der Batterie dar.

Ein ausgefilltes Symbol zeigt an, dass die
Batterie vollstandig geladen ist. Wenn der
Ladezustand der Batterie sehr niedrig ist,

blinkt sowohl diese Anzeige als auch die Meldung
“Low Batt" (Batterieladestand niedrig).
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4. Funktionsprinzip des Gates
Sonic Vorspannungsprifers

Wird ein Impuls auf den Riementrum Ubertragen,
dann vibriert er zuerst in allen Schwingungsarten,
wobei die hdheren Frequenzen schneller
abklingen als die Grundschwingung. Dies ergibt
eine fortlaufende Sinuswelle, die sich auf eine
spezifische Riemenspannung bezieht.

Siehe folgendes Diagramm.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
Riemenbreite 9 mm

Anderungen im Schalldruck

0 80
Zeit (ms)

Schwingungsd@mpfung in
einem Synchronriemen

Mit Hilfe eines Mikrocomputers haben wir eine
Datenverarbeitungsmethode zur Erfassung
der natirlichen Schwingfrequenz eines
Riemens entwickelt. Anhand dieser Methode
kann die Schwingfrequenz einfach und
problemlos festgestellt werden.

Das neue System benutzt spezielle Sensoren
zur Ermittlung der Schwingungswellenform
eines Riemens. Die Daten dieser Sensoren
werden zur Verarbeitung und Umwandlung
in die Eigenfrequenz an den Mikrocomputer
im Inneren des Sonic Vorspannungspriifers
gesendet. Zur Errechnung der Riemenspannung
benutzt das Sonic Vorspannungsprifsystem
die Theorie der “Freien Saitenschwingung”.
Fir den Gebrauch des Vorspannungsprifers
missen das Gewicht, die Trumlange und

die Breite des Riemens eingegeben werden.

Formel: T=4x5S2xMxW x f2 x 10-9

Wobei gilt:

T =Spannung des Antriebsriemens (Newton)

S =Zumessende Trumldnge [mm)]

M = Einheitsgewicht des Antriebsriemens [g/m/mm)

W = Riemenbreite [mm] oder Anzahl der
Riemenstrénge

f = Eigenfrequenz des Riemens (Hz)

Im Gegensatz zu “freien Saiten” verfligen
Antriebsriemen Uber eine Quersteifigkeit.
Deshalb konnen die, durch den
Vorspannungsprifer gemessenen
Spannungswerte hoher sein, als die
tatsachliche Antriebsriemenspannung.

Dies hangt von den Betriebsbedingungen ab,
unter denen die Steifigkeitseffekte entstehen.
Zur genaueren Messung der Riemenspannung
ist moglicherweise ein einfacher Kalibriertest
erforderlich. Dieses Kalibrierverfahren wird im
Abschnitt “Kalibrierung des Vorspannungspriifers
flr Nicht-Standardriemen” erldutert.



5. Montagespannungswert
fur Antriebsriemen

Eine exakte Spannung bei der Montage von
Keilriemen, Micro-V® und Synchronriemen ist
fir die Leistung und Zuverlassigkeit eines Antriebs
unerlasslich. Die korrekte Installationsspannung
flr einen Riemen oder ein Riemenset hangt von
der Geometrie und der Belastung des Antriebs
ab und muss errechnet werden. Verfahren zur
Berechnung der Riemenspannung sind in jedem
unserer Konstruktionshandbicher oder der
Software enthalten. Fir Fragen hinsichtlich der
empfohlenen Riemenspannung fir spezifische
Anwendungszwecke kénnen Sie die
Antriebskonstruktionssoftware DesignFlex® Pro™
(Sie kdnnen diese Software auf
www.gates.com/europe herunterladen]
verwenden oder sich auch gerne direkt an die
Ingenieure der Gates Anwendungstechnik wenden.

Folgende Hilfsmittel stehen Ihnen zur Verfligung:
> Konstruktionshandbuch fir
Industriekeilriemen (E6/20070)
Konstruktionshandbuch fiir Synchronriemen
(E6/20099)

> PolyChain® GT2 Konstruktionshandbuch
(E6/20109)

Long Length Konstruktionshandbuch
(E6/20065)

~

~

6. Hinweise zum Gebrauch
des Gates Sonic
Vorspannungspriifers

Der Gates Sonic Vorspannungspriifer kann

die Riemenspannung mit groferer Genauigkeit
und Bestandigkeit messen als herkdmmliche
Messgerate, da herkémmliche Methoden wie
z.B. die Kraft/Durchbiegemethode oder die
Riemendehnung nur Naherungswerte ergeben.

Folgende Vorschlage sollen dazu dienen,
einen hohen Grad an Genauigkeit mit dem
Gates Sonic Vorspannungspriifer zu erzielen.

v

Nachdem Sie die erforderlichen Werte in

den Vorspannungspriifer eingegeben haben,
machen Sie mindestens drei Messungen,

um sicherzugehen, dass die Werte konstant
sind und der Vorspannungsprifer nicht
irrtimlicherweise Hintergrundgerausche misst.
Bei der Messung der Zahnriemenspannung
benutzen Sie Trumléngen, die mehr als
20mal so lang sind wie die Zahnteilung.

Die Verwendung von kirzeren Trumlangen
fihrt moglicherweise zu Ergebnissen, die
aufgrund der Quersteifigkeit hoher sind als
die tatsachliche Spannung des Antriebsriemens.
Bei der Messung der Keilriemenspannung
benutzen Sie Trumléngen, die mehr als

30 mal so lang sind wie die Zahnteilung.

Die Verwendung von kirzeren Trumlangen
fuhrt moglicherweise zu Ergebnissen, die
aufgrund der Quersteifigkeit hoher sind als
die tatsachliche Spannung des Antriebsriemens.
Der Vorspannungsprifer funktioniert nur
innerhalb eines bestimmten Spannungswertes.
Die empfohlenen Minimalwerte fir die Montage
fur alle Riemenbereiche finden Sie entweder
in der Antriebskonstruktionssoftware, den

~

~

~
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v

~

~

~

~

~

Konstruktionshandbiichern oder bei der
Gates Anwendungstechnik. Das Messen von
Spannungen unterhalb dieser empfohlenen
Mindestwerte sollte vermieden werden,

da der Vorspannungsprifer "ERROR"/
“Error-Remeasure” zeigen oder ungenaue
Resultate geben konnte.

Beim Messen des Spannungswertes drehen
Sie den Antrieb mehrere Male per Hand,
damit sich der Riemen vollstandig setzt

und vor der Messung die Spannung in den
Riementrums ausgeglichen ist. Faktoren
wie z.B. Scheiben-/Wellenexzentrizitat und
Toleranzen kénnen die Riemenspannung
beeinflussen, da sich die Keil- und
Zahnscheiben mitdrehen. Falls sich die
gemessene Riemenspannung beim Drehen
des Antriebs erheblich @ndert und genauere
Messungen bendtigt werden, errechnen Sie
aus den Tiefstwerten und Hochstwerten den
Durchschnitt. Wenn sich die Spannung von

2 Trums um mehr als ca. 30 % unterscheidet,
gleichen Sie diese an und messen Sie erneut.
Wind kann das Ergebnis des
Vorspannungspriifers nachteilig
beeinflussen, da durch Wind ibermafige
Hintergrundgerdausche entstehen. Beim
Messen in windiger Umgebung wird die
Benutzung eines Windschutzes empfohlen.
Ein optional erhéltlicher induktiver Sensor
sollte bei lauter oder windiger Umgebung
eingesetzt werden. Der induktive Sensor
mift ein magnetisches Feld statt Schallwellen.
Der induktive Sensor kann einfach Uber einen
auf dem Riemenricken befestigten Magneten
genutzt werden. Kleine “Seltene Erden”
Magnete, die zum induktiven Sensor
mitgeliefert werden, geben unter ungiinstigen
Umgebungsbedingungen exzellente
Ergebnisse mit vernachlassigbarem Einfluf3
des zusatzlichen Gewichts des Magneten.
Wird der Vorspannungspriifer nur zur
Uberwachung der Riemenspannung verwendet,
genigt es, die Frequenz in Hz zu messen.

Auf diese Weise kdnnen Monteure feststellen,
ob die Vorspannung innerhalb eines bestimmten
Bereiches liegt. Diese Frequenzwerte

konnen ebenfalls mittels der
Antriebskonstruktionssoftware DesignFlex® Pro™
ermittelt werden (die Software steht zum
Download auf www.gates.com/europe zur
Verflgung).

Spannungsmessungen, die an Riemen mit sehr
niedriger Spannung vorgenommen werden,
kdnnen unter Umstanden starker variieren
und einer grofleren Fehlerwahrscheinlichkeit
unterliegen. Falls keine Spannung ermittelt
werden kann, ist der Riemen eventuell zu locker
um ein klares harmonisches Frequenzsignal
zu erzeugen. Wenn dies der Fall ist, missen
Sie den Riemen eventuell spannen, um einen
Spannungswert zu erhalten.

7. Kalibrierung des

Vorspannungspriifers fir
Nicht- Standardriemen

Das Messen der Spannung von Riemen in
Sonderausfiihrung kann zu ungenauen
Ergebnissen fihren, vor allem beim Gebrauch



von Einheitsgewichten fir Standardriemen.

In diesen Fallen kann ein einfaches
Kalibrierverfahren angewendet werden.
Fixieren Sie den Antriebsriemen auf einen
bestimmten Achsabstand und geben Sie
verschiedene Spannungen auf (hierzu kdnnen
Hangegewichte verwendet werden). Durch
Frequenzmessungen bei unterschiedlicher
Spannung ist es maglich, die Trumfrequenz
Uber die Spannungsdaten darzustellen.

Diese Daten konnen dann im graphischen
Format oder als Gleichung verwendet werden,
um die gemessenen Trumschwingfrequenzen
in die entsprechenden Riemenspannungen
umzurechnen. Daten dieser Art sind fir jede
Anwendung unterschiedlich und kénnen nicht
auf Antrieben mit unterschiedlichen Trumlangen
angewendet werden. Da die Ergebnisse
maoglicherweise nicht linear verlaufen, ist es
besser, die Spannung von Nicht- Standardriemen
als Frequenz zu messen, anstatt mit dem
Riemengewicht eine Riemenspannung abzuleiten.

8. Ubersicht der Eigenschaften

> H 160 mm x T 26 mm x B 59 mm
Batterien: 2 x AAA

Fir Keilrippenriemen, Keilriemen und
Synchronriemen geeignet

Messbereich: 10 Hz bis zu 5 000 Hz
Genauigkeit der Messung: + 1%

~

v

~

~

~

LCD-Hintergrundbeleuchtung

~

Doppelanzeige moglich (Newton und/oder Hz)
Flexibler Sensor [Produkt Nr. 7420-00204)

Cord-Sensor und induktiver Sensor sind auf
Anfrage erhaltlich.

~

~

~

Speichert das Gewicht, die Breite und die
Trumlange von bis zu 40 verschiedenen
Antriebssystemen

~

Hintergrundgerausche werden dank der "Auto
Gain"-Funktion automatisch aufgehoben

v

Nach finf Minuten ohne Messung schaltet
sich dieser Vorspannungsprifer automatisch
aus und spart so Energie ein

CE-Freigabe

RoHS zulassig: Das Gerat entspricht der
Europaischen Richtlinie (2002/95/EC) zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter

gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

~

v

9. Zubehor

> Cord-Sensor - Produktnr. 7420-00206.
Der Cord-Sensor wird zur Messung von
Spannungen empfohlen, wenn der flexible
Sensor aus Platzgrinden nicht benutzt
werden kann (+/- 1 Meter Cord L&nge).

> Induktiver Sensor (Magneten inbegriffen) -
Artikel-Nr. 7420-00212. Wird als Cord Sensor
Typ geliefert. Empfohlen fir windige und
laute Umgebungen sowie zur Messung
von Antriebsriemen mit Stahlcord und
Niederfrequenzmessungen (+/- 1 Meter
Cord Lénge).
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10. Garantie und Kundendienst

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir den Gates Sonic
Vorspannungspriifer entschieden haben. Gates
gibt eine Garantie von 1 Jahr (bzw. 6 Monaten fur
die Sensoren) ab Kaufdatum. Jeder, innerhalb
dieses Zeitraums auftretende Schaden, fur den
Gates verantwortlich ist, wird kostenlos repariert.

Bezlglich Zertifizierung des Vorspannungspriifers
wenden Sie sich bitte an Ihren Handelsvertreter.

11. Berechnung der
Einheitsgewichte

Umrechnungsformeln

by x 4,4482 = N N x 0,2248 = lb;
by x 0,4536 = kg kgr x 2,2046 = b
N x 0,1020 = kg kgr x 9,8067 = N

by = Pfund-Kraft
N = Newton
Kgs = Kilogramm-Kraft

Zoll x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = Zoll
mm = Millimeter

Beachten Sie: Einheitsgewichte gelten nur fir
Standardserienriemen. Andere Riemenkonstruktionen
ergeben moglicherweise ungenaue Ergebnisse und
erfordern unter Umstédnden spezielle Einheitsge-
wichte oder spezielle Kalibrierverfahren.

Synchronriemen

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9,7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1.4
3MGT 2,8
SMGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9,7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2,4
M 3,9
8M 6,2
14M 9.9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1.3
XL (0,2007) 2,4
L (0,3757) 32
H (0,5007) 3,9
XH (0,875") 1.3

XXH (1,2507) 15,0



Twin Power® (g/m)

PowerGrip® GT2
8MGT
14MGT

PowerGrip® HTD®
5M

PowerGrip®
XL
L
H

Long Length (g/m)

8,2
12,7

4,6

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT
8MGT
14MGT

PowerGrip® GT
3MR
SMR
8MR

PowerGrip® HTD®
3M
oM
8M
14M

PowerGrip®
XL
L
H

Synchro-Power®
T5
T10
T10HF
T20
ATS
AT10
AT10 Niro
AT10 HF
AT20
ATLS
ATL10
ATL10HF
ATL20
HTD5
HTD8
HTDLS8
HTD14
HTDL14
HPL14RSL
STD5
STD8
XL
L
H
XH

Synchro-Power®
T2.5
T5
T10
ATS
AT10
DL-TS
DL-T10

30
47
7,9

Stahl
4,48
7,40
Stahl
4,48
6,52
13,20
Stahl

Glasfaser
2,29
3,76
5,40

Glasfaser
2,29

3,76

5,40

9,60
Glasfaser
2,32

3,16

5,76
Aramid
2,0

3,6

59
2,7
4,2

7.3

2,9
4,7
4,5
8,4
2,9
4,3
1,9
3,0
3,2
9.1
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Keilriemen

Predator® (g/m)

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
XPZ 515
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC® (g/m)
SPz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
z 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
7 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
Pz 62,5
SPA 98
SPB 171
SpC 310

PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3v 96
15J/5V 241

25J)/8V 579



Hi-Power® PowerBand®

B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB® (g/m/rib)
3M-JB 53
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)
3M 3,5
5M 9.6
™ 26
11M 55
Micro-V® (g/m/rib)
PJ 10
PK 14
PL 36
PM 95

Beachten Sie: Fur einen einzelnen Keilriemen
geben Sie das Einheitsgewicht pro Riemen ein.

Bei der Messung eines Riemens mit Mehrfachprofil,

geben Sie die Anzahl der Rippen mit Gewicht pro
Rippe ein.
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Manual para el tensiometro
Sonic de Gates
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Gracias por haber comprado el
tensiometro Sonic de Gates.

Lea este manual atentamente para
poder aprovechar todas las posibilidades
de este tensiometro.

1. iConsejos importantes!

> No deje caer este dispositivo.
Todo tipo de choque puede danarlo.

> No desmonte el dispositivo.

> No lo utilice en ambientes con riesgo
de inflamaciones o explosiones.

> Evite el contacto con el agua, disolventes
u otros liquidos.

> No deje el dispositivo en un ambiente
polvoriento.

> No exponga el dispositivo a la luz directa
o0 al calor, por ejemplo en un coche.

> No utilice disolventes volatiles para
limpiar el dispositivo.

> No lo utilice en zonas en las que una
chispa pueda provocar una explosion.

> No doble el cable flexible del sensor
(micréfono) un radio menor de 20 mm
(3/4), de ningun lado. Su construccién
es tubulary no soporta el doblado excesivo.



2. Componentes del
tensiometro 508C

1 - Sensor flexible

2 - Conector para el sensor
3 - Interruptor

4 - Peso/unidad de la correa
5 - Ancho de la correa

6 - Botdn arriba "Up”

7 - Botdn abajo “Down”

8 - Rango de frecuencias

9 - Pantalla LCD con retroiluminacion
10 - Medicion
11 - Longitud del ramal
12 - Frecuencia/tension
13 - Seleccion de los datos

14 - Baterias
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3. Funcionamiento del
tensiometro 508C

Eltensiémetro Sonic permite una medicion
facil, precisa y sin contacto de la tension de
instalacion mediante el analisis de las ondas
sonoras, parametro ligado fuertemente a las
caracteristicas de la correa. La onda sonora
aparece dando un golpecito en el ramal
mientras la correa esté en reposo, y luego
es captada por el sensory procesada para
visualizar la tension de la correa en

la pantalla digital.

Conectar el sensor

Cada uno de los conectores macho y hembra tiene
una muesca en la superficie. Alinee las muescas
y apriete los conectores. Para desconectar, coja el
sensor por el cuello metélico y estire.

Poner el dispositivo en marcha
5 4

S No.01 e
[ [ I M 999.9 g/m

p N W 999.9 mm/R
[ TP O S 9999 mm

“MASS”

“WIDTH"

“SPAN”

Ndmero de registro guardado
5 Ajuste de frecuencia

6 Medidor de nivel de bateria

AN -

Apriete el botén “Power”y en la pantalla
aparecerd el nimero de memorizacién de los
datos. Para cambiar, véase el capitulo
“Memorizacion y recuperacién de los datos”.

La pantalla LCD estéa iluminada con luz posterior,
lo que permite su uso en condiciones de escasa
iluminacién. La pantallay la luz posterior se
mantienen encendidas durante un periodo de
inactividad de hasta cinco minutos y después la
unidad se apaga automaticamente. La pantalla
inicial muestra el contenido del registro de
almacenamiento de datos que se estaba usando
la Ultima vez que se apago el tensiometro.

Se muestran simultaneamente los valores de
(1) "MASS” [constante de masa de la correa), (2)
“WIDTH" [ancho de la correa) y (3) "SPAN”
(longitud del ramal de la correa).

Nota importante: para recibir lecturas
de la tension de la correa es necesario
utilizar valores constantes de correa distintos
de cero en los registros de almacenamiento.
LLa unidad mostrara valores de frecuencia
del ramal independientemente de las
constantes de correa que se introduzcan.
Sin embargo, mostrara “Error” si el valor
calculado de tension de la correa excede
elintervalo de visualizacion de la pantalla,

y la luz roja permanecera encendida.

Introduzca la masa de la unidad de correa

-} o

(Gramos por metro de longitud - utilice los
factores en las paginas 54-55-56).



Se pueden introducir datos entre 000,1y 999,9 g/m.
Apriete la tecla "Mass” e introduzca las cifras
en el teclado. Asegurese de que el decimal
esté situado correctamente en el panel de
visualizacion. Si los datos no son correctos,
apriete nuevamente “Mass” y el cursor vuelve

a su posicion original.

Introducir el ancho o el nimero
de canales/ramales

W= [ ]{ [mm/#r

Se pueden introducir datos entre 000,1y

999,9 mm o el nimero de canales o ramales.
Para las correas sincronas, introduzca el
ancho en milimetros. En el caso de una correa
trapezoidal industrial, introduzca el nimero de
correas que se vayan a medir. Para las correas
Micro-V@®, introduzca el nimero de canales.

Si se trata de una correa Polyflex® JB® o
PowerBand®, introduzca el nimero de ramales.
Introduzca el nimero de canales/ ramales
solamente de la correa que debe ser probada.

Al usar el tensiémetro en transmisiones con
multiples correas individuales o PowerBand®
o Polyflex® JB®, aseglrese de emplear la constante
de masa adecuada, e introduzca el nimero
correcto de ramales de la correa que se vaya
a medir. No hace falta multiplicar la constante
de masa por el nimero de canales/ramales,
ya que el tensiémetro calculara la masa total
correcta de la correa.
Ejemplo:
En el caso de una correa trapezoidal que utilice
cuatro correas individuales SPB, introduzca “1"
para el ancho de la correa [tecla “Width").
El tensicmetro mostrara la tension de la correa
estética por correa individual. Al medir la tensidn
en la transmisién de correa trapezoidal,
asegurese de que las correas trapezoidales
no interfieran entre si' al vibrar.

Si'la misma transmisién usa una correa SPB
PowerBand® de 4 ramales en lugar de correas
individuales, introduzca 4" para el ancho de

la correa (tecla “Width”). La tension total de
correa de las cuatro correas se mide al vibrar
la correa entera. El tensiometro mostrara

la tension de correa estatica total de la correa
PowerBand® [de todos los ramales que tenga
la correal.

Introducir la longitud del ramal

<[] ] ]]

Se pueden introducir datos entre 0001y 9999 mm.
La longitud del ramal corresponde a la distancia
entre los puntos de contacto en las poleas.

La distancia puede ser medida directamente

o calculada con la formula siguiente. El calculo
de la longitud del ramal da los mejores
resultados.

2
Longitud del ramal ([mm) =\/CD2 - [D—;dl
Donde:

CD = distancia entre ejes ([mm]

D =didmetro de la polea grande (mm]
d =didmetro de la polea pequeria [mm)]
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Memorizacion y recuperacion de los datos

Puede almacenar las constantes de peso, ancho
y longitud del ramal para 40 transmisiones
distintas. Apriete el botén “Select” para
recorrer las 40 memorias almacenadas,

o teclee un nimero entre 0y 39, luego introduzca
los valores para las constantes de la correa. Asi,
las constantes de la correa se pueden recuperar
al apretar simplemente “Select” y la cifra que
corresponde a la memoria almacenada.
Medicion

Apriete el botén "Measure”y la luz verde
empezara a parpadear. Parpadeard hasta que
el sensor reciba una sefal. Dé un golpecito en
el centro del ramal para que la correa vibre.
Tenga el sensor a mas o menos 1 cm (0,47)

de la correa o mas cerca, pero asegurese de
que la correa no toque el sensor. La luz verde
se apagara después de una senal acUsticay
permanecerd apagada durante mas o menos
1,5 segundos. Asise visualiza la tensién
medida, el tensiometro emitirad una senal
acusticay la luz verde se encendera de nuevo
hasta que se reciba otra sefal. Sino es posible
medir la tension o la frecuencia de la correa,
aparecerad la luz roja.

Visualizacion de la tension

=[]} Jweton

Las unidades de fuerza medida se pueden
expresar en kilos, libras o Newtons. Siga las
siguientes instrucciones:

Cuando el tensiometro estd desconectado,
apriete los botones "0"y "9y “Power” al mismo
tiempo. Asi, puede cambiar las unidades
apretando “Select” hasta que aparezca la unidad
deseada. Vuelva a apretar “Power” para que

el tensidmetro regrese al modo de operacion
normal.

Visualizacion de la frecuencia

~[TTT[*

Apriete el botén "Hz" para ver la medicidn
de la frecuencia.

Sivuelve a apretar el botén, se visualiza
la tension medida.

Siaprieta el botén una tercera vez, los valores
medidos se visualizan en Newton y Hz.

Errores de medicion

Sino se puede medir la tension o la frecuencia
de la correa, la luz roja se encendera. Sihay
un error de medicion, aparecera "ERROR".

Siga intentando medir la tension hasta que sea
visualizada. No es necesario volver a apretar
el botdn "Measure”. Cuando no hay ningtn dato
introducido en la memoria, aparecerd "ERROR”
tras tres mediciones. Apague y encienda el
tensiémetro para continuar la medicion.

Si se utiliza el display doble (Newton - Hz),
la unidad que no se puede visualizar aparecera
como una linea de puntos.



Rango de frecuencias

Hay disponible una funcion de filtrado de
frecuencia para ajustar la respuesta de la medicién
de frecuencia a un rango mas reducido. Esto
puede resultar Util para mejorar la respuesta
del tensidmetro, asi como para filtrar ruido de
fondo potencialmente perturbador.

El rango de frecuencias estandar se sitda entre
10-600 Hz. Es posible cambiar el rango de
frecuencias. Apriete el botdn “0-RANGE" durante
un segundo o mas. Entonces se visualizaran
los rangos de frecuencias STANDARD (10 - 600 Hz)
o HIGH (500-5000 Hz). Seleccione un rango con
el botén "UP” o "DOWN", y apriete "MEASURE".

Nota: Observe que la letra en la esquina superior
izquierda de la pantalla LCD indica el parametro de
intervalo de frecuencia puntero (5], en la pagina 46;
H-Alto, S-Estandar.

Eliminacion de interferencias

El nivel de ganancia del micréfono se fija
automaticamente al encenderse la unidad,
basado en el ruido de fondo ambiental.

Nota: Si se desea la maxima sensibilidad del
micréfono, encienda el tensiémetro sin el micréfono
conectado y espere a que el tensidmetro se cargue.
Conecte entonces el micréfono para que se puedan
tomar las mediciones de tension.

Indicador de bateria

En la esquina superior derecha de la pantalla
LCD se encuentra un grafico de bateria.

Este indicador proporciona un célculo aproximado
de la potencia que queda en la bateria.

Un gréfico totalmente oscuro indica que la carga
estd completa. Cuando el nivel de la bateria baja
hasta un nivel critico, el indicador del tensiometro
y el mensaje “Low Batt” parpadearéan.

4. Principio de funcionamiento
del tensiometro Sonic

Cuando la correa recibe un impulso, primero
vibra de distintas maneras. Pero las frecuencias
elevadas decaen maés répidamente que la
frecuencia de base. Esto produce una curva
sinusoidal continua que corresponde a una
tensién especifica de correa. Véase el grafico
siguiente.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
9 mm de ancho

ondas sonoras

Cambios en la presion de las

0 80
Tiempo [milisegundos)
Variacion de la oscilacion en
una correa sincrona
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Por medio de un microprocesador hemos
desarrollado un método para determinar la
frecuencia natural de oscilacién de las correas.
Gracias a este método, podemos identificar
facilmente la frecuencia de la curva.

El nuevo sistema utiliza sensores especiales para
detectar la forma de una curva de oscilacion.
Los datos medidos por estos sensores son
enviados al microprocesador del tensidmetro,
donde son procesados y convertidos a una
frecuencia natural. Para calcular la tension

de la correa, el tensidmetro soénico utiliza la “teoria
de la vibracion transversal de las cuerdas”.
Para hacer funcionar el tensiémetro, se debe
introducir el peso/unidad,la longitud del ramal
y el ancho de la correa.

Formula: T=4x52xMx W x f2 x 10-9

Donde:
= tension del ramal de la correa (Newton)]
S =longitud del ramal [mm]
M = peso/unidad de la correa [g/m/mm]
W =ancho de la correa [mm] o nimero
de ramales de la correa
f =frecuencia natural de la correa [Hz]

Contrariamente a las cuerdas, las correas

se caracterizan por una rigidez transversal.

Por eso, los valores medidos por el tensiémetro
pueden ser superiores a la tension real de la
correa, dependiendo de las condiciones que
afectan a esta rigidez. Cuando se debe medir
la tension real con mas precision, basta con
hacer una prueba de recalibrado. El procedimiento
de recalibrado se explica en el capitulo
“Recalibrado para correas no estandar”.

5. Tension de instalacion
de las correas

Una tension correcta es esencial para obtener
unas excelentes prestaciones y una mayor
fiabilidad en sus transmisiones por correas
trapezoidales, Micro-V®y sincronas. La tension
correcta de una correa o un juego de correas
depende de la geometria de la transmisiony
de la potencia que se debe transmitir, y hay que
calcularla. Los procedimientos para calcular
la tension de correa van incluidos en el
correspondiente manual de célculo o software
de la transmision. Para determinar la tension
de correa recomendada para aplicaciones de
transmisiones especificas, consulte el software
del disefo de transmisién correspondiente
DesignFlex® Pro™ (que puede descargarse en
www.gates.com/europe) o péngase en contacto
con el Departamento de ingenieria de
aplicaciones de Gates.

Los siguientes manuales le pueden ser de ayuda:

> Manual de calculo Poly Chain® GT2 (E/20109)

> Manual de calculo para correas trapezoidales
(E/20070)

> Manual de calculo para correas sincronas
(E/20099)

> Manual de célculo para correas Long Length
(E/20065)



6. Consejos de utilizacion

El tensiémetro Sonic de Gates permite una
medida mas precisa y consistente de la tension
que los métodos tradicionales. Sin embargo,
no siempre son exactos los resultados, ya que
numerosos factores pueden afectar la precision
de la lectura. Pero recuerde que los métodos
tradicionales, como el método por fuerza de
deflexion o por alargamiento ofrecen tan sélo
resultados aproximados.

Las siguientes sugerencias le ayudaran a
obtener resultados fiables con el tensiometro
Sonic de Gates:

> Después de haber introducido las cifras
correctas en el dispositivo, haga por lo menos
tres mediciones para asegurar la coherencia
de los resultados. Esto garantizaré que los
parasitos no perturben la lectura.
> Al medir la tensién de correas sincronas,
utilice ramales que sean 20 veces mas largos
que el paso de la correa. Usar ramales mas
cortos puede producir valores de tension
superiores a la tensién real debido a la
rigidez transversal de la correa.
> Cuando se mide la tension de las correas
trapeciales, utilice el ramal que sea mas
de 30 veces el ancho de la parte superior
de la correa. En caso de usar un ramal mas
cortos puede dar lugar a lecturas mas altas
que la tensidn real debido a la rigidez de
la seccion transversal de la correa.
> El tensiometro no puede medir por debajo de
una tension determinada, que depende del
tipo y la seccidén de la correa. Los valores de
tension de instalacion minimos recomendados
estan disponibles para correas de todas las
secciones en el software del diserio de la
transmision, los manuales de calculo de la
transmision o el Departamento de ingenieria
de aplicaciones de Gates. Evite medir
tensiones por debajo de los valores minimos
recomendados, ya que el tensiometro
indicard "ERROR"/“Error-Re-measure”
o mostrara resultados erréneos.
Antes de medir la tension de instalacion,
haga girar manualmente la transmisién un
par de veces para que la correa se posicione
bien en las poleas y que la tension se iguale.
Factores como la excentricidad polea/eje,
la variacién de ranura correa/garganta, etc.,
pueden influir en la tensién de la correa al
girar las poleas o las gargantas. Siadvierte
que al girar la tensién cambia de manera
significativa, determine el promedio de los
valores minimos y maximos para estimar
un promedio. Sila tensién entre 2 ramales
difiere mas de un 30%, igualelos y mida
de nuevo.
Elviento puede afectar la medicion porque
causa parasitos. Al medir en un espacio
con corrientes de aire, proteja el sensor del
viento o utilice un protector de micréfono.
En entornos ruidosos o con viento debe
usarse el sensor inductivo que es opcional
para obtener resultados dptimos. El sensor
inductivo utiliza un campo magnético en
lugar de ondas de sonido.
Una manera simple de utilizar este sensor
es con un iman pegado a la parte trasera de
la correa. Pequefios imanes ,tierras raras’,

~

~

v

~
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que se incluyen en el paquete de sensores
inductivos proporcionan excelentes resultados
con una influencia minima en la frecuencia
ramal de la correa debido al peso al peso
anadido.

Si se utiliza un método especifico para medir
la tension en una aplicacion particulary

que el tensiémetro sélo sirve para controlar
las tensiones obtenidas, use el modo de
visualizacion de la frecuencia en vez de
mostrar un valor de tensién absoluto.

Las frecuencias de vibracién para las
condiciones minimas/maximas de tension

se pueden medir de tal manera que los
técnicos/ ensambladores pueden controlar
si la tension de instalacion de la correa esta
dentro de los limites aceptables. Estos valores
de frecuencia también pueden encontrarse
usando el software del disefio de transmision
por correa DesignFlex® Pro™ (que puede
descargarse en www.gates.com/europe).

Las mediciones de tension realizadas en
correas con tensiones muy bajas pueden dar
lugar a una mayor variabilidad y probabilidad
de errores. Sino es posible obtener una
lectura de tensién, puede que la correa esté
demasiado suelta como para generar una
sefal de frecuencia arménica clara. En este
caso, quizas haga falta apretar la correa para
obtener una lectura de tension.

~

v

7. Recalibrado para correas
no estandar

Al medir la tensidn de correas especificas [p.e].
con espesor adicional, materiales especiales),
obtendré resultados inexactos si utiliza los
valores de peso/unidad de las correas estandar.
En este caso, se puede recalibrar el dispositivo.
La correa se puede colocar sobre un soporte con
una longitud del ramal conocida, bajo un rango
de tensiones determinado (por ej., puede usar
pesos colgantes). Haciendo una serie de
mediciones bajo diferentes tensiones, podra
comparar los datos de frecuencia con los datos
de tension. Convierta estos datos en un gréfico
0 Una ecuacion para calcular correctamente la
correlacion de tensiones en base a las frecuencias
producidas por las vibraciones del ramal.

Los datos de este tipo seran propios de cada
aplicacién y no se pueden usar en transmisiones
con otras longitudes del ramal. Es posible que
los resultados no sean lineales. Por eso, es
preferible medir la tension de correas no estandar
en el modo de visualizacién de la frecuencia en
vez de utilizar un nuevo valor de peso/unidad
para obtener la tension en Newton.

8. Resumen de las
caracteristicas

Altura 160 mm x profundidad 26 mm x

anchura 59 mm

Pilas: 2 x AAA

Apropiado para correas acanaladas, correas
trapezoidales y correas sincronas

Limites de frecuencia: de 10 Hz a 5,000 Hz
Exactitud de medicion: + 1%

~

~

~
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Pantalla LCD con retroiluminacién

~

Permite pantalla doble (Newton y/o Hz)
Sensor flexible [n.° de producto 7420-00204)

El sensor de cable y el sensor de induccion
estan disponibles bajo pedido

v

~

~

Almacena constantes de peso, anchura
y longitud del ramal para 40 sistemas de
transmision diferentes

~

La funcion de ajuste automatico neutraliza
los ruidos de fondo

v

Sin pérdidas de energia ya que se apaga
automaticamente después de cinco minutos
de inactividad

Conformidad CE
Cumple RoHS: el dispositivo cumple la
Directiva Europea (2002/95/EC) de restriccion

del uso de ciertas sustancias peligrosas en
equipamientos eléctricos y electronicos

~

v

9. Accesorios opcionales

Sensor de cable - Ref. 7420-00206. El sensor
de cable se utiliza para medir tensiones a
cierta distancia del tensiémetro (+/- T metro
de longitud del cable).

v

v

Sensor de induccién (imanes incluidos) -
n.° de producto 7420-00212. Viene como
un tipo de sensor de cable. Recomendado
para entornos ruidosos o ventosos, para
medir correas con refuerzo de acero y para
mediciones de baja frecuencia (+/- 1 metro
de longitud del cable).

10. Garantia y servicio

Gracias por haber elegido el tensiémetro Sonic
de Gates. Gates garantiza el funcionamiento
correcto del dispositivo durante un afo (o seis
meses para los sensores) a partir de la fecha
de compra, y reparara gratuitamente todos los
defectos debidos a Gates durante este periodo.

Para la certificacion, contacte con su
representante de ventas.

11. Peso/unidad de la correa

Tabla de conversion

b x 4,4482 =N N x 0,2248 = lb;

lbs x 0,4536 = kg; kgr x 2,2046 = by
N x 0,1020 = kg; kgr x 9,8067 =N
lb¢ = libras

N = Newton

Kgs = kilogramos

pulgadas x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = pulgadas
mm = milimetros

Nota: Los pesos/unidad se utilizan sélo para las
correas estandar. Las construcciones no estandar
pueden dar resultados erréneos y pueden requerir
pesos/unidad especiales o procedimientos de
calibrado especiales.
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Correas sincronas

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 79
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9,7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1,4
3MGT 2,8
SMGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9.7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2,4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9.9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1.3
XL (0,2007) 2.4
L (0,3757) 3,2
H (0,5007) 3,9
XH (0,875") 1.3

XXH (1,2507) 15,0

Twin Power® (g/m)

PowerGrip® GT2

8MGT 8,2

14MGT 12,7
PowerGrip® HTD®

5M 4,6
PowerGrip®

XL 1,9

L 3.2

H 4,6

Long Length (g/m)

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GT Acero
3MR -
5MR 4,48
8MR 7,40

PowerGrip® HTD® Acero
3M -
5M 4,48

8M 6,52

14M 13,20
PowerGrip® Acero

XL -

L -

H 515

Fibra
2,29
3,76
5,40

Fibra
2,29
3,76
5,40
9,60
Fibra
2,32
3,16
5,76



Synchro-Power® Acero Aramida

T5 2,2 2,0
T10 bt 3,6
T10HF 4,7 -
T20 7,5 5,9
ATS 33 2,7
AT10 5,7 4,2
AT10 Niro 5,7 -
AT10 HF 5,5 -
AT20 9,7 7.3
ATL5 2.8 -
ATL10 6,7 -
ATL10HF 7.2 -
ATL20 10,7 -
HTD5 44 2,9
HTD8 6,9 4,7
HTDLS 7.9 45
HTD14 10,8 8,4
HTDL14 12,2 -
HPL14RSL 14,0 -
STD5 3,9 2,9
STD8 5,1 43
XL 2,1 1.9
L 35 30
H 39 32
XH 10,5 9,1
Synchro-Power®

T2.5 1.4

75 2,2

T10 bk

ATS 33

AT10 5,7

DL-T5 2,3

DL-T10 45

Correas trapezoidales

Predator® (g/m)

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
XPZ 51,5
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC® (g/m)
sPz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
z 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
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Delta Classic™ (g/m)

z 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPZ 62,5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
Hi-Power® PowerBand®
B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB® (g/m/rib)
3M-JB 53
5M-JB M4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)
3M 3,5
5M 9,6
™ 26
1M 55
Micro-Ve (g/m/rib)
PJ 10
PK 14
PL 36
PM 95

Nota: Para una correa trapezoidal simple, introduzca
1 canal/ramal y el peso/unidad “por correa”. Para
la medicidn de una correa de canales o ramales
multiples, introduzca el nimero de canales o
ramales y los pesos/unidad “por canal/ramal”.
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Gebruiksaanwijzing Gates’
Sonic spanningsmeter
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Bedankt voor de aankoop van de
spanningsmeter van Gates. Lees deze

handleiding aandachtig zodat u de meter
optimaal kunt gebruiken.

1. Belangrijke waarschuwingen!

> Laat de meter nooit vallen. ledere schok
kan het toestel beschadigen.

> Demonteer het toestel niet.

> Gebruik het toestel niet in ruimtes met
brand- of explosiegevaar.

> Vermijd contact met water, oplosmiddelen
of andere vloeistoffen.

> |aat de meter niet rondslingeren in een
stoffige omgeving.

> |Laat de meter nooit op te warme plaatsen
achter, zoals in de auto of in direct zonlicht.

> Gebruik geen vluchtige oplosmiddelen om
het toestel te reinigen.

> Gebruik het toestel niet op plaatsen waar
een vonk een explosie kan veroorzaken.

> Buig de flexibele sensorarm (microfoon)
nooit op minder dan 20 mm (3/4 duim) van
de uiteinden. De buisvormige constructie
mag niet scherp worden gebogen.



2. Onderdelen van

de 508C-meter

1 - Flexibele sensor

2 - Aansluiting sensor
3 - Schakelaar

4 - Eenheidsgewicht

5 - Riembreedte

6 - "Up“-toets

7 - "Down"-toets

8 - Frequentiegebied

9 - Verlicht LCD-scherm
10 - Meten
11 - Spanlengte
12 - Frequentie/spanning
13 - Gegevensselectie

14 - Batterijen
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3. Gebruiksaanwijzing van
de 508C-meter

De Sonic spanningsmeter maakt een contactloze,
eenvoudige en precieze meting van de
riemspanning mogelijk door de analyse van
geluidsgolven. De geluidsgolf is specifiek voor
elke aandrijving en wordt opgewekt door de
riem te laten trillen. De sensor vangt de
geluidsgolf op. De processor verwerkt het
signaal van de sensor en geeft de riemspanning
digitaal weer.

Bevestig de sensor

Zowel het mannelijke als het vrouwelijke
verbindingsstuk hebben een inkeping. Breng
beide inkepingen in lijn met elkaar en druk

de verbindingsstukken naar elkaar toe. Om de
sensor terug los te maken, schuift u de kraag
naar de sensor toe en ontkoppelt u de sensor.

Zet de meter aan
5 4

S No. 01 el B
LR R M 999.99/m
R W 999.9 mm/R
s S 9999 mm

1 "MASS”

2 "WIDTH"

3 "SPAN”

4 Geheugenregister nummer
5 Frequentie instelling

6 Batterijpeil meter

Druk op de schakelaar ("Power”) en het
LCDscherm toont het nummer van de huidige
databank. Om dit te veranderen, zie hoofdstuk
“Opslaan en opzoeken van gegevens”.

Het LCD-scherm is voorzien van verlichting
voor gebruik bij weinig licht. Het scherm en
de achtergrondverlichting worden automatisch
uitgeschakeld na vijf minuten inactiviteit.

Het startscherm geeft de inhoud van het
gegevensopslagregister weer dat het laatst
werd gebruikt op het moment dat de Sonic
spanningsmeter werd uitgeschakeld.

De waarden voor (1) "MASS” (gewichtsconstante
van riem), (2] "WIDTH" (breedte van riem) en
(3) "SPAN" (spanlengte van riem] worden
gelijktijdig weergegeven.

Belangrijke opmerking:

In de opslagregisters moeten redelijke
riemconstanten niet gelijk aan nul worden
gebruikt om de riemspanning te kunnen
meten. Het toestel geeft spanfrequentiewaarden
weer, ongeacht de ingevoerde riemconstanten,
maar als de berekende riemspanning buiten
het weergavebereik van het scherm ligt,
wordt “Error” weergegeven en blijft het rode
lampje branden.

Voer het gewicht van de riem in

M=[ ] ] {] o

(Gram per meter lengte - gebruik de factoren
op pagina’s 67-68-69-70).



De waarde moet tussen 000,1 en 999,9 g/m
liggen. Druk op de toets “Mass” en voer de waarde
in op het toetsenbord. Zorg ervoor dat de komma
op de juiste plaats staat. Als u een fout hebt
gemaakt, druk dan opnieuw op "Mass” en de
cursor keert terug naar zijn originele positie.

Voer de riembreedte of het aantal ribben in

o [} it

De breedte moet tussen 000,1 en 999,9 mm
liggen. U kunt ook het aantal ribben invoeren.
Voor een industriéle V-riem voert u het aantal
gemeten riemen in. Voor synchrone riemen
voert u de breedte in millimeter in, voor alle
Micro-V@® riemen het aantal ribben. Voor een
Polyflex® JB®- of PowerBand®-riem voert u
het aantal ribben in. Voer alleen het aantal
ribben in van de riem waarop u de meting uitvoert.

Als u de Sonic spanningsmeter gebruikt voor
aandrijvingen met meerdere enkelvoudige of
PowerBand®- of Polyflex® JB®-riemen, moet u
de juiste gewichtsconstante en het juiste aantal
ribben invoeren. U hoeft de gewichtsconstante
niet te vermenigvuldigen met het aantal ribben.
De Sonic spanningsmeter berekent zelf het
totaalgewicht van de riem.

Voorbeeld:

Voor een V-riemaandrijving met vier individuele
SPB-riemen, voert u “1" in voor de riembreedte
[toets “Width"). De Sonic spanningsmeter
geeft de statische riemspanning per riem

weer. Wanneer u de riemspanning van de
V-riemaandrijving meet, moet u ervoor zorgen
dat de V-riemen elkaar niet raken tijdens

het trillen.

Als dezelfde aandrijving een SPB PowerBand®-
riem met vier ribben gebruikt in plaats van
afzonderlijke riemen, voert u “4” in voor

de riembreedte (toets “Width"]. De totale
riemspanning voor alle vier riemen wordt
gemeten wanneer de volledige riem trilt.

De Sonic spanningsmeter geeft de totale
statische riemspanning voor de PowerBand® -
riem weer [voor alle ribben van de riem).

Voer de spanlengte in

<[] ] ]

De spanlengte moet tussen 0001 en 9999 mm
liggen. De spanlengte is de afstand tussen de
contactpunten van de riem op de tandwielen/
schijven. Deze afstand kan direct worden gemeten
of kan worden berekend met de onderstaande
formule. Een berekening geeft de beste resultaten.

2
Spanlengte (mm)] =\/CD? _%

Waarbij:

CD = asafstand (mm)

D = diameter van de grote schijf (mm)]
d = diametervan de kleine schijf ([mm]

Opslaan en opzoeken van gegevens

Gewichts-, breedte- en spanlengtewaarden
kunnen worden opgeslagen voor 40 verschillende
aandrijfsystemen. Druk op “Select” om de

40 opslagregisters te doorlopen of druk een

61



62

nummer tussen 0 en 3% in en voer dan de
waarden van de riemconstanten in. Nadien
kunt u de riemwaarden gemakkelijk opvragen
met een druk op “Select” en het nummer dat
overeenkomt met het opslagregister.

Meten

Druk op “Measure” en het groene LED-lampje
springt aan. Het zal knipperen tot de sensor
een signaal ontvangt. Tik zachtjes op de
riemspan zodat de riem gaat trillen. Houd de
sensor ongeveer 1 c¢cm (0,4 duim) of minder van
de riem, zolang de sensor de riem maar niet
raakt. Het groene lampje gaat uit als de sensor
een signaal heeft ontvangen en blijft ongeveer
1,5 seconde uit. De gemeten spanning verschijnt,
de meter piept drie keer en het groene
LED-lampje springt weer aan en blijft aan tot
de sensor een ander signaal ontvangt. Als de
riemspanning of -frequentie niet gemeten kan
worden, springt het rode LED-lampje aan.

Spanning

T:DDDDD.Dkg of b of N

De spanning kan worden weergegeven in
kilogram, pond en Newton. U doet dit als volgt:

Als het toestel uitgeschakeld is, druk dan
tegelijkertijd op “0", "9" en "Power”. U kunt
dan de eenheden kiezen door op “Select” te
drukken. Druk opnieuw op “Power” om terug
te keren naar de normale positie.

Frequentie

P | L]+

Druk op “Hz" om de frequentiewaarde te zien.

Wanneer u nogmaals op “Hz" drukt, verschijnt
opnieuw de spanningswaarde.

Wanneer u driemaal op "Hz" drukt, verschijnen
de meetwaarden in Newton en Hz.

Metingsfouten

Als de riemspanning of -frequentie niet gemeten
kan worden, springt het rode LED-lampje aan.
Is er iets fout, dan verschijnt "ERROR". Meet
opnieuw tot de spanning wordt weergegeven.
Als u het geheugen niet gebruikt, verschijnt er na
drie metingen "ERROR". Zet de spanningsmeter
uit en weer aan om verder te meten.

Als de dubbele weergave wordt gebruikt
(Newton - Hz), dan wordt de eenheid waarvoor
geen waarde kan worden aangegeven,
aangeduid met een stippellijn.

Frequentiegebied

Met een frequentiefilter kunt u het frequentiegebied
van de meter beperken. Dit kan nuttig zijn om de
meetresultaten te verbeteren en mogelijk
storend achtergrondgeluid weg te filteren.

Het standaardfrequentiegebied ligt tussen 10
en 600 Hz. Het frequentiegebied kan gewijzigd
worden. Druk een seconde of langer op de
“0-RANGE"-knop. De frequentiegebieden
STANDARD (10-600 Hz) of HIGH (500-5000 Hz]
worden weergegeven. Kies een gebied met

de "UP"- of "DOWN"-toets en druk op "MEASURE".



Opmerking: De letter in de linkerbovenhoek van
het LCD-scherm duidt het frequentiegebied van
het toestel aan punt (5] op pagina 60; H - Hoog,
S - Standaard.

Achtergrondgeluid

Het versterkingsniveau van de microfoon wordt
automatisch ingesteld wanneer het toestel
wordt ingeschakeld, afhankelijk van het
achtergrondgeluid in de omgeving.

Opmerking: Als de microfoon een maximale
gevoeligheid moet vertonen, moet u de meter
inschakelen zonder dat de microfoon aangesloten
is en wachten totdat deze opgestart is. Daarna sluit
u de microfoon aan om spanningsmetingen uit

te voeren.

Batterijaanduiding

In de rechterbovenhoek van het LCD-scherm
bevindt zich de batterijaanduiding. Deze geeft
een schatting van het resterende batterijvermogen.

Een donkere, volle batterij geeft een volle lading
aan. Als de batterij bijna leeg is, knipperen
de aanduiding en het bericht “Low Batt".

4. Werkingsprincipe van
de Sonic spanningsmeter

Wanneer een riem een impuls ontvangt, begint
hij eerst op alle mogelijke manieren te trillen.
De hogere trillingsfrequenties nemen echter
veel sneller af dan de grondfrequentie. Dit geeft
een continue sinusoidale curve eigen aan een
specifieke riemspanning. Zie grafiek.

2

§ 3MGT - PowerGrip® GT3
3 Riembreedte 9 mm
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Tijd (milliseconde)
Trillingsvariatie in een synchrone riem

Met een microcomputer hebben we een manier
ontwikkeld om de natuurlijke trillingsfrequentie
van een riem te bepalen. Aan de hand van

deze methode kan de frequentie van de curve
gemakkelijk worden bepaald.

Het nieuwe systeem gebruikt speciale sensors
om de vorm van de trillingscurve van de riem
te bepalen. Deze sensors maken metingen en
sturen de gegevens door naar de microcomputer
in de Sonic spanningsmeter. Daar worden ze
verwerkt en geconverteerd naar een natuurlijke
frequentie. Om de riemspanning te berekenen,
past de Sonic spanningsmeter de “theorie over
de transversale trilling bij snaren” toe.

Om de meter te kunnen gebruiken, moet u het
eenheidsgewicht, de spanlengte en de breedte
van de riem invoeren.
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Formule: T=4xS2xMx W x f2 x 10-9

Waarbij:
= riemspanning (Newton)
S =te meten spanlengte (mm)]
M = eenheidsgewicht van de riem (g/m/mm]
W = riembreedte (mm)] of aantal ribben
f = natuurlijke frequentie van de riem (Hz)

In tegenstelling tot snaren, hebben riemen een
zekere dwarsstijfheid. Daardoor kunnen de
spanningswaarden die de meter registreert iets
hoger liggen dan de werkelijke riemspanning,
afhankelijk van de werkomstandigheden die de
dwarsstijfheid veroorzaken. Als u de werkelijke
riemspanning nauwkeuriger wil meten, kan
een eenvoudige kalibreringstest noodzakelijk
zijn. Voor kalibreren van riemen, zie sectie
“Kalibreren van niet-standaardriemen”.

5. Montagespanning
van de riem

Een correcte montagespanning is van essentieel
belang voor een optimale en betrouwbare
werking van aandrijvingen met V-, Micro-V®- en
synchrone riemen. De correcte montagespanning
van een riem of een stel riemen is afhankelijk
van de geometrie en de belasting van de
aandrijving en moet worden berekend. In al onze
ontwerphandboeken of -software wordt besproken
hoe u de riemspanning moet berekenen. Om te
bepalen welke spanning u het best gebruikt bij
specifieke aandrijvingstoepassingen, moet u

de juiste ontwerpsoftware DesignFlex® Pro™
raadplegen (beschikbaar als download op
www.gates.com/europe] of Gates Application
Engineering contacteren.

De volgende ontwerphandboeken zijn

beschikbaar:

> Poly Chain® GT2 ontwerphandboek (E/20109)

> Ontwerphandboek voor V-riemen (E/20070)

> Ontwerphandboek voor synchrone riemen
(E/20099)

> Long Length ontwerphandboek (E/20065)

6. Tips voor het gebruik van
de Sonic spanningsmeter

Gates’ Sonic spanningsmeter meet de
riemspanning nauwkeuriger dan de traditionele
methodes. U mag er echter niet van uitgaan
dat alle resultaten steeds exact zijn. Er zijn
immers tal van factoren die de nauwkeurigheid
van de meter kunnen beinvloeden. Denk er wel
aan dat de traditionele methodes, zoals kracht/
doorbuiging of riemrek slechts een benaderend
resultaat opleveren.

Wij raden u aan de volgende richtlijnen te volgen
om een zo nauwkeurig mogelijk resultaat van
Gates” Sonic spanningsmeter te verzekeren:

v

Nadat u de cijfers hebt ingebracht, voert u
ten minste drie metingen uit die elk hetzelfde
resultaat opleveren. Zo bent u er zeker van
dat de meter geen verkeerde spanning geeft
omwille van het achtergrondgeluid.

Als u de spanning meet bij een synchrone
riem, gebruik dan spanlengtes die twintig maal
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langer zijn dan de steek van de riem. Bij
kortere spanlengtes kunt u spanningswaarden
verkrijgen die hoger liggen dan de werkelijke
waarde als gevolg van de dwarsstijfheid van
de riem.

Als u de spanning meet bij een V-riem,
gebruik dan spanlengtes die 30 maal langer
zijn dan de topbreedte van de riem. Bij kortere
spanlengtes kunt u spanningswaarden
verkrijgen die hoger liggen dan de werkelijke
waarde als gevolg van de dwarsstijfheid

van de riem.

De spanningsmeter meet pas vanaf een
bepaalde spanningswaarde. Dit is afhankelijk
zowel van het riemtype als het riemprofiel.
De minimaal aanbevolen montagespanning
voor elke riem kunt u terugvinden in de
ontwerpsoftware, ontwerphandboeken of
aanvragen bij Gates Application Engineering.
Vermijd het meten van spanningswaarden
lager dan de minimum aanbevolen waarden.
Indien u dit toch doet, kan de meter "ERROR"/
“Error- Re-measure” weergeven of
onnauwkeurige resultaten geven.

Bij het meten van de montagespanning draait
u de aandrijving een paar keer manueel rond
zodat de riem zich goed in de schijfgroeven
kan nestelen en de spanning gelijkmatig wordt
verdeeld. Bij draaiende schijven kunnen
factoren zoals excentriciteit van de schijven,
riem- en schijfgroefafwijkingen enz. de
riemspanning beinvloeden. Als de riemspanning
tijdens de werking aanzienlijk verandert,
bereken dan het gemiddelde van de laagste
en de hoogste waarden om een nauwkeurige
meting te bekomen. Als het verschil tussen
twee riemspannen groter is dan ongeveer
30%, pas dit dan aan en meet opnieuw.

De wind kan voor problemen zorgen. Wind
kan overdreven achtergrondgeluid veroorzaken
zodat de meter minder nauwkeurig werkt.
Bescherm daarom de sensor of scherm de
microfoon af met een windscherm.

Voor optimale resultaten kan men een
optionele inductieve sensor gebruiken in
lawaaiierige of winderige omgevingen.

De inductieve sensor werkt op basis van een
magnetisch veld in plaats van op geluidsgolven.
Een eenvoudige manier om deze sensor te
gebruiken is een magneet te bevestigen (met
kleefband) op de rugzijde van de riem. Kleine
magneetjes die bijgevoegd zijn in het pakket
van de inductieve sensor, geven goede resultaten
met minimale invloed op de riemfrequentie
door het toegevoegde gewicht.

Als een specifieke werkwijze wordt gevolgd om
de riemspanning in een bepaalde toepassing te
bepalen en als de meter enkel wordt gebruikt
om de verkregen spanning te controleren, dan
kunt u beter de frequentiemodus gebruiken in
plaats van een absolute spanningswaarde te
tonen. De trillingsfrequenties voor de minimale
en maximale spanningsvoorwaarden kunnen
zodanig worden gemeten dat de monteurs/
technici de meter kunnen gebruiken om te
controleren of de montagespanning van de
riem al dan niet binnen een aanvaardbaar
spectrum ligt. Deze frequentiewaarden kunnen
ook worden berekend met de ontwerpsoftware
DesignFlex® Pro™ (beschikbaar als download
op www.gates.com/europe).
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> Spanningsmetingen bij riemen met een heel
lage spanning kunnen voor meer variabiliteit
zorgen en lopen meer risico op fouten. Als geen
spanning kan worden gemeten, is de riem
mogelijk te los voor een duidelijk harmonisch
frequentiesignaal. In dat geval moet de riem
worden gespannen om een spanningsmeting
te kunnen uitvoeren.

7. Kalibreren van niet-
standaardriemen

Als u bij het meten van speciale riemen (extra
dikke versterking, alternatieve materialen, etc.)
eenheidsgewichten voor standaardriemen
gebruikt, kan dat minder nauwkeurige resultaten
opleveren. In dat geval kan een eenvoudige
kalibreringsprocedure worden gebruikt.

Plaats de riem tussen een spanklem en laat
hem verschillende spanningen ondergaan

(u kunt daarbij hanggewichten gebruiken).

Door de frequentie onder verschillende
spanningen te meten, kunt u frequentiegegevens
met spanningsgegevens vergelijken. Zet de
gegevens dan om in een grafiek of in een formule
om de opgemeten frequentie in nauwkeurige
spanningen om te rekenen. Deze gegevens
verschillen voor iedere toepassing en kunnen
niet worden gebruikt voor aandrijvingen met
andere spanlengtes. De resultaten zijn niet
altijd lineair. Daarom kunt u best de spanning
van niet-standaardriemen meten aan de hand
van de frequentie in plaats van een fictief
eenheidsgewicht van de riem af te leiden om

zo de absolute spanningswaarde te meten.

8. Kenmerken

~

Hoogte 160 mm x diepte 26 mm x
breedte 59 mm

Batterijen: 2 x AAA

Geschikt voor geribde riemen, V-riemen en
synchrone riemen

Frequentiegebied: 10 Hz tot 5 000 Hz
Nauwkeurigheid van de meting: + 1%

Verlicht LCD-scherm

Dubbele weergave mogelijk [Newton en/of Hz)
Flexibele sensor (Productnummer 7420-00204)

Koordsensor en inductieve sensor
verkrijgbaar op aanvraag

~

~

~

~

v

~

~

v

~

Slaat gewicht-, breedte- en spanlengte-
constanten op voor veertig verschillende
aandrijvingen

~

Automatische uitschakeling van het
achtergrondgeluid

~

Schakelt automatisch uit na vijf minuten
inactiviteit en werkt dus energiebesparend

~

CE gecertifieerd

~

RoHS conform: het toestel voldoet aan de
Europese Richtlijn (2002/95/EC) betreffende
de beperking van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elektrische en
elektronische apparaten



9. Optionele accessoires

Koordsensor - Productnummer 7420-00206.
Gebruik de koordsensor als u spanning op
een afstand van de Sonic spanningsmeter
wilt meten (+/- 1 meter koordlengte).

v

~

Inductieve sensor (Magneten bijgevoegd) -
Productnummer 7420-00212. Uitvoering

als koordsensortype. Aanbevolen voor
luidruchtige of winderige omgevingen en voor
het meten van staalversterkte riemen of bij
lage frequenties (+/- 1 meter koordlengte).

10. Garantie en service

Wij danken u omdat u voor Gates’ Sonic
spanningsmeter heeft gekozen. Gates geeft
één jaar garantie voor de meter en zes
maanden voor de sensors vanaf aankoopdatum
en zal gedurende die periode alle defecten
waarvoor het bedrijf verantwoordelijk is,

gratis herstellen.

Voor certificatie neemt u best contact op
met uw verkoopsverantwoordelijke.

11. Berekening van
de eenheidsgewichten

Conversietabel

by x 4,4482 =N N x 0,2248 = lby
by x 0,4536 = kg kgr x 2,2046 = b,
N x 0,1020 = kg kgr x 9,8067 = N

lbs = pondkracht
N = Newton
Kgy = kilogramkracht

duim x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = duim
mm = millimeter

Opmerking: De eenheidsgewichten gelden enkel
voor standaardriemen. Niet-standaardriemen
kunnen onnauwkeurige resultaten opleveren

en speciale eenheidsgewichten of
kalibreringsprocedures vereisen.

Synchrone riemen

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9.7
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PowerGrip® GT3 (g/m)

2MGT 1.4
3MGT 2,8
SMGT 4,1
8MGT 5,8
14MGT 9,7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2,4
oM 3,9
8M 6,2
14M 9.9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1.3
XL (0,200) 2.4
L (0,3757) 3,2
H (0,5007) 3,9
XH (0,875") 1.3

XXH (1,2507) 15,0

Twin Power® (g/m)

PowerGrip® GT2

8MGT 8,2

14MGT 12,7
PowerGrip® HTD®

M 4,6
PowerGrip®

XL 1.9

L 3,2

H 4,6

Long Length (g/m)

Poly Chain® GT Carbon™

S5MGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GT Staal
3MR -
5MR 4,48
8MR 7,40
PowerGrip® HTD® Staal
3M -
5M 4,48
8M 6,52
14M 13,20
PowerGrip® Staal
XL -
L -
H 515
Synchro-Power® Staal
T5 2,2
T10 4k
T10HF 4,7
T20 7,5
ATS 33
AT10 57
AT10 Roestvrij Staal 5,7
AT10 HF 55
AT20 9,7
ATL5 2.8
ATL10 6,7
ATL10HF 7.2
ATL20 10,7
HTD5 4,b
HTD8 6,9
HTDLS8 7.9

Glasvezel
2,29
3,76
5,40

Glasvezel
2,29
3,76

5,40

9,60
Glasvezel
2,32

3,16

5,76
Aramide
2,0

3,6

59
2,7
4,2

7.3

2,9
4,7
4,5



HTD14 10,8 8,4
HTDL14 12,2 -
HPL14RSL 14,0 -
STD5 3,9 2,9
STD8 51 4,3
XL 2,1 1,9
L 35 3,0
H 3,9 3,2
XH 10,5 9.1
Synchro-Power®
T2.5 1.4
T5 2,2
T10 4,4
ATH 3.3
AT10 5,7
DL-TH 2,3
DL-T10 4,5
V-riemen
Predator® (g/m)
AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® IlI (g/m)
XPZ 515
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC® (g/m)
Pz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
/ 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
z 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPz 625
SPA 98
SPB 171
SPC 310
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PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
Hi-Power® PowerBand®
B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB® (g/m/rib)
3M-JB 53
5M-JB .4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)
3M 3,5
5M 9,6
™ 26
1M 55
Micro-Ve (g/m/rib)
PJ 10
PK 14
PL 36
PM 95

Opmerking: Voer voor een enkelvoudige V-riem

1rib plus het eenheidsgewicht “per riem” in.

Bij een riem met meerdere ribben voert u het aantal
ribben in en het eenheidsgewicht “per rib”.
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Grazie per aver acquistato il tensiometro
Sonic Gates. Leggete attentamente il

presente manuale per approfittare di tutte
le possibilita che questo tensiometro vi offre.

1. Avvertenze importanti!

> Non lasciar cadere lo strumento.
Ogni urto puo danneggiarlo.

> Non smontare lunita.

> Non mettere l'unita in un luogo ove
possano verificarsi incendi o esplosioni.

> Evitare il contatto con acqua, solventi
o altri liquidi.

> Non lasciare lo strumento in un ambiente
polveroso.

> Non esporre lo strumento al calore,
come, per esempio, in una macchina
o sotto la luce solare diretta.

> Non utilizzare solventi volatili per pulire
lo strumento.

> Non utilizzare questo apparecchio in
luoghi in cui scintille potrebbero causare
un’esplosione.

> Non piegare il ramo flessibile del sensore
(microfono) a meno di 20 mm (3/4") dalle
estremita. La costruzione tubolare non
sopporta di essere piegata ad un angolo
acuto.



2. Componenti del
tensiometro 508C

1 - Sensore flessibile

2 - Connettore del sensore

3 - Interruttore acceso-spento
4 - Massa per unita della cinghia
5 - Larghezza della cinghia

6 - Pulsante "Up”

7 - Pulsante “Down”

8 - Pulsante gamma frequenza
9 - Schermo retroluce LCD
10 - Misura
11 - Lunghezza del braccio libero
12 - Frequenza/tensione
13 - Selezione dei dati

14 - Batterie
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3. Funzionamento del
tensiometro 508C

Il tensiometro Sonic consente una misurazione
della tensione di installazione semplice e
accurata, senza contatto, sempticemente
mediante 'analisi dell'onda sonica, legata alle
caratteristiche della cinghia. L'onda sonica,
generata facendo vibrare la cinghia ferma,
viene catturata dal sensore ed elaborata da

un computer, per poi esprimere la tensione
della cinghia su un display digitale.

Attaccare il sensore

Ogni connettore maschio e femmina ha un

intaglio sulla superficie. Allineare gli incavi
e spingere insieme i due connettori.

Per scollegarli trattenere la fascetta verso

il sensore e estrarre.

Accendere il tensiometro
5 4

S No.01 e
[ [ I M 999.9 g/m

 JU R W 999.9 mm/R
KRR FR S 9999 mm

“MASS” [MASSA]

“WIDTH" (LARGHEZZA)

“SPAN" (BRACCIO LIBERO)
Numero del registro di memoria
5 Assegnazione di frequenza

6 Indicatore livello di batteria

AN -

Premendo il tasto “Power” il numero

di memoria dei dati apparira sullo schermo.
Per cambiare, consultate il capitolo
“Memorizzazione e recupero dei dati”.

Lo schermo LCD é retroilluminato per
consentirne l'uso in condizioni di luce scarsa.
Lo schermo e la retroilluminazione rimangono
accesi per un massimo di cinque minuti di
inattivita, quindi l'apparecchio si spegne
automaticamente. Nella schermata iniziale
compare il contenuto del registro di memoria
dati che era in uso quando il tensiometro Sonic
¢ stato spento. Ivalori (1) "MASSA” (costante
massa della cinghial, (2) "LARGHEZZA"
(larghezza della cinghial e (3) "BRACCIO”
(lunghezza del braccio libero) sono tutti
visualizzati contemporaneamente.

Nota importante: per ottenere le misure
di tensione della cinghia, & necessario
immettere nei registri di memoria dei valori
ragionevoli e diversi da zero per le costanti
della cinghia. L'apparecchio visualizzera i
valori di frequenza indipendentemente dalle
costanti immesse per la cinghia, mentre
apparira la scritta “Error” (Errore] e la luce
rossa restera accesa se il valore di tensione
della cinghia calcolato € esterno al campo
divisualizzazione dello schermo.

Immettere la massa per unita della cinghia

-} o

(Grammi per metro di lunghezza - registrare
i fattori indicati alle p. 82-83-84).



Si possono registrare dati fra 000,1 e 999,9 g/m.
Premere il tasto "Mass” (Massa) e immettere
i numeri tramite il tastierino. Assicurarsi che
i decimali siano nella posizione corretta sul
display. Se idati immessi non sono corretti,
premere nuovamente “Mass” per riportare

il cursore alla posizione originale.

Registrare la larghezza o il numero di
strie/cinghie collegate

W= [ ]{ [mm/#r

Si possono registrare dati fra 000,1 e 999,9 mm
oppure il numero di cinghie o strie. Per una
cinghia sincrona occorre registrare la larghezza
in millimetri. Nel caso di una cinghia
trapezoidale industriale, immettere il numero

di cinghie che si stanno misurando. Per una
cinghia Micro-V@ bisogna registrare il numero
di strie. Per una cinghia Polyflex® JB® o
PowerBand®, immettere il numero delle cinghie
componenti i gruppi . Registrare soltanto il
numero di cinghie o strie per la cinghia in prova.

Quando si utilizza il tensiometro Sonic su
trasmissioni con cinghie multiple, singole,
PowerBand® o Polyflex® JB®, assicurarsi di
utilizzare la costante di massa corretta e di
immettere il numero corretto di cinghie che

si stanno misurando. Non occorre moltiplicare
la costante di massa per il numero di strie/
cinghie, poiché il tensiometro Sonic calcola

la massa totale corretta della cinghia.

Esempio:

Per una trasmissione a cinghie trapezoidali con
quattro cinghie SPB singole, immettere “1" per
la larghezza delle cinghie [tasto “Width"].

Il tensiometro Sonic visualizzera la tensione
statica per ogni singola cinghia. Quando si
misura la tensione in una trasmissione a cinghie
trapezoidali, accertarsi che le cinghie trapezoidali
non interferiscano tra loro mentre vibrano.

Se la stessa trasmissione utilizzasse una cinghia
SPB PowerBand® a 4 cinghie, invece di cinghie
singole, immettere "4 come larghezza della
cinghia (tasto “Width"). La tensione totale per
tutte e quattro le cinghie viene misurata durante
la vibrazione dell'intera cinghia. Il tensiometro
Sonic visualizzera la tensione statica totale della
cinghia PowerBand® (per tutte le cinghie che

la compongono).

Registrare la lunghezza del braccio libero

<[] ]]]

Si possono registrare dati fra 0001 e 9999 mm.
La lunghezza del braccio libero rappresenta

la distanza fra i punti di contatto di due pulegge
(dentate) adiacenti. Questa distanza pud essere
misurata direttamente, oppure puo essere
calcolata con la formula indicata qui sotto.
Calcolare la lunghezza del braccio libero

da i migliori risultati.

-/ 2
Lunghezza del braccio libero ([mm) =\/CD2 - %

Dove:

CD = interasse ([mm)

D =diametro della puleggia maggiore [mm]
d  =diametro della puleggia minore ([mm)
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Memorizzazione e recupero dei dati

E possibile memorizzare valori di massa,
larghezza e braccio libero per un massimo di
40 sistemi di trasmissione diversi. Premere il
tasto “Select” (Seleziona) per navigare tra i 40
registri di memoria oppure premere un numero
tra 0 e 39, quindi immettere i valori per le costanti
della cinghia. Al termine della procedura,

& possibile richiamare i valori della cinghia per
una trasmissione semplicemente premendo

il tasto “Select” e il numero corrispondente

al registro di memoria desiderato.

Misura

Premendo il tasto “Measure” la luce verde
comincia a lampeggiare, finché il sensore riceve
un segnale. Colpire leggermente il braccio
libero della cinghia per farlo vibrare. Tenere

il sensore a circa 1 ¢cm (0,4 pollici) dalla cinghia
o anche piu vicino purché la cinghia non tocchi
il sensore. Una volta che il sensore ha ricevuto
un segnale, la luce si spegne e rimane spenta
per +1,5 secondi. Allora, la tensione misurata
appare sullo schermo, il tensiometro suona

tre volte e la luce verde si accende di nuovo e
rimane accesa finché il tensiometro riceve un
altro segnale. Se la tensione o la frequenza non
puo essere misurata, la luce rossa si accende.

Visualizzazione della tensione

T=DDDDD.Dkg olboN

La tensione puo essere espressa in chilogrammi,
libbre o Newton. Si pud passare da un‘unita di
misura all'altra seguendo queste istruzioni:

Ad apparecchio spento, premete i tasti “0", "9"
e "Power” allo stesso tempo. Poi si puo passare
da un'unita allaltra premendo il tasto “Select”
finché lunita desiderata appare sullo schermo,
quindi premete il tasto “Power” un’altra volta
per tornare al modo normale.

Visualizzazione della frequenza

P L] e

Premete il tasto Hz per vedere il valore
misurato per la frequenza.

Premendo lo stesso tasto di nuovo, la tensione
misurata si torna ad evidenziare.

Se il tasto Hz viene premuto una terza volta,
viene visualizzata una doppia indicazione in
Newton e Hz.

Errore di misurazione

Se non si pud misurare la tensione o la frequenza
siaccende una luca rossa. Sevi e un errore di
misurazione appare sul display la scritta “"ERROR".
In tal caso, occorre ripetere la misurazione
finché appare il valore di tensione. Non &
necessario premere nuovamente il tasto
“Measure”. Se la memoria non viene utilizzata,
dopo tre misurazioni, appare la scritta "ERROR”
sul display. Spegnere e riaccendere il
tensiometro per continuare la misurazione.

Se si usa la doppia visualizzazione [Newton - Hz),
l'unita per la quale non puo essere visualizzato
un valore apparira come una linea punteggiata.



Il campo di frequenza

E disponibile una funzione di filtraggio in
frequenza per concentrare la risposta della
misura di frequenza su una gamma piu
ristretta. Cio puo rivelarsi utile per migliorare
la risposta dello strumento, escludendo
possibili interferenze del rumore di fondo.

La gamma di frequenza standard selezionata

& 10-600 Hz. E possibile cambiare la gamma
di frequenza. Tenere premuto il pulsante
“0-RANGE" per un secondo o pili. Saranno
visualizzate le gamme di frequenza STANDARD
(10-600 Hz) o HIGH (500-5000 Hz). Scegliere
una gamma con il pulsante "UP" o "DOWN"

e determinare con "MEASURE".

Nota: La lettera che compare nellangolo in alto a
sinistra del display LCD indica il valore della gamma
di frequenza impostando lindicatore (5) a pagina 74;
H - High [Alta), S - Standard.

Rumore di fondo

Il livello di acquisizione del microfono viene
impostato automaticamente all'accensione
dell'apparecchio, sulla base del rumore di
fondo ambientale.

Nota: Se si desidera la sensibilita massima per il
microfono, dare tensione allapparecchio senza il
microfono collegato e attendere che il tensiometro
siaccenda. Quindi collegare il microfono, in modo
da poter effettuare misure di tensione.

Indicatore di batteria

Nell'angolo in alto a destra del display LCD
compare un'immagine dello stato della batteria.
Questo indicatore fornisce una stima della
carica residua della batteria.

Un grafico pieno di colore scuro indica una
carica completa. Quando il livello della batteria
& particolarmente basso, iniziano a lampeggiare
sia lindicatore, sia la scritta “Low Batt”
(Batteria quasi scarica).

4. Concetto di funzionamento
del tensiometro Sonic

Quando si tocca la cinghia, questa oscilla in vari
modi di vibrazione, ma i modi di frequenza piu
alti decadono piu velocemente rispetto al modo
fondamentale. Cio e rappresentato da una
curva sinusoidale connessa con una tensione
di cinghia specifica. Fate riferimento allo
schema qui sotto.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
9 mm di larghezza

Modifiche nella pressione
delle onde sonore

0 80
Tempo (millisecondi)

Variazione dell'oscillazione in
una cinghia sincrona

77



78

Utilizzando un microcomputer abbiamo
sviluppato un metodo per trattare questi dati,
il che ci permette di cogliere loscillazione
della frequenza naturale di una cinghia.
Grazie a questo metodo, possiamo facilmente
identificare la frequenza della curva.

Questo nuovo sistema utilizza sensori

speciali per rivelare le forme di quelle curve.
Le informazioni che essi mandano al tensiometro
stesso sono trattate dal microcomputer, che
analizza i dati e ne trova la frequenza naturale.
Per calcolare la tensione della cinghia, il
tensiometro Sonic utilizza la “teoria delle
onde trasversali delle corde”. Per calcolare

il risultato, occorre registrare la massa/unita,
la lunghezza del braccio libero e la larghezza
della cinghia.

Formula: T=4xS2xMx W x f2 x 109

Dove:
= tensione del braccio libero della cinghia
[Newton)
S =lunghezza del braccio libero da misurare (mm)
M = massa per unita della cinghia (g/m/mm)
W = larghezza della cinghia [mm] o numero di
cinghie/strie che la compongono
f  =frequenza naturale della cinghia [Hz)

A differenza delle corde, le cinghie hanno una
rigidita trasversale. Percio, i valori di tensione
misurati dal tensiometro possono essere
superiori alla tensione reale della cinghia,

in funzione delle condizioni operative nelle quali
si manifestano gli effetti di rigidita. Se la tensione
reale della cinghia deve essere misurata piu
precisamente, basta fare un test di calibrazione,
come spiegato nel capitolo “Calibrazione del
tensiometro per cinghie non standard”.

5. Tensione d’installazione
delle cinghie

Nelle trasmissioni a cinghia trapezoidale,

a cinghia Micro-V@ e a cinghia sincrona, una
corretta tensione di installazione della cinghia

& determinante per garantire prestazioni ottimali
e massima affidabilita. La corretta tensione di
una cinghia, o di un gruppo di cinghie, dipende
dalla geometria della trasmissione e dal carico
da trasmettere, e va calcolata. Le procedure
per il calcolo della tensione della cinghia sono
incluse nell'apposito manuale o software di
progettazione della trasmissione. Per determinare
la tensione della cinghia raccomandata per
specifiche applicazioni di azionamento, fare
riferimento al rispettivo software di progettazione
delle trasmissioni DesignFlex® Pro™ (disponibile
per il download all'indirizzo www.gates.com/europe)
oppure contattare la divisione Ingegneria
applicativa di Gates.

| seguenti cataloghi possono essere utili:

> Manuale di calcolo Poly Chain® GT2 (E/20109)

> Manuale di calcolo per cinghie trapezoidali
(E/20070)

> Manuale di calcolo per cinghie sincrone
(E/20099)

> Manuale di calcolo Long Length (E/20065)



6. Consigli per limpiego
del tensiometro Sonic

Il tensiometro Sonic Gates & capace di misurare
la tensione delle cinghie con pil accuratezza

e coerenza dei metodi tradizionali; ma non ci si
puo aspettare un risultato completamente
preciso, in ogni caso. Anche se vi sono numerosi
fattori che possano influenzare laccuratezza

del tensiometro, questo metodo rimane quello
da preferire su altri metodi piu approssimativi,
come per esempio il metodo “tensione freccia”
o quello dell'allungamento.

| seguenti suggerimenti vi aiuteranno ad
ottenere risultati affidabili con il tensiometro
Sonic Gates.

> Dopo aver registrato i dati corretti nel
tensiometro, & raccomandabile fare almeno
tre misurazioni per assicurarvi che i risultati
siano esatti e che i rumori di fondo non
abbiano influenzato il risultato.
> Per misurare la tensione di cinghie sincrone,
utilizzate un braccio libero di almeno 20 volte
pit lungo del passo dei denti. Altrimenti, si
avranno valori superiori a quelli reali dovuti
alla rigidita trasversale della cinghia.
> Per misurare la tensione delle cinghie
trapezoidali, utlizzate un braccio libero di
almeno 30 volte piu” lungo della larghezza
superiore della cinghia. Altrimenti, usando
bracci liberi piu” corti si avranno letture con
valori superiori a quelli reali dovuti alla
rigidita trasversale della cinghia .
> Inrelazione al tipo e alla sezione della
cinghia, il tensiometro non e in grado di
misurare tensioni sotto un certo valore.
I'valori minimi raccomandati come tensione
di installazione per tutte le sezioni di cinghia
sono disponibili nel software di progettazione
delle trasmissioni, nei manuali di progettazione
delle trasmissioni o presso la divisione
Ingegneria applicativa di Gates. Evitate di
misurare tensioni sotto i valori minimi
raccomandati. Il tensiometro potrebbe
indicare "ERROR" o “Error-Re-measure”
oppure dare risultati inaccurati.
Per misurare la tensione d'installazione
di una cinghia, occorre far ruotare a mano
la trasmissione per alcuni giri per posizionare
bene la cinghia nelle pulegge e per distribuire
la tensione. Fattori come leccentricita della
puleggia/dellalbero, la variazione delle strie
della cinghia/puleggia, ecc., possono
influenzare la tensione della cinghia durante
la rotazione delle pulegge. Se constatate una
variazione importante della tensione quando
la trasmissione € stata ruotata, e avete bisogno
di valori accurati, determinate i valori minimi
e massimi e calcolate la media. Quando la
tensione dei 2 valori differisce di oltre il 30%
circa, regolarli in modo equivalente e
misurare di nuovo.
> Anche il vento puo influenzare la capacita del
tensiometro a misurare correttamente, perché
causa rumore di fondo. Se effettuate una
misurazione in un posto abbastanza ventoso,
bisogna proteggere il sensore dal vento oppure
utilizzare uno schermo protettivo per il microfono.

v
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> Un sensore induttivo opzionale dovrebbe essere
utlizzato in ambienti particolarmente rumorosi
o ventosi, al fine di ottenere risultati ottimali.

Il sensore induttivo utilizza un campo
magnetico piuttosto che le onde sonore.

Un modo semplice di utilizzo di questo
sensore consiste nel fissare un magnete,
tramite nastro adesivo, al dorso della cinghia.
Piccoli magneti, che sono compresi nella
confezione del sensore induttivo, danno
eccellenti risultati con minima influenza
sulla frequenza del braccio libero, dovuta

al peso ulteriore del magnete.

> Se si e utilizzato un metodo specifico per
misurare la tensione di un‘applicazione
particolare e se il tensiometro serve solo per
verificare le tensioni che ne risultano, utilizzate
il modo delle frequenze anziché visualizzare

un valore di tensione assoluta. Si possono
misurare le frequenze dei bracci per tensioni
minime e massime, cosicché i tecnici possono
usare il tensiometro per verificare che la
tensione d'installazione della cinghia sia nel
limite dei parametri accettabili. Questi valori
di frequenza possono essere trovati anche
mediante il software di progettazione della
trasmissione a cinghia DesignFlex® Pro™
(disponibile per il download allindirizzo
www.gates.com/europe).

Le misure di tensione effettuate sulle cinghie
a tensioni molto basse possono presentare
una variabilita piu elevata e una maggiore
probabilita di errore. Se non e possibile
ottenere una misura di tensione, potrebbe
dipendere da una cinghia troppo allentata

e quindi non in grado di generare un segnale
armonico di frequenza chiara. In questo
caso, potrebbe essere necessario tendere

la cinghia per misurare la tensione.

~

v

7. Calibrazione del tensiometro
per cinghie non standard

Se utilizzate il tensiometro per misurare la
tensione di cinghie speciali [per esempio, con
dorso molto spesso, materiali speciali, ecc),
otterrete dei risultati inaccurati con la massa
per unita di cinghie standard. In tal caso,
occorre ricalibrare il tensiometro. Posizionate
la cinghia su una struttura di cui conoscete

la lunghezza del braccio, e sotto un campo

di tensioni conosciute [potete eventualmente
utilizzare pesi). Misurando ivalori di frequenza
con varie tensioni, potrete ottenere i dati di
frequenza in funzione dei dati di tensione.
Allora, quei dati possono essere utilizzati in

un formato grafico oppure in un‘equazione per
convertire le frequenze misurate delle vibrazioni
del braccio a tensioni di cinghia accurate.

Dati di questo tipo sono specifici per lapplicazione
e non possono essere utilizzati per trasmissioni
con bracci a lunghezze diverse. Siccome i dati
trovati possono risultare non lineari, e preferibile
misurare la tensione di cinghie non standard in
termini di frequenza anziché derivare una nuova
massa per unita per misurare in termini di
tensione assoluta.



8. Riassunto delle caratteristiche
Alt. 160 mm x lungh. 26 mm x largh. 59 mm
Batteria: 2 x AAA

Per cinghie scanalate, trapezoidali e sincrone
Campo di frequenza: da 10 Hz a 5.000 Hz
Tolleranza sulla misurazione: + 1%

v

~

~

v

~

~

Schermo retroluce LCD

~

Doppia visualizzazione possibile (Newton e/o Hz)

~

Sensore flessibile (codice Prodotto
No.7420-00204)

Sensore a corda e sensore induttivo
disponibili su richiesta

v

~

Si possono memorizzare i dati di massa
e larghezza della cinghia e lunghezza del
braccio per quaranta trasmissioni differenti

v

I rumori di fondo sono automaticamente
eliminati

~

Si spegne automaticamente dopo cinque
minuti d'inattivita per risparmiare energia

~

Approvazione CE

Conforme alla Direttiva RoHS (2002/95/EC])
riguardante le restrizioni sull'uso di alcune
sostanze pericolose in apparecchiature
elettriche ed elettroniche

~

9. Accessori non di serie

Sensore a corda - Rif. 7420-00206.
Siraccomanda limpiego del sensore a corda
per misurare tensioni ad una certa distanza
del tensiometro (+/- 1 metro di lunghezza

di cordal.

~

~

Sensore induttivo (Magneti inclusi) -

N. prodotto 7420-00212. Da intendersi come
tipo di sensore a corda. Raccomandato per
ambienti rumorosi o ventosi, per misurare
cinghie rinforzate con cavo in acciaio e per
misure a bassa frequenza (+/- 1 metro di
lunghezza di cordal.

10. Garanzia e servizio

Grazie per la vostra fiducia nel tensiometro
Sonic Gates. La Gates garantisce il
funzionamento corretto dell'apparecchio per
un anno (o sei mesi per i sensori) dalla data
d'acquisto e riparera - gratuitamente - ogni
difetto per cui la Gates & risponsabile durante
questo periodo.

Per certificazione, contattate il vostro
rappresentante Gates.

11. Calcolo della massa
per unita

Tabella di conversione

by x 4,4482 = N N x 0,2248 = lb;
by x 0,4536 = kg kgr x 2,2046 = b
N x 0,1020 = kg kgr x 9,8067 = N

lbs = libbre-forza
N = Newton
Kgs = kilogrammi-forza
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pollici x 25,4000 = mm

mm x 0,0394 = pollici
mm = millimetri

Nota: la massa/unita va usata soltanto per le cinghie
standard. Le costruzioni non standard possono dare
risultati inaccurati e richiedono una massa/unita
speciale o procedure di calibrazione speciali.

Cinghie sincrone

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

SMGT 3.0
8MGT 4,7
14MGT 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9.7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1.4
3MGT 2,8
S5MGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9.7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2.4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1.3
XL (0,200) 2.4
L (0,3757) 3.2
H (0,5007) 3,9
XH (0,875") 1.3
XXH (1,2507) 15,0
Twin Power® (g/m)
PowerGrip® GT2
8MGT 8,2
14MGT 12,7
PowerGrip® HTD®
5M 4,6
PowerGrip®
XL 1,9
L 3.2
H 4,6

Long Length (g/m)

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GT Acciaio Fibra di vetro
3MR - 2,29
5MR 4,48 3,76
8MR 7,40 5,40



PowerGrip® HTD® Acciaio Fibra di vetro

3M - 2,29
5M 4,48 3,76
8M 6,52 5,40
14M 13,20 9,60
PowerGrip® Acciaio Fibra di vetro
XL - 2,32
L - 3,16
H 515 5,76
Synchro-Power® Acciaiol Aramide
T5 2,2 2,0
T10 44 3,6
T10HF 4,7 -
T20 7,5 5,9
ATH 3,3 2,7
AT10 57 4,2
AT10 Niro 57 -
AT10 HF 55 -
AT20 9.7 7.3
ATL5 2,8 -
ATL10 6,7 -
ATLT0HF 7,2 -
ATL20 10,7 -
HTD5 4.4 2,9
HTD8 6,9 4,7
HTDL8 7,9 4,5
HTD14 10,8 8,4
HTDL14 12,2 -
HPL14RSL 14,0 -
STD5 3.9 2,9
STD8 5,1 4,3
XL 2,1 1,9
L 3,5 3.0
H 3,9 3.2
XH 10,5 A
Synchro-Power®
T2.5 1,4
T5 2,2
T10 A
ATH 3.3
AT10 5,7
DL-T5 2,3
DL-T10 4,5
Cinghie trapezoidali

Predator® (g/m)

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
XPZ 51,5
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 722
SPA-MN 116

SPB-MN 186
SPC-MN 340



Super HC® (g/m)

SPZ 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
7 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
z 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPz 62,5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
Hi-Power® PowerBand®
B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB (g/m/rib)
3M-JB 53
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)
3M 3,5
5M 9.6
™ 26
11M 55
Micro-Ve (g/m/rib)
PJ 10
PK 14
PL 36



Nota: Per una cinghia trapezoidale singola,occorre
registrare 1 stria/elemento e la massa/unita “per
cinghia”. Per misurare una cinghia multipla,
registrate il numero di strie o il numero di cinghie
e la massa/unita “per stria/cinghia”.
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Instrukcja obstugi
akustycznego miernika
naprezenia Sonic 508C
firmy Gates

Spis tresci Strona

1. Wazne ostrzezenia ........cccooeoevoivoineenniae 86
2. Komponenty miernika Sonic 508C............ 87
3. Obstuga miernika Sonic 508C .................. 88
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NAPFEZENIA vt 91
5. Naprezenie pasa przy instalacji ............... 92
6. Wskazowki dotyczace obstugi
akustycznego miernika naprezenia ......... 93
7. Kalibracja miernika w przypadku
pasow niestandardowych...........cccooevine. 94
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10. Gwarancja i SerWiS .......ocoovvvreiieiiicn, 96
11. Obliczanie masy jednostkowej pasa.......... 96

Dziekujemy za zakup akustycznego
miernika naprezenia firmy Gates.
Doktadne zapoznanie sie z niniejsza

instrukcja obstugi pozwoli uzyskac
informacje jak skorzystac z wszystkich
funkgcji urzadzenia.

1. Wazne ostrzezenia!

> Nie upuscic¢ urzadzenia. Jakiekolwiek
uderzenie moze spowodowac jego
uszkodzenie.

> Nie demontowac urzadzenia.

> Nie umieszczad urzadzenia w miejscu
zagrozonym pozarem lub wybuchem.

> Nie moczy¢ urzadzenia woda,
rozpuszczalnikami lub innymi ptynami.

> Nie przechowywad urzadzenia w miejscu
o wysokim stopniu zapylenia.

> Nie pozostawiac urzadzenia w miejscu
narazonym na znaczny wzrost
temperatury, na przyktad w samochodzie
lub w miejscu nastonecznionym.

> Nie stosowac lotnych rozpuszczalnikéw
do czyszczenia urzadzenia.

> Nie uzywa¢ w miejscach, gdzie iskra moze
spowodowac wybuch.

> Nie wyginac elastycznego ramienia z
czujnikiem [mikrofonu) na odcinku 20 mm
po obu stronach. Ze wzgledu na rurkowata
konstrukcje, ramienia z czujnikiem nie
powinno sie go zgina¢ pod ostrymi katami.



2. Komponenty miernika
Sonic 508C

1 - Elastyczny czujnik

2 - Ztacze czujnika

3 - Wtacznik zasilania

4 - Przycisk masy jednostkowe] pasa
5 - Przycisk szerokosci pasa

6 - Przycisk “géra”

7 - Przycisk “dét”

8 - Przycisk regulacji zakresu czestotliwosci
9 - Pods$wietlany ekran LCD
10 - Przycisk pomiaru
11 - Przycisk dtugosci pasa

12 - Przycisk wyéwietlenia czestotliwosci/
naprezenia

13 - Przycisk wyboru danych
14 - Baterie
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3. Obstuga miernika
Sonic 508C

Akustyczny miernik naprezenia umozliwia
bezstykowy, tatwy i precyzyjny pomiar naprezenia
zatozonego paska poprzez analize reakcji fal
dzwiekowych, ktéra zalezy od charakterystyki
paska. Fala dZzwiekowa jest generowana przez
wibracje nieruchomego paska i wychwytywana
przez czujnik, a nastepnie przeliczana na
warto$¢ naprezenia paska, ktéra urzadzenie
wyséwietla w formie cyfrowej.

Podtaczanie czujnika

Wtyczka oraz gniazdo posiadaja specjalne
naciecie. Wtyczke i gniazdo nalezy potaczy¢
tak, aby naciecia znajdowaty sie réwno ze
soba. Nastepnie nalezy docisnac wtyczke.
Aby odtaczy¢ czujnik, chwycic pierscien

w kierunku czujnika i wyciagnad.

Wtaczanie zasilania
5, 4
S No.01 -
| T U M 999.9 g/m
2] W 999.9 mm/R
LI - S 9999 mm
1 "MASS”
2 “WIDTH”
3 “SPAN”

4 Numer komorki rejestru w pamieci
zapisanych danych

5 Zakres czestotliwosci

6 Wskaznik natadowania bateri

Aby wtaczy¢ miernik, nalezy nacisnac przycisk
zasilania. Na ekranie LCD pojawi sie numer
biezacego, zapisanego w pamieci zestawu
danych. Informacje dotyczace zmiany
zapisanego zestawu danych znajduja sie

w rozdziale “Zapisywanie i odczytywanie
wprowadzonych danych”.

Ekran LCD ma podswietlenie pozwalajace

na prace w stabym oéwietleniu. W czasie
bezczynnosci ekran i podswietlenie pozostaja
wtaczone przez pie¢ minut, po czym urzadzenie
automatycznie sie wytacza. Na ekranie
poczatkowym jest wyswietlana zawartos¢
rejestru pamieci danych, ktory byt w uzyciu
przy ostatnim wytaczeniu urzadzenia.
Wartoéci parametréw (1) "MASS” (masa
jednostkowa paskal, (2] "WIDTH" (szeroko$¢
paskal i (3) "SPAN" (dtugo$¢ odcinka paskal
sa wyswietlane jednoczesénie.

Wazna informacja:

Aby otrzymac wartos¢ naprezenia paska,

do pamieci nalezy wprowadzi¢ wiarygodne

i rézne od zera wartosci parametrow.
Urzadzenie wyswietli wartosci czestotliwosci
drgan paska niezaleznie od wprowadzonych
parametrow, ale w przypadku gdy obliczona
wartos¢ naprezenia bedzie poza zakresem
ekranu, zostanie wyswietlony komunikat
“Error”.



Wprowadz mase paska

=} o

(graméw na metr dtugosci szerokosci -
wprowadzi¢ strone wspotczynnikow 96-97-98-99).

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu 000, 1
do 999,9 g/m/mm. Nacisnij przycisk "Mass”

i wprowadz cyfry za pomoca klawiatury.
Sprawdz, czy przecinek dziesietny zostat
wyswietlony w odpowiednim miejscu.

Jesli wprowadzona wartos¢ jest nieprawidtowa,
ponownie nacisnij przycisk “Mass”, aby kursor
powrdcit do pierwotnej pozycji.

Wprowadzanie szerokosci lub liczbe
Zzeber paska

o[ [ }{Jomse

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu

000,17 do 999,9 mm albo okresli¢ liczbe zeber
paska. W przypadku paséw synchronicznych
szeroko$¢ nalezy wprowadzac¢ w milimetrach.
W przypadku paskéw klinowych wprowadz
liczbe paskéw pracujacych w danym napedzie.
W przypadku paséw klinowych Micro-V@ nalezy
okresli¢ liczbe zeber pasa. W przypadku paska
Polyflex® JB® lub PowerBand® wprowadz
liczbe zeber paska. Liczbe zeber nalezy
wprowadza¢ tylko w odniesieniu do pasa/
napedu poddawanego pomiarowi.

Uzywajac akustycznego miernika naprezenia
do napeddw z kilkoma pojedynczymi paskami
albo z paskami PowerBand® lub Polyflex® JB®,
nalezy pamietac¢ o wprowadzeniu odpowiedniej
wartosci masy | prawidtowej liczby Zzeber.

Nie ma potrzeby mnozenia masy przez liczbe
zeber, poniewaz akustyczny miernik naprezenia
obliczy catkowita mase paska.

Przyktad:

Dla napedu z czterema pojedynczymi paskami
klinowymi typu SPB wprowadz szerokosc paska
‘1" [przycisk “Width"). Akustyczny miernik
naprezenia wyswietli wartosc statycznego
naprezenia kazdego paska. Mierzac naprezenie
paska w napedzie, sprawd?, czy poszczegdlne
paski nie ocieraja sie o siebie w czasie wibracji.
Jesliw tym samym napedzie uzywany jest
4-zebrowy pasek SPB PowerBand® zamiast
paska pojedynczego, wprowadz szerokosc paska
4" [przycisk “Width"]. Naprezenie wszystkich
czterech Zeber jest mierzone w czasie wibracji
catego paska. Akustyczny miernik naprezenia
wyswietli catkowita wartosc statycznego
naprezenia paska PowerBand® [dla wszystkich
Zeber paskal.

Wprowadzanie dtugosci rozpietosci

s-[][]]]m

Mozna wprowadzi¢ wartosci z przedziatu

0001 do 9999 mm. Rozpietos¢ pasa to
odlegtos$¢ pomiedzy punktami styku pasek/koto
sasiadujacych kot pasowych. Odlegtosc ta
moze by¢ mierzona bezposrednio lub na
podstawie ponizszego wzoru. Najlepsze
rezultaty daje obliczanie dtugosci rozpietosci.
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— [ 2
Dtugos¢ rozpietoéci (mm] =\/CD2 - [D[: d)

Gdzie:

CD = odlegtos¢ miedzy osiami [mm)

D =Srednica duzego kota pasowego [mm)
d  =$rednica matego kota pasowego [mm)

Zapisywanie i odczytywanie
wprowadzonych danych

Wartosci masy, szerokosci i dtugosci paskow
mozna zapisa¢ nawet dla 40 réznych napeddéw.
Aby wprowadzi¢ parametry paska, nalezy
wybra¢ jeden z 40 rejestréow pamieci
przyciskiem “Select” lub wprowadzajac liczbe
od 0 do 39. Po wykonaniu tej czynnosci
parametry paska mozna przywota¢ dla danego
napedu, po prostu naciskajac przycisk “Select”
oraz liczbe, ktéra odpowiada rejestrowi pamieci.

Wykonywanie pomiarow

Nacisnac przycisk Pomiaru; zielona dioda LED
zacznie miga¢. Dioda przestanie migaé w
momencie odebrania sygnatu przez czujnik.
Uderzajac lekko w pas, nalezy wprawi¢ go w
wibracje. Przytrzymaj czujnik w odlegtosci ok.
1 c¢cm od paska lub blizej, ale tak by pasek nie
uderzyt czujnika. Zielona dioda wytaczy sie

po otrzymaniu sygnatu na czas potrzebny do
przetworzenia informacji (okoto 1,5 sekundy).
Nastepnie zostanie wy$wietlony pomiar
naprezenia pasa, wyemitowany zostanie
trzykrotnie sygnat dzwiekowy, a zielona dioda
LED ponownie sie zapali i pozostanie wtaczona
do momentu odebrania kolejnego sygnatu. Jesli
naprezenie lub czestotliwo$¢ nie moze zostac
zmierzona, zapali sie czerwona dioda LED.

Wyswietlanie naprezenia

T-= DDDDDDkg lub b lub N

Wartoéci pomiaru moga by¢ przedstawione jako
kilogramy, funty i Niutony.

Aby ustawi¢ jednostke miary, nalezy wytaczy¢
urzadzenie | nacisnac jednoczesnie przyciski
“0", "9" i przycisk zasilania. Zmiane jednostek
przeprowadza sie, naciskajac przycisk wyboru
danych do momentu, gdy na ekranie pojawi sie
zadana jednostka. Aby powrdci¢ do normalnego
trybu pracy miernika, nalezy ponownie nacisnac
przycisk zasilania.

Wyswietlanie czestotliwosci

P LI+

Aby wyswietli¢ pomiar czestotliwosci, nalezy
nacisnac przycisk wyswietlania czestotliwosci/
naprezenia.

Ponowne naciéniecie tego przycisku spowoduje
ponowne wyswietlenie pomiaru naprezenia.

Trzykrotne nacisniecie spowoduje wyswietlenie
pomiaru w Niutonach i Hz.

Btedy pomiaru

Jeslinaprezenie lub czestotliwo$¢ nie moze

zosta¢ zmierzona, zapali sie czerwona dioda

LED. Jesli nastapit btad pomiaru, na ekranie
wyswietli sie komunikat "ERROR” (Btad).



W takim przypadku nalezy prébowad ponownie
wykonac¢ pomiar, az do momentu wyswietlenia
wartosci naprezenia. Ponowne nacisniecie
przycisku pomiaru nie jest konieczne. Jesli
miernik nie korzysta z pamieci, po wykonaniu
trzech pomiaréw na ekranie wyéwietli sie
komunikat "ERROR" (Btad).

Aby kontynuowac pomiar, nalezy wytaczyc i
ponownie wtaczy¢ miernik. Jesli aktywna jest
opcja podwdjnego wskazania (Niutony - Hz),
wartosc¢, ktorej nie mozna wyswietli¢ bedzie
oznaczona kropkowana linia.

Zakres czestotliwosci

Miernik jest wyposazony w funkcje filtrowania
czestotliwosci, ktdra pozwala zawezi¢ zakres
mierzonych czestotliwosci sygnatu. Funkcja

ta moze pomoc w optymalizacji pracy miernika

i odfiltrowaniu potencjalnych zaktocen z otoczenia.

Standardowo wybierany zakres czestotliwosci
to 10-600 Hz. Zakres czestotliwosci mozna
zmieni¢. Nacisnad i przytrzymad przez okoto
sekunde przycisk “0-RANGE". Wyswietlone
zostana warianty czestotliwosci: STANDARD
(10-600 Hz] lub HIGH (Wysoka - 500-5000 Hz).
Wybrac¢ odpowiedni zakres, postugujac sie
przyciskami “UP" lub "DOWN"; wybdr
zatwierdzi¢, naciskajac przycisk pomiaru.

Uwaga: Litera w lewym gérnym rogu wyswietlacza
LCD oznacza czestotliwosc wskaZnika do ustawiania
zakresu pomiaru (5] na stronie 88; H — wysoka,

S — normalna.

Poziom szumow tta

Poziom wzmocnienia mikrofonu jest ustawiany
automatycznie po wtaczeniu miernika na
podstawie poziomu hatasu w otoczeniu.

Uwaga: Jesli jest potrzebna maksymalna czutosc
mikrofonu, wtacz miernik bez podtaczonego
mikrofonu i zaczekaj, az sie uruchomi. Wtedy
dopiero podtacz mikrofon, aby dokonac pomiaru
naprezenia.

Poziom baterii

Ikona baterii znajduje sie w prawym gornym
rogu ekranu LCD. Jest to réwniez szacunkowe
wskazanie poziomu natadowania baterii.

Ciemna ikona oznacza, ze bateria jest
catkowicie natadowana. Kiedy poziom baterii
jest krytycznie niski, ikona na mierniku oraz
komunikat “Low Batt” beda migac¢.

4. Zasada dziatania
akustycznego miernika
naprezenia

Gdy pas zostaje poddany dziataniu impulsu,
na poczatku wibruje on we wszystkich
czestotliwosciach drgan, jednak czestotliwosci
wyzsze zanikaja szybciej niz czestotliwosc¢
wtasna paska. Tworzy to sinusoidalna fale,
ktéra odpowiada naprezeniu danego pasa.
Patrz rysunek ponizej.
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3MGT - PowerGrip® GT3
Szerokos¢ pasa: 9 mm

Zmiany ci$nienia akustycznego

-2

Czas (w milisekundach)
Ttumienie drgan w przypadku pasa
synchronicznego

Opracowano metode polegajaca na
przetwarzaniu danych za pomoca
mikrokomputera, ktéra pozwala przechwycic¢
naturalna czestotliwos$¢ oscylacji pasa.
Dzieki temu mozna w prosty sposéb okresli¢
czestotliwosc fal.

W nowym mierniku do wykrywania drgan

pasa wykorzystywane sa specjalne czujniki.
Informacje zebrane przez te czujniki przesytane
sa do mikrokomputera znajdujacego sie

w urzadzeniu, gdzie sa przetwarzane i
przeksztatcane na naturalna czestotliwosc.
Akustyczny miernik naprezenia bazuje na teorii
poprzecznych drgan strun. Wykonanie pomiaru
wymaga podania masy jednostkowej, dtugosci
rozpietosci | szerokosci pasa.

Wzér: T=4x52xMxWxf2x10-9
Gdzie:
= naprezenie rozpietosci pasa [w Niutonach)
S =dtugosc rozpietosci, ktdra ma zostac
zmierzona (mm)
M = masa jednostkowa pasa (g/m/mm)]
W = szerokosc paska [mm] lub liczba zeber
f = naturalna czestotliwosc pasa [Hz)

W przeciwienstwie do strun pasy charakteryzuje
sztywnos¢ poprzeczna. Z tego wzgledu wartosc
naprezenia zmierzona przez miernik moze by¢
wyzsza niz ma to faktycznie miejsce, zaleznie
od warunkéw dziatania, w jakich wystapit efekt
sztywnosci. W przypadku gdy wymagane jest
doktadniejsze zmierzenie rzeczywistego
naprezenia pasa, moze okazac sie konieczne
wykonanie prostego testu kalibracji.

Procedura kalibracji zostata opisana w rozdziale
“Kalibracja miernika w przypadku paséw
niestandardowych”.

5. Naprezenie pasa przy
instalacji

Odpowiednie naprezenie paska ma zasadnicze
znaczenie dla optymalnego dziatania i
niezawodnosci napedéw z paskami klinowymi,
mikroklinowymi i synchronicznymi. Poprawne
naprezenie pasa lub zestawu paséw podczas
instalacji zalezy od geometrii napedu oraz
warunkéw obcigzenia i musi zostac obliczone.
Procedury naprezania paska sa przedstawione
w podrecznikach i oprogramowaniu do
projektowania napeddéw. Aby okresli¢ optymalna
warto$¢ naprezenia paska do réznych
zastosowan, nalezy skorzystac z odpowiedniego
oprogramowania do projektowania napedoéw
(DesignFlex® Pro™] (do pobrania ze strony



www.gates.com/europe] lub skontaktowac sie
z zespotem Gates Application Engineering.

Pomocne moga okazac sie ponizsze katalogi:

> Podrecznik techniczny napedu pasowego
Poly Chain® GT2 (E/20109)

> Podrecznik techniczny napedu klinowego
(E/20070)

> Podrecznik techniczny napedu
synchronicznego (E/20099)

Podrecznik techniczny napedu Long Length
(E/20065)

~

6. Wskazowki dotyczace
obstugi akustycznego
miernika naprezenia

Akustyczny miernik naprezenia firmy Gates
umozliwia wieksza doktadnosé i spojnosc
pomiaréw naprezenia pasa niz metody tradycyjne.
Nie mozna jednak oczekiwad, ze pomiar bedzie
precyzyjny w kazdym przypadku. Aczkolwiek
istnieje wiele czynnikéw mogacych wptynac na
doktadno$¢ wyniku pomiaru, nalezy pamietad,
ze tradycyjne metody pomiaru natezenia pasa,
takie jak sita/odchylenie lub wydtuzanie pasa
umozliwiaja uzyskanie jedynie wartosci
przyblizonych.

Aby uzyska¢ wysoka doktadnos$¢ pomiaru

przy uzyciu akustycznego miernika naprezenia
firmy Gates, nalezy stosowac sie do ponizszych
wskazowek.

~

Po wprowadzeniu poprawnych wartosci

do miernika przeprowadz przynamniej trzy
odczyty, aby stwierdzi¢, czy sa one spdjne,

I wyeliminowa¢ mozliwos¢ btednego odczytu
szumow tta.

Podczas wykonywania pomiaru naprezenia
pasow synchronicznych uzywad rozpietosci
pasa, ktdre sa ponad 20 razy dtuzsze niz
podziatka mierzonego paska. Rozpietosci
krotsze moga spowodowad, ze otrzymane
odczyty beda wyzsze niz w rzeczywistosci z
uwagi na sztywnos¢ poprzeczna pasa.
Podczas wykonywania pomiaru naprezenia
pasoéw klinowych uzywad rozpietosci pasa,
ktére sa ponad 30 razy dtuzsze niz szerokos¢
gorna mierzonego paska. Rozpietosci
krotsze moga spowodowad, ze otrzymane
odczyty beda wyzsze niz w rzeczywistosci

z uwagi na sztywno$¢ poprzeczna pasa.
Minimalne naprezenia rozpietosci pasa,
jakie moze zmierzy¢ miernik zaleza od
rodzaju pasa i jego przekroju poprzecznego.
Minimalne zalecane wartosci naprezenia
paska sa dostepne dla wszystkich odcinkow
paska w oprogramowaniu i podrecznikach
do projektowania napedéw, mozna je tez
uzyskac od zespotu Gates Application
Engineering. Pomiar naprezenia pomiedzy
tymi minimalnymi zalecanymi wartosciami
nie jest wskazany ze wzgledu na mozliwosé
wyswietlanie komunikatu o btedzie
("ERROR"/"Error-Re-measure”] lub brak
doktadnosci pomiaru.

Podczas pomiaru naprezenia instalacji pasa
kilkakrotnie, recznie obréci¢ naped, aby pas
w petni sie osadzit i aby wyréwnac naprezenie
na catej rozciagtosci przed wykonaniem

~

~

v

v
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pomiardéw. Takie czynniki jak mimosrdd kota
pasowego lub watka oraz niejednakowe rowki
na pasku lub krazku itp. moga miec¢ wptyw
na naprezenie paska w czasie obracania sie
kot pasowych i krazkéw. Moga wptynac na
naprezenie pasa podczas obrotu két zebatych
lub klinowych. Jesli zmierzone naprezenie
pasa zmienia sie znaczaco podczas obrotu
napedu, a potrzebne sa doktadne pomiary,
nalezy okresli¢ maksymalne i minimalne
wartosci, a nastepnie obliczy¢ Srednia.

Jesli naprezenie dwéch rozpietosci rézni sie
wiecej niz o okoto 30%, nalezy je ustawic
niemalze réwno i ponownie wykona¢ pomiar.
Wiatr moze wptynac negatywnie na odczyty
miernikdw, poniewaz generuje nadmierny
szum tta. Jesli pomiar wykonywany jest w
miejscu narazonym na podmuchy wiatru,
nalezy ostonic¢ czujnik miernika lub zatozy¢
ostone wiatrowa na mikrofon.

Opcjonalny czujnik indukcyjny powinien by¢
stosowany w hatasliwych lub wietrznych
warunkach otoczenia dla zapewnienia
uzyskania optymalnych rezultatow. Czujnik
indukeyjny wykorzystuje pole magnetyczne,
w przeciwienstwie do fal dzwiekowych.
Prostym sposobem na wykorzystanie tego
czujnika jest w magnes przyklejony do tylnej
czesci pasa. Mate magnesy “ziem rzadkich”,
ktore sa zawarte w pakiecie czujnika
indukcyjnego zapewniaja doskonate rezultaty
przy minimalnym wptywie na czestotliwosci
zakresu pas z powodu dodatkowego
obciazenia.

Jesli do ustawienia naprezenia pasa w danym
zastosowaniu uzywany jest specjalny proces,
a miernik uzywany jest tylko do monitorowania
powstajacych w rezultacie naprezen pasa,
zamiast wyswietlania bezwzglednej wartosci
naprezenia mozna uzy¢ trybu pomiaru
czestotliwosci. Pomiar czestotliwoéci
rozpietosci pasa dla minimalnych i
maksymalnych naprezen moze postuzyc
monterom/technikom do sprawdzenia, czy
naprezenie pasa miesci sie w dopuszczalnym
przedziale. Wartosci tych czestotliwosci
mozna okresli¢ przy uzyciu oprogramowania
do projektowania napedéw pasowych
DesignFlex® Pro™ (do pobrania ze strony
www.gates.com/europe).

Pomiary paskéw o mniejszym naprezeniu
moga sie cechowac wieksza zmiennoscia

i by¢ obcigzone wiekszym btedem. Jesli nie
mozna uzyskac wartosci naprezenia, byc
moze pasek jest zbyt luzny, aby wygenerowac
sygnat z czysta czestotliwoscia harmonicznych.
W takim przypadku, aby poznac wartos¢
naprezenia, najpierw nalezy poprawic¢ pasek.

~

~

~

~

~

7. Kalibracja miernika
w przypadku pasow
niestandardowych

Pomiar naprezenia specjalnych paséw z
podktadem wiekszej grubosci, wykonanych

z niestandardowych materiatéw itd. moze by¢
mniej doktadny, jesli uzywane sa masy
jednostkowe standardowych paséw. W takich
przypadkach konieczny moze sie okazac prosty
proces kalibracji. Pas moze zosta¢ umieszczony



na osprzecie o znanej rozpietosci pod réznymi
znanymi naprezeniami (mozna uzy¢ masy
wiszacej). Wykonanie pomiaréw czestotliwosci
przy réznych naprezeniach mozna uzyskac dane
dotyczace czestotliwosci rozpietosci versus dane
dotyczace naprezenia. Dane te moga zostac
uzyte do stworzenia wykresu graficznego lub
réwnania, ktére pozwoli przeksztatci¢ zmierzone
czestotliwosci drgan rozpietosci na doktadne
naprezenia pasa. Dane tego typu sa wtasciwe
jedynie dla okreslonego zastosowania i nie moga
by¢ stosowane do napeddw o innych dtugosciach
rozpietosci. Poniewaz uzyskane w ten sposéb
dane moga nie byc liniowe, zaleca sie
wykonanie pomiaru czestotliwosci naprezenia
niestandardowych paséw zamiast okreslania
nowej masy jednostkowej pasa w celu
zmierzenia bezwzglednej wartosci naprezenia.

8. Specyfikacje techniczne

Wymiary: 160 mm x 26 mm x 59 mm
Baterie: 2 x AAA

Odpowiedni do pracy z pasami
wielorowkowymi, klinowymi i
synchronicznymi

Zakres pomiaru: od 10 Hz do 5000 Hz

Doktadnosc pomiaru: + 1%

~

v

~

v

~

~

Podséwietlenie ekranu LCD

v

Mozliwos¢ podwéjnego wskazania
(w Niutonach i/lub Hz)

Elastyczny czujnik (Nr produktu 7420-00204)

Czujnik przewodowy i czujnik indukcyjny
sg dostepne na zadanie

~

v

~

Zapis statych wielkosci masy, szerokosci
i rozpietosci dla 40 réznych systemoéw
napedowych

~

Funkcja automatycznej regulacji wzmocnienia
eliminuje szum tta

~

Automatyczne wytaczenie po pieciu minutach
bezczynnosci (urzadzenie energooszczedne)

~

Produkt posiada oznaczenie CE

~

Produkt zgodny z dyrektywa RoHS:
urzadzenie jest zgodne z postanowieniami
dyrektywy Unii Europejskiej (2002/95/EC)
dotyczacej zakazu uzywania pewnych

niebezpiecznych substancji w urzadzeniach
elektrycznych | elektronicznych

9. Akcesoria

> Czujnik kablowy - Nr produktu 7420-00206.
Czujnik kablowy zalecany jest przy pomiarach
naprezenia na wieksza odlegtosc (kabel
dtugosci ~1m).

> Czujnik indukeyjny (Zawierajacy magnesy) -
Nr produktu 7420-00212. Dostarczany jak
czujnik kablowy. Zalecany w gto$nych i
wietrznych warunkach, do pomiaru paskéw
ze wzmocnieniem stalowym i pomiaru
niskich czestotliwosci (kabel dtugosci ~Tm].
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10. Gwarancja i serwis

Dziekujemy za korzystanie z akustycznego
miernika naprezenia firmy Gates. Firma Gates
gwarantuje poprawne dziatanie miernika przez
okres dwunastu miesiecy (lub szesciuw
przypadku czujnikéw) od daty zakupu i
zobowiazuje sie usunac nieodptatnie wszelkie
usterki, za ktére jest odpowiedzialna.

Wszelkie zgtoszenia certyfikacyjne nalezy
kierowac do przedstawiciela handlowego.

11. Obliczanie masy
jednostkowej pasa

Wzory konwers;ji jednostek

lby x 4,4482 =N N x 0,2248 = lby
by x 0,4536 = kg; kg x 2,2046 = bg
N x 0,1020 = kg; kgr x 9,8067 =N

lb; = sita w funtach
N = Niuton
Kgy = sita w kilogramach

cale x 25,4000 = mm
milimetry x 0,0394 = cale
mm = milimetry

Uwaga: Podane masy jednostkowe dotycza

Jedynie standardowych pasow. Niestandardowe
konstrukcje pasa moga powodowac niedoktadnosc
pomiardw | wymagac specjalnych procedur
okreslania masy jednostkowej lub kalibracji.

Pasy synchroniczne

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

SMGT 3.0
8MGT 4,7
14MGT 7,9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9.7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1.4
3MGT 2,8
S5MGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9.7
PowerGrip® HTD® (g/m)
M 2.4
5M 3,9
8M 6,2
14M 9.9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1.3
XL (0,2007) 2,4
L (0,3757) 3.2
H (0,500 3,9
XH (0,875") 1.3

XXH (1,2507) 15,0



Twin Power® (g/m)

PowerGrip® GT2
8MGT
14MGT

PowerGrip® HTD®
5M

PowerGrip®
XL
L
H

Long Length (g/m)

8,2
12,7

4,6

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT
8MGT
14MGT

PowerGrip® GT
3MR
SMR
8MR

PowerGrip® HTD®
3M
oM
8M
14M

PowerGrip®
XL
L
H

Synchro-Power®
T5
T10
T10HF
T20
ATS
AT10
AT10 Niro
AT10 HF
AT20
ATLS
ATL10
ATL10HF
ATL20
HTD5
HTD8
HTDLS8
HTD14
HTDL14
HPL14RSL
STD5
STD8
XL
L
H
XH

Synchro-Power®
T2.5
T5
T10
ATS
AT10
DL-TS
DL-T10

30
47
7,9

Stal
4,48
7,40
Stal
4,48
6,52
13,20
Stal

Wtdkno szklane
2,29
3,76
5,40

Wtdkno szklane
2,29
3,76
5,40
9,60
Wtdkno szklane
2,32
3,16
5,76
Aramid
2,0

3,6

5,9

2,7

4.2

7.3

2,9

4,7

4,5

8,4

2,9

4,3

1,9
3,0

3,2

A
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Pasy klinowe

Predator® (g/m)

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
XPZ 51,5
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (g/m)
SPZ-MN 722
SPA-MN 16

SPB-MN 186
SPC-MN 340

Super HC® (g/m)

SPz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
VA 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
V4 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SP7Z 62,5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (g/m/zebro)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241

25J/8V 579



Hi-Power® PowerBand®

B 200

C 343

D 665
Polyflex® JB® (g/m/zebro paska)

3M-JB 53

5M-JB 11,4

7M-JB 29,6

11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)

3M 3,5

5M 9.6

™ 26

11M 55
Micro-Ve® (g/m/zebro paskal

PJ 10

PK 14

PL 36

PM 95

Uwaga: Dla jednego pasa klinowego nalezy
wprowadzi¢ 1 zebro/ciegno z masa jednostkowa
“na pas”. Podczas dokonywania pomiaréw pasa
o wielu zebrach/ciegnach nalezy wprowadzic
liczbe zeber lub ciegien z masa jednostkowa
“zebro/ciegno”.
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PykoBopgcTBO no pabote

€O 3BYKOBbIM U3MepuUTeneM
HaTs)KeHUs peMHe# Sonic 508C
KoMnaHuu Gates

Copep)xaHue CTtpaHuua
1. Mepbl NpesoCTOPOXKHOCT . ... 100
2. KomnoHeHTbl n3meputens Sonic 508C ... 101

3. Mopszmok paboTbl ¢ U3MeprTenem

S0nic 508C ... 102
4. MpuHUMN paboTel 3ByKOBOTO

N3MEPUTENS HATIXKEHNS ..o 106
5. HaTsxeHune peMHs Npu yCTaHOBKE .......... 107
6. CoBeTbl M0 MCMO/b30BaHMIO 3BYKOBOTO

M3MEPUTENS HATIXKEHNS ..o 107
7. Kanubposka n3mepwvtens ans

HECTaHAAPTHBLIX PEMHEWM ..o 109
8. OnuvcaHmne NprboPa ...cccovvvvcccrccee 109
9. [lononHuTeNbHbIE aKCECCYaphbl................. 110
10. MapaHTns v 0BCAYXUBEHME ... 110
11. PacyeT yoenbHoro Beca peMHst ................ 110

Bnarogapum Bac 3a npuobpeTteHue
3BYKOBOI0 U3MepuTens HaTsHKeHNs peMHewn
KoMnaHuu Gates. BHUMaTenbHo usyuunte

AaHHoe PyKOBOACTBO AJIS UCNONb30BaHUSA
BceX GpyHKLMI U3sMepUTens B NOJIHOM
obbeMme.

1. Mepbl npeaocTopoXXHOCTH!

> He ponyckalite nageHns faHHOrO
ycTpoicTBa. Yaapsl noboro B1aa MoryT
BbI3BaTb MNOBPEXAEHNE.

> He pa3bupaiite ycTpoiicTBo.

> He pa3meluaiiTe ycTpoMCTBO B MecTax,
rfe CyLlecTByeT BEPOSTHOCTb B3pbiBa MW
BO3HWKHOBEHWS NoXapa.

> He nopBepraiite ycTpoicTBO BO34ENCTBMIO
BOZbI, pacTBoOpUTENel B0 UHbIX XXMAKOCTEN.

> He octaBnaiiTe faHHoe yCTPOMCTBO B
3anblIeHHON OKpYy>KatoLLen cpeae.

> He octaBnqiiTe ycTpoOMCTBO B MecTax,
rfie OHO MOXET MOABEpPraTbCs Harpesy,
HanpvMep, B aBToMobue nan nog npsMbiM
COJIHEYHbIM CBETOM.

> He vicnonbayiite neTyunx pacteoputenei
AJ151 O4MCTKM IAHHOTO YCTPOICTBA.

> He vicnonb3yiiTe ycTpoiicTBO B MecTax, rae
BO3HVKHOBEHWE NCKPbI MOXET MOCYXUTb
MPUYVHON B3pbIBa.

> He gonyckaiTe narnba wraHrn rubkoro
natuvka (Mukpodoral B npegenax 20 Mm
(3/4 prorima) oT 0boux koHLoB. OH MMeeT
TpybUaTyl0 KOHCTPYKLVIO U HEe JOMXKeH
13rvbaThbCs MOA OCTPLIMU YrNaMu.



2. KoMNOHEeHTbI niMepurtens

Sonic 508C

1 - Tubkui gatumk

7 - PazbeM gatuumka

3 - KHonka nutaHus

4 - KnaBwiwa yaensHoro Beca peMHs
5 - KnaBuwa WWpUHbI peMH:

6 - Knonka “Beepx”

7 - Knonka “BHuz”

8 - KHonka gnanasoHa 4actoT

9 - Kupgkokpuctanavyeckuin gucnnein
C NoacBeTkomn

10 - KnaBwiwa namepeHnus
11 - KnaBwiwa onviHbl nposeTa peMHs

12 - Knaevwa oTobpaxeHuns yacToTbi/
HaTsXeHNs

13 - KnaBwwa Bbibopa gaHHbIX

14 - BaTapelHbiin oTcek
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3. NMopapok paboTtbl ¢
nsMeputenem Sonic 508C

3BYKOBOI M3MepUTESb HATKEHUS PEMHS
obecneurBaeT BO3MOXHOCTb HECKOHTAKTHOIO
MPOCTOro ¥ TOYHOTO N3MEPEHNSI MOHTaXHOTO
HaTs>KeHWs MyTeM aHanu3a 3ByKOBbIX BOJIH,
MCXOASALLMX OT PEMHS 1 CBA3AHHBIX C €ro
pabounmmn xapakTepucTrikamu. 3ByKoBas BojHa
reHepwvpyeTcs B pesynsTaTe KonebaHwii nponeTta
HEMOABMXHOr0 peMH$, 3aTeM OHa
perncTpupyeTcs LaTYKKOM 1 nocne obpaboTtku
oTobpakaeTcs Ha Avcnnee B BUfe LppoBoro
3HAYEHNS HaTAXKEHUS.

MopknioueHne gaTymKa

Ha noBepxHOCTU LUTLIPEBOrO U MHE3[0BOM0
pa3beMoB MMeeTcs BbleMKka. CoBMeCTWTe BbleMKy
1 COeLJMHUTE Pa3beMbI, MPVXaB X APYr K Apyry.
[lns oTcoenvHeHns aatyvka, NOTAHWUTE MypTy No
HanpaBneHWIo K AaTUMKY U U3BNIEKUTE pPa3beM.

BknioyeHue NnUTaHUA
5 4

4 Homep aueliku namMsaTm
5 Bbibop BbiBOLA M3MEPEHHON YacTOTbl
6 YpoBeHb 3apsiga

HaxmuTe knasuy “Tutalne” , v Ha
XULKOKPUCTaNIMYeckoM gucniee otobpasutes
TeKyLWI HOMEP perncTpa XxpaHeHWs BXOAHbIX
LNaHHbIX. YT0BbI M3MEHWTL 3T0 3HaYeHue,
obpaTutecs k pasgeny “XpaHeHwue n nomck
BBe[eHHbIX AaHHbIX .

KK-gucnneit ocHalleH nofcBeTkon ans pabotsl
B YC/I0BUSAX HEA0CTATOYHOM OCBELLEHHOCTHU.
[vcnneit n noaceeTka 0CTalOTCA BKIIOYEHHbIMM
B TeUeHue NaTi MUHYT be3aeincTBug, 3aTem
YCTPOWCTBO aBTOMAaTHYECKM OTKIIHOYAETCS.

[pn BKIOYEHMW, Ha Aucnnee oTobpaxatoTcs
[aHHbIE PErUCTPa XpaHeHWs, KOTOpbIi
MCMOJb30BAICS Nepes BoIKIIUYEHNEM
n3mepwuTens. Ha gucnnee ogHoBpeMeHHo
oTobpassaTcs cnegytoue 3HadeHus: (1) "MASS”
(ynenbHbIn Bec peMus), (2) "WIDTH” (wupwnHa
peMHsi) v (3) "SPAN" (mnvHa nponeta pems).

Ba)kHoe npuMeyaHume.

L[ns nonyyeHns nokasaHuin HaTSKeHNS
PEMHS B PErUCTPax XpaHeHWs LOSXKHbI
MCNONb30BaTLCH 3HAYMMbIE HEHY/IEBbIE
MOCTOSIHHbIE 3HAYEeHMs. YCTPOMCTBO NoKaxeT
3HayeHNs YacToTsl B1bpaLMy nponeTa
HEe3aBMCUMO OT BBEAEHHbIX MOCTOSAHHbIX, HO
Bblaact owmbky (“Error’) v aktuenpyet
KpacHbI CBETOANOAHbIVI MHAMKATOP, eCV
BbIYMCAEHHOE 3HaYeHWe HATAXKEHUS peMHS
BymeT HeBO3MOXHO 0TOBPa3sUTh Ha aKpaHe.



BBeauTe yAesNbHbI BeC peMHs

([ [1]

(rpaMMbl Ha METP ATNHBI WKPKHbLI — BBEAUTE
nokasaTenu co cTpanuubl 111-112-113).

[ns BBOAa [OCTYMNEH fiManasoH 3HauyeHui

o1 000,1 1o 999,9 r/mM. Haxmute knasuuy
“"MASS" v BBeguTE LUPLI, NONBL3YACH
knasuatypor. ObecneybTe NnpaBuibHoe
nonoxeHWe AeCATUYHOI TOYKM Ha NaHenwu
avcnnes. Eciv faHHble BeAeHbl HENPaBuIbHO,
HaxmuTe knasuwy "‘MASS” eule pas, 1 kypcop
BEPHETCS B UCXOLHOE MOJIOXKEHUE.

BeefuTe WMPUHY WK KonnyecTBo pebep /
K/IMHbEB

W= DDD.DMM/#R

[nsa BBona poctyneH amnanasoH ot 000,1 no
999.,9 MM, nnu konuyecTBo pebep NMbo KNNHLEB.
s NpoMbILWNeHHBIX KIMHOBbIX PEMHei
BBEAMTE KOSIMYECTBO UCMBITYEMbIX PEMHEN.

[lns CMHXPOHHOrO peMHs BBEAWTE WHPWHY B
Munnumetpax. Ona pemHs Micro-V@ seenwnte
konuyectBo pebep. [na pemuent Polyflex® JB®
PowerBand® seegute 4ncio KInMHbEB.

Bsoaute konnuectso pebep/kInMHbLEB TONBKO
L9 UCMBITHIBAEMOr0 PEMHS.

[Mpv ncnonb3oBaHUK 3BYKOBOrO M3MepUTENs
HaTsXXeHWs 415 NPUBOAOB C OAHUM WA
HeCKONbKUMUN peMHsaMU, peMHaMK PowerBand®
nnu Polyflex® JB® ybeanTtech B MCMonb30BaHUN
NpaBWIbHbIX 3HAYEHWI yAeNbHOro Beca v Yncia
KIWHbEB peMHs. HeT HeobxoAMMOCTH YMHOXaTb
3HaYeHue yaenbHOro Beca Ha KoNnM4yecTBO
pebep/knunHbes Ans nogcueta obLyero Beca,
13MepuTeNb NPOV3BEAET PacHeT CaMOCTOATENBHO.
[Tpumep.
[lpn ncrnonb3oBaHUM YeTbipex OTAEbHbIX
KnnHoBbix pemHeli SPB BeeauTe sHaveHne 17 B
KaqyecTse WUPHHbI pemHst (knasuLwa LWnpuHs!
pemHs). 3ByKoBOM N3MEPUTENL HATSXKEHNS
MOKaxXeT CTaTUYeCKoe HaTSXKeHNe KaxXaoro
peMHsl 0TAebHO. [lpy n3amepeHnn HaTsxeHns
KAMHOBbIX peMHeli ybeauTecs, YTo peMHu BO
Bpems Bubpauum He 3a8eBakT Apyr Apyra.

Lns atoro xe npusoaa, crnonb3yloLero pemMmeHb
SPB PowerBand® c 4 knuHbsiMu BMECTO
OT/Ie/IbHbIX PEMHEN, BBEAUTE 3HayeHne 4" B
KayecTBe WUPUHbI peMHs (Knasuiua WwipuHsl
pemHs). [lonHoe HaTaxeHue YeTsipex peMHesi
bynet namepeHo, Koraa Becb peMeHb HayHeT
BnbpuposaTe. Viameputesns 0Tobpa3uT nosHoe
cTaTnyeckoe HaTsxxeHue pemHs PowerBand®
(BCex knuHbeB pemHs).

BBeaute AnuHy nponerta

s-[][1]]

[ns BBOL#a poctyneH ananasoH ot 0001 no
9999 M. [InvHa nponeta npencrasaset cobow
paccTosiHne Mexy ToYKaMm KOHTaKTa ¢
NpUerawLLMMm WKMBaMu/ HanpassoLLUM
ponvkamu. 3To paccTosHue MOXeT bbiTb
HEMoCpPeACTBEHHO U3MEPEHO MW PACCUUTAHO
no npuBefieHHol Huke dopmyne. Hawnyuwme
pe3ynbTaThl JaeT pacyeTHas [AuHa nposeTa.
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— | 2
Onvina nponeta (Mm) =\/CD2 - (D-d)

lne:

CD = mexueHTpoBoe paccrosHme (Mm)
D =auametp bonsluero wivsa (Mm]

d = auametp MeHbLIero wkusa (Mm)

XpaHeHue U NOMCK BBeAA@HHbIX AAHHbIX

ViMeeTca BO3MOXHOCTb XpaHEHWs B NaMaTH
NOCTOSHHbBIX BEIMYMH BECA, WMPYHBI 1 NpofeTa
OJ151 COPOKa PasinyHbIX MPUBOLHBIX CUCTEM.
Haxwumaite knasuLly Bbibopa ans
nepeksIloYeHrs Mex/ly Copoka perncTpamu
XpaHeHus 1nu HabepuTe YKcio B AvanasoHe
o1 0 go 39, nocne yero BBegMTE 3HAYEHUA
NOCTOSHHbIX BeNMYuH Ans pemus. ocne
3aBepLUEHs 3TOI oMepaLyu, MOXHO Bbl3BaTb
3HAYeHUs NOCTOAHHbIX PEMHS 4J1S Np1BoAa
MPOCTbIM HaXxaTueM knaBuy Beibopa 1 uncna,
COOTBETCTBYIOLLLEr0 HOMEPY PErncTpa XpaHeHws.

U3sMmepeHune

Haxmute knasuwy “Miamepenve”, npu atom
HauyHeT MuraTb 3eneHblit ceeToamos,. OH bynet
MUraThb 1O Tex Nop, Noka JaTynk He nosnyyuT
curHan. Cnerka yaapbTe No nNposneTy peMHs,
4TobbI BbI3BaTL €ro Brbpauwmio. lNomecTtute
[aTuVK Ha paccTosiHUM NpubnunsnTensHo 1 cm
(0,4 nrotima) oT pemHa unu Banke, He gonyckas
coynapeHvs peMHs 1 gatumnka. [locne
NOYYEHNsA CUrHana 3eneHblt MHAMKATOP
BbIK/IOYAETCSA U 0CTAETCH BbIK/IOYEHHbIM NpK
obpaboTke B TeyeHwe okono 1,5 cekyHA.

3aTeM oTobpakaeTca M3MepeHHoe 3HaveHne
HaTAKeHUs pEMHS, U3MepUTeNb TPUX/Abl nofaeT
3BYKOBOW CWrHas, 3ef1eHbli CBETOLMO/ CHOBA
BKJII0YaETCS U CBETUTCH 10 TeX Nop, Noka He
ByneT nosyyeH cneaylowmii CUrHan ot gatymnka.
Ecnun naMepeHmne HaTSKeHNUS peMHS UK
4aCTOTbl HEBO3MOXHO, BKOYAETCH KPACHbIN
CBETOAMOLHBIN MHAMKATOP.

OTo6pa)keHne BeIMYUHbI HAaTAKEHUS

T-= DDDDDD;« WnM yHToB M6 H

/IMeeTca BO3MOXHOCTb NepekoyeHns equHuL
MN3MEPEHUS CUMbI HATSKEHUS — KUJIOTPaMMBl,
GYHTBI NMMB0 HBIOTOHBI.

370 BhINOAHSETCH CrefyioM 0bpa3om:

Mpu BBIKIOYEHHOM MUTAHWK OAHOBPEMEHHO
Haxmute knasuwm 07, “9" v “Tutarue”. Mocne
3TOr0 MOXHO HaxaTueM knasuwm ‘Boibop”
M3MEeHATb eAMHMLbI U3MEPEeHNs, noka He
nosBUTCS Xenaemas. Haxmute knasuily
“Tntanne” ewe pas, YTobbl NnepesecTy
13MepUTENb B HOPMasbHbIN pexnmM paboTbi.

OTo6paXeHne 4acToThbl

=[] L

[ns NpocMOTpa M3MepeHUs 4acToTbl HAKMUTE
knasuwy T

Mpwv NoBTOpHOM HaxaTuu knasuwu “Tu” byget
0TOBpakeHOo 13MepeHHOe HaTAXeHNe PeMHS.

Mpw TpeTbeM HaxaTun knasuwn “Tu”
BLIBOAWTCS ABOMHAS MHAMKALMS — B HBIOTOHAX
1 B repuax.



Ownb6KM U3MepeHuna

Ecnu nameperune HaTKEHNS PEMHS UK
4acTOTbl HEBO3MOXHO, BKIOUAETCS KPaCHbIii
CBETOAMOAHbIN nHAnKaTop. Ecnun npu
n3MepeHu bbina gonylieHa ownbka,
otobpazuntcs coobuieHve "ERROR” (owmbkal.
[MpononkaiiTe NOBTOPSTL M3MepeHMe, Noka

He 0TobpasnTCs 3HaUYeHre HaTAXeHNs.

B nosTopHOM Haxatuu knasuwm “Mameperve”
HeT HeobxoanmMocTn. Ecnn namsaTs He
MCMoNb3yeTcs, Nocsle TPeX 3aMepoB U3MepuUTeNb
HaTsKeHWs nepekiounTes B pexnm "ERROR”
(owmbkal.

[na NpoponkeHns n3MepeHnin BbiKIUYNTe

1 CHOBa BKJIOUNTE M3MEPUTENb.

[pn ncnonb3oBaHUK ABOMHOIO 0TObpaXxeHWs
(HbIOTOHBI —Teplbl) , eAuHMLA, 3HaYEeHne
KOTOPOI He MoXeT BbITb 0TobpaseHo, byaeT
0603HaueHa NyHKTUPOM.

AunanasoH YacToT

B YCTPOMCTBE NPUCYTCTBYET GYHKLMA YaCTOTHON
bunbTpaummn Ana HacTPOMKK M3MepUTENs Ha
bonee y3knit YacTOTHbIN AnanasoH. 370 MoxeT
BbITb NONE3HO ANS yyyLleHns paboTel
n3mepwuTens n dunstpauum GoHoBOro LyMa.

CraHaapTHO BbibpaHHbIi AranasoH 4acToT
Haxopmtcs B npegenax 10-600 My, YacToTHbIN
[ManasoH MOXHO U3MEHWTb. YoepxuBaiiTe
HaxaTol kHonky “0-RANGE" B TedyeHnm ogHo
cekyHabl vnu fonblue. OTobpasaTcs YacToTHble
nnanasoHbl STANDARD, ctaHpapTHbIv

(10-600 " w) uan HIGH, Bbicokuii (500-5000 ).
Monb3ysics kHonkamm “UP" nnu "DOWN”
BblbepuTe HYXHbIN AManasoH v 3ajaliTe ero
knasuwen "MEASURE".

[Tpumeyarne: byksa B BepXHEM S1€BOM yriy
KK-aucnnes obosHavaet ykazatesb HaCTposiku
yactoTHoro auanasora (5] Ha ctpanmue 102:

H — Bbicokuii, S — cTaHAapTHBIM.

®DoHOBbI WYM

KoadpduumneHT ycunenns mmukpodoHa
yCTaHaBNMBAETCA aBTOMaTUYeCKN Mpu
BK/lOYEHWN Npubopa B 3aBUCKUMOCTU OT
$OHOBOrO LyMa OKpYyXaloLLLe Cpefbl.

[Mpumeyarne: Ecan Heobxoaumo nony4unts
MaKCUMasbHYI0 HyBCTBUTEILHOCT MUKDOGOHA,
0TCOEANHUTE MUKDOGDOH M BKIKOYUTE U3MEPUTEb.
3atem nogcoeanHuTe MUKPOPOH, 4TobbI
BbINONHUTL U3MEPEHUS.

UupukaTop 3apapa 6arapeun

MHpomkaTop 3apssa batapen pacrnonoxeH
B npaBoM BepxHeM yrny XK-gucnnes.
3TOT MHAMKATOP 0TObpaxaeT ypoBeHb
ocTaTouHOro 3apsaa batapew.

VIHaMKaTop, NOSHOCTBIO 3aMOSTHEHHbI
TEMHOW 3anM1BKON, 03Ha4aeT NOJHbIN 3apsaj,.
Korpa ypoBeHb 3apsaa batapeun cTaHoBKTCS
KPUTUYECKN HU3KUM, UHAMKATOP Ha4MHaeT
MuraTb BMecTe ¢ cooblieHnem “Low Batt”.
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4. MpuHUMN paboTbl 3BYKOBOIO
U3MepuTensa HaTaXKeHUs

[pn nofaye MMMNYALCHOTO YCUANS Ha NponeT
PEMHS, OH CHavana reHepupyet konebaHus
pa3Hoi 4acToTbl, HO bonee BbICOKOYACTOTHbIE
KonebaHws 3aTyxaloT bbICTpee, HeM OCHOBHbIE
BuAabl konebanuit. pun aTom ocTaeTcs
Hes3aTyxatolas crHyconaanbHas BoNHa,
CBSI3aHHas C KOHKPETHLIM 3HaYeHneM
HaTskeHWs peMHs. ObpaTutech K NpuBeLeHHOM
HVXXe fuarpaMme.

2

3MGT - PowerGrip® GT3 1
peMeHb LUMPUHOA 9 MM

N3mMeHeHune 3BYKOBOI0 flaBNeHuns

-2

0 80
Bpems (Munnuncekynapi)

3aTyxaHue konebaHuit B CUHXPOHHOM peMHe

[Mpvt noMoLLM MUKPOKOMMbioTepa bbin
paspaboTaH MeTop, 0bpaboTku 419 BblAENEHNS
4acToTbl COBCTBEHHbIX KoNlebaHui peMHs.
[Monb3ysicb 3TUM METOLOM MOXHO JIerko
onpefennTb YacToTy KosebaHuii 3ByKoBoO
BOJSIHbI ONpeAeneHHoN GopMmbl.

[ns onpepenenns opmbl BoNH konebaruii
PEMHS B HOBOW CMCTEMe UCMofb3YloTCs
cnewuanbHble AaT4nkn. [laHHble oT 3Tux
[aTYMKOB MOCHINAKTCSH B UMEIOLLMIACS BHYTPU
3BYKOBOIO M3MepUTENs HaTKeHUS
MUKpOKoMMbloTep Ans 0bpaboTku v
npeobpa3oBaHus B HaCTOTY CODCTBEHHbIX
konebaHui. [ns pacyeTa HaTKeHUS peMHS
B CLUCTEMe 3BYKOBOI0 M3MEPUTENS HATAXKEHNS
NpUMeHseTcs “Teopusi nonepeyHbix KonebaHuii
cTpyH”. [na paboTbl n3MepuTens LOMXKHbI
ObITb BBeLleHbI yaebHbIN BeC, AfIMHa nNpofeTa
1 WWMPUHA PEMHS.

Qopmyna: T=4xS2x M x W xf2 x 10-9

lne:

T = HataxeHue nponeta pemHs (B HbloToHax)

S = nanuHa nponeta, KOTopyio HeObXoANMo
namepuTs (Mm)

M = ynensHbiii Bec pemHs [r/m/mm)

W' = wupnHa pemHs uam 4ucino KmHbes pemHs

f = uacrota cobeTBeHHbIX Konebaruii pemus ()

B omnume oT CTPyHBbI, peMHKU UMetoT
nonepeYHyto XecTkocTb. [103TOMy 13MepeHHble
nprbopOM 3HaUeHMS HaTAKeHNUA MOTYT DbiTb
BbllLe [eNCTBUTENBbHOrO HaTAXEHNS peMHS B
3aBMCUMOCTK OT pabourx yCNoBuUiA, Npu KOTOPbIX
BO3HMKAET BAUSIHYE XeCTKoCTW. [1pu HeobxognmocTy
ocyliecTBUTb bonee To4HOe U3MepeHme
LeViCTBUTENIbHOMO HaTAXXEHWS PEMHS MOTyT
noTpeboBaTbCA NPOCTble KaANbpPOBOYHbIE
ncnbiTaHns. MeToamnka Takoln Kannbposku
obcyxaaetcs B pasgene ‘kanvbposka
M3MepuTenst 4N HecTaHLAPTHbIX peMHen”.



5. HaTs)xeHue peMHs npu
ycTaHOBKe

Hapnexallee HaTsxXeHWe PEMHS NPU yCTaHOBKe
ABNAeTCH HeobXoAMMO Mepolt obecneyeHus
ONTUMAaJIbHbBIX XapakTepUCTUK 1 HafeXHOCTY
NPUBOLOB, UCMOMb3YOLLMX KMHOBbIE, Micro-Ve,
a Takxe CUHXPOHHble peMHu. [TpaBunbHoe
HaTsXeHWe peMHs unv Habopa peMHel npu
yCTaHOBKE 3aBWCWT OT reoMeTpumn NpMBoAA,
PEXMMOB HarpysKu, v LOSXKHO paccumnTbIBaTHCS
3apaHee. MeToauKkun pacyeTa HaTAXKEHUS PeMHs
BKJIIOYEHbI B COOTBETCTBYIOLLME PYKOBOACTBA MO
NPOEKTUPOBAHWMIO MPUBOLOB MW NPOrPaMMHOe
obecneyerure. [Ina onpeaeneHus HaTaxeHUs
PEMHS, PEKOMEH/YEMOr0 15 KOHKPETHbIX
KOHCTPYKUMI NprBoaa, Heobxoarmo obpaTtuTbes
Nbo K COOTBETCTBYIOLLLEMY MPOrPaMMHOMY
obecneyeHuio f1g NPOeKTUPOBaHUS NPUBOAOB
(DesignFlex® Pro™ - gocTynHoMy 4i1s 3arpy3ku no
afipecy www.gates.com/europe), iubo 8 ciyxby
NPUKNaAHOro NPOeKTUPOBaHUS KoMnanum Gates.

Mpy 3TOM MOryT 0Ka3aTbCsA MONE3HbIMM

crenylolme KaTanoru:

> PyKOBOZACTBO M0 NPOEKTMPOBAHII0 PEMEHHOrD
npueogaa Poly Chain® GT2 (E/20109)

> PyKOBOACTBO M0 NPOEKTMPOBAHMIO NPYBOAA
¢ KIMHOBbIM peMHem (E/20070)

> PyKoBOZACTBO M0 NPOEKTMPOBaHMIO NprBoaa
C CUHXPOHHBIM pemMHeM (E/20099)

> PyKOBOACTBO M0 NPOEKTMPOBaHMIO NPYBOAa
Long Length (E/20065)

6. CoBeTbl N0 UCMNONIb30BAHUIO
3BYKOBOIo usmMeputens
HaTs)KeHuUs

3BYKOBOI M3MepHTENb HATAXEHWSA KOMMaHWK
Gates cnocobeH obecneyunTs 3MepeHme
HaTSKEHWSI PEMHS C DOSIbLLIE TOYHOCTbIO

11 NOBTOPSIEMOCTbIO PE3YNETATOB M0 CPaBHEHMIO
C TPaAMUMOHHBIMK MeTofamu. OfHako He
cnefyeT nonaraTb, YTO B KaX/AOM C/ly4ae OH
BbIJACT COBEPLUEHHO TOYHbIE pe3y/bTaThl.
HecmMoTps Ha To, 4TO MMeeTCst MHOXeCTBO
bakTopoB, BAMSIOLLMX Ha TOUHOCTb MOKasaHMi
n3MepuTens, HeobxoaMMo NOMHUTL, YTO
TPafMLMOHHbIE METOfbl HATXKEHNS PEMHSI,
OCHOBAHHbIE Ha 13rvbe Npy NpUNoXeHNK
YCUANS UAV YAAUHEHUW PEMHS, ABASIOTCS
NpVBAN3UTENBHBIMU.

[lna pocTrxKeHNs BbICOKOM TOYHOCTH Npn
paboTe co 3BYyKOBbIM M3MepUTENEM HATIXKeHUS,
komnaHuu Gates npepnaraercs
BOCMNONIb30BaTbCA CnefyLlnMmn coBetaMmu.

> [locne Toro, kak Bl BBEM B 3MepuTens
NpaBWIbHbIE 3HaYEeHWS, CH/MWTE NoKa3aHus
He MeHee Tpex pa3, YTobbl ybeanTbes
B JOCTOBEPHOCTYM Pe3y/IbTaToB U B TOM,
4TO M3MepPUTENb HE CYUTLIBAET OLLNBOYHO
boHoBbIE LLYMBI.

> [1pn n3MepeHnn HaTSKEHUS CUHXPOHHbIX
pEMHel UCMOoNb3yiiTe NPOoNeT, MPEeBOCXOAALLMN
war 3ybbeB He MeHee, yeM B 20 pas.
[pv cnonb3oBaHWKM NponeTa MeHbLLEN
BEeIMYMHbI NOKa3aHVA MOTyT NONYYUTLCS
Bblle [eCTBUTENbHOMO HaTSXXEeHNs 13-3a
nomnepeYHolt XeCTKOCTN PEMHS.
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Mpy U3MepeHnn HaTexeHUs KIMHOBOTO
peMHs, AIMHa NponeTa JoKHA COCTaBNsATh
He MeHee 30 WKpWH peMHs. Ecan onuHa
nponeta, Npy U3MEPEHNU, COCTABAAET MEHEE
30 WKpWH peMHs, NoyYeHHbIN pe3ynbtaT
MO>ET NPEeBbICUTL JeiiCTBITENIbHOE
HaTs>keHWe, BBUY XeCTKOCTV MonepeyHoro
ceyeHust peMHs.

CyLL,ecTBYIOT HUXKHWe Npefesbl BO3MOXHOCTEN
nprbopa Npu U3MepeHnn HaTaxXeHUs,

B 3aBVCKMMOCTH OT TUMA PEMHS 1 €ro ceyeHus.
MuHMManeHbIe pekoMeHayemble 3HaueHKs
MOHTaXHOr0 HaTSIXKEHUS AN peMHeit nioboro
CeYeHVst MOXHO y3HaTb 1Mb0 U3 NporpamMMHoro
obecneyeHns 415 NPOEKTPOBAHUSA NPVBOLOB,
n1bo B pyKOBOACTBAX N0 NMPOEKTUPOBAHMIO
NPWBOLOB, a Takxe B clyXbe NpuKkNagHoro
npoekTupoBaHus KomnaHuu Gates. Cnepnyet
n3beraTb U3MEPEHUS 3HAYEHWIA HAaTKEHNS
HKe MUHWMaTbHO PEKOMEHZYEeMBbIX, MOCKOMbKY
“3MepwuTesb MOXeET 0TobpaaTs coobLieHne
"ERROR"/ "Error-Re-measure” ("OLLUMBKA" /
"Owwnbka - noBTOpUTE U3MEpPEHWe "), unu
[laBaTb HETOYHbIE Pe3ynLTaThl.

[pv M3MEpPEHNIN YyCTaHOBOYHOTO HATSXKEHNS
peMHs nepeq Ha4yasoM 3aMepoB NpoBepHUTe
NPUBOJA OT PyKW Ha Heckosbko 06opoToB Ans
MOJIHOM YCTAHOBKW PeMHs 1 BblpaBHUBaHWA
HaTXeHWs Ha BCex nposneTax. Takve GpakTopsl,
KaK 3KCLEHTPMYHOCTb LLIKUBOB/BANOB,
KofebaHus WUPUHbLI KaHaBKM PeMHsI/LLIK1Ba 1
T. [, MOTYT NOB/USATL Ha HATSKEHVEe PEMHS
Npy BpaLLEHNN KIVHOBBIX MK 3yBuaThiX
wkuBoB. Ecnu HaTsxeHWe Ha ABYX MponeTax
oTnnyaetcs bonee, Yem Ha 30%, oTperynupyiite
3HauyeHus [0 NOYTU MOSHOTO COOTBETCTBHUSA
LpYr C pYroM 1 U3MepbTe CHOBa.

Ha cnocobHocTy u3mMepuTens K cHnTbIBaHUIO
NOKa3aHWIt MOXeET OTpULaTENbHO
CKa3blBaTbCS BETEP, CO3AaBast N3bbITouHbIE
¢oHoBble WyMbl. [Mpu ocyllecTBaeHNUM
“3MepeHuit Ha 0bayBaeMoM BETPOM yyacTke
3alWTHTe JaTYMK OT BETPA WM MCMONb3YiiTe
BETPOBOW 3KpaH A1 MUKPODOHa.

[ns [OCTVKEeHWS ONTUMANbHbBIX Pe3y/bTaTos,
OMUVIOHaNBHBIV MHAYKTVBHBI AaTYWK cnepyeT
MCNoNb30BaTh B LLYMHOW WAV BETPEHHOM
obctaHoBke. [aTunk BoCMpUHUMAET Kak
MarHUTHOe Mnosie, Tak 1 3BYKOBbIE BOJSTHbI.

Mpu ncnonb3oBaHUK CeHcopa, pekoMeHayeTcs
pacrnonaraTb MarHUTbl Ha BHELUHel CTopoHe
peMHs. Hebonblune penkosemesbHble
MarHWTbl, KOTOpble BXOASAT B COCTaB KOMIlekTa
[,aTyvika, No3BONST NOAYYUTh OCTOBEPHbIE
pe3ynbTaThl 3aMePoB C MUHMUMaNbHbIM BAWSHUEM
LOMOJIHUTENBHOMO BECa MarH1TOB Ha PeMHe.
Ecnun pns ycTaHoBKW HaTAXEHWUS peMHs B
OTAE/bHOM YCTPOICTBE MCMoMb3yeTcs
cneunduryeckuii cnocob 1 nsmeputens
VICMOSb3YETC § TONBbKO AN KOHTPONS MOMyYeHHbIX
3HAYEHUII HATAXEHUS PEMHS, BMECTO
oTobpaskeHns abcooTHOro 3HaYeHNs
HaTAKEeHWS1 MOXKHO MCMO/b30BaTb YaCTOTHbIN
pexxuM. MoxHO M3MepHTb HacToTbl NposieTa
PEMHS B YCTIOBUSIX MUHUMAbHOMO U
MaKCMManbHOro HaTsKeHUs, 4Tobbl Hanagunku
MOTJIV BOCMOSIb30BaTbCS 3MEPUTENEM U
ybeanTbCs, UTO YCTaHOBOYHOE HATSXEeHWe
PEMHS Haxo4MTCS B AONYCTUMOM AMana3oHe.
9T1 3HaYEHWs YaCTOTbl TakxKe MOXHO HalTW C
NOMOLLbl0 MporpaMMHoro obecneveHus Ans
npoekTupoBaHus npusogos DesignFlex® Pro™



(mocTynHoro ang sarpysku no agpecy
www.gates.com/europe).

V3mMepeHns g peMHel C 04eHb HU3KUM
HaTAXeHWeM MOryT NPUBECTU K HonbLLoMy
pa3bpocy 3HaueHWI 1 yBeNYeHMIo
BEPOSITHOCTY BO3HUKHOBEHMWS OLLIMOOK.
Ecnu BaM He ypanoch nonyunts Mckomoe
3HauyeHue, 3T0 MOXeT ObITb BbI3BaHO clabbiM
HaTAXeHWeM PeMHS, HeloCTaTOYHbIM 419
reHepaumy YMCTOro rapMoOHUYECKOro
curHana. [ns nonydeHns 3HavyeHUin B 3TOM
cny4yae BaMm, BO3MOXHO, NoTpebyetcs
YBENNYUTL HATSKEHVE PEMHS.

~

7. KanubpoBska usmepurens
AN HeCTaHAAPTHBLIX peMHel

V3MepeHne HaTAXEHNS CNeLmanbHbIX peMHeN
€ 0CODEHHO TONICTON OCHOBOW, U3rOTOBEHHbIX
13 MaTepuanoB-3aMeHuTenen n T. 4., MoxeT
[laBaTh Pe3ynbTaTbl MOHMXKXEHHON TOYHOCTY NpK
MCNONb30BaHUM 3HAYEHWI yaenbHOro Beca Ans
CTaHAAPTHBIX peMHel. B 3Tux cinydasx MoxHO
BOCMO/1b30BaTbCS MPOCTON METOANKOW KannbpoBKu.
[1prBOLHONM peMeHb MOXHO Pa3MeCcTUTb Ha
nprcnocobneHnn ¢ N3BeCTHOW AVHOM NponeTa,
NpY PasNUYHbIX M3BECTHbLIX 3HAYEHUAX
HaTSXEHNA (MOXHO MCMOJIb30BaTh NOABECHbIE
rpy3bi). OcyllecTBnaa UsMepeHns 4acToTsl Npu
PasIMYHbIX 3HAYEHUAX HATAXKEHUS, MOXKHO
HaKoMWTb laHHble 3aBUCUMOCTY YacToTbl NposeTa
OT HaTsXeHWs. BnocneacTsmmn aTn gaHHble
MOXHO MCMob30BaTh B rpaduyeckom popmate
NN B BUAE ypaBHeHUs AN npeobpa3oBaHus
MN3MEepeHHbIX 4acToT BMbpaLMm nponeTa B TOYHbIE
3HAYEHWS HaTsaxXeHWs peMHs. [aHHble 3Toro Tvna
OTHOCHATCH K KaXA0MY KOHKPETHOMY NMpUBOLY

N NPUMEHSATL UX K NPUBOAAM C OTANYAIOLLENCS
LIMHOW nponeTa Henb3s. Bcneactaue Toro, 4to
NoJyYeHHbIe laHHble MOTYT ObITb HENVHENHBIMU,
HaTaXeHWe HeCTaHAAPTHBIX PEMHEN nyylle
BCEro BblpaxaTb Np¥ MOMOLLM YaCTOTbl BMECTO
TOro, YT0bbl BEIYNCANATL YAEbHBIN BEC HOBOTO
peMHs AN U3IMepeHns B TepMmUHax
abcontoTHOro 3Ha4YeHNs HaTAXKEHNS.

8. OnucaHme npubopa

Pa3mepsbl: 160 MM x 26 MM x 59 MM
MutaHue: 2 x AAA
MoAXOANT LN N3MEPEHNS HaTAXeHUSs

MOAVKIIMHOBBIX, KIMHOBBIX U CUHXPOHHBIX
pemMHel

~

~

v

~

[nana3zox namepenuii: ot 10 'y go 5000 Iy,

v

ToyHoCTb M3MepeHui: + 1%

~

KupkokprcTannuyeckuii skpaH ¢ NoACBeTKON

~

B03MOXHOCTb [1BOIHOMO 0TOBpaXeHuUs
(HbloTOHBI 1/UnK repupi)

Tnbknit gatunk (Aptvkyn 7420-00204)

[1poBOAHOM AATUMK 1 UHAYKTUBHBIN [aTYMK
NoCTaBASATCA NMOA 3aKa3

~

~

v

COXpaHHeT B MaMAT MOCTOAHHbIE BENTMYNHbI
Macchbl, WWMPWHbBI U MpoSieTa ANg CopoKa
pas3nnyHbIX CUCTEM NpmBoaa.

~

DyHKLMSA aBTONOACTPOVIKM YCUNEHNS
aBTOMaTUYeCKM KOMMeHcUpyeT GOHOBbIE LUyMbl
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~

ABTOMaTVYeCKHM BbIK/IIOYAETCSH Noce NATy
MUHYT NpebbiBaHns B be3geicTany, T.e.
ABseTCH 3HeprocbeperaloLM yCTPONCTBOM

v

Mmeet ceptudmkaunio CE

~

RoHS - coBMecTMoCTb: ycTponcTBO 0TBEYaeT
TpeboBaHuUaM EBponelickon AMpeKkTuBl
(2002/95/EC) B wacTu orpaHuyeHns
MCNONb30BaHUS onpefeNeHHbIX BPeAHbIX
BELLECTB B 2/1eKTPUYECKOM U1 31EKTPOHHOM
obopynoBaHum

9. lononHuTeNbHbIE aKceccyapbl

MpoBogHo fatumk — n3genne N@ 7420-00206.
MpoBOAHOM AaTUMK pekoMeHyeTcs Ana
BLINOSIHEH VA Y3MEPEHNIT Ha HEKOTOPOM
yOaneHnn oT 3ByKOBOTO U3MEpPUTENS
HaTspkenns. (Onvna whypa +/- 1 meTp).

~

MHaykTBHbIN faturk (MarHuTsl B KomnnekTe) -
napenne N2 7420-00212. TMocTaBnaeTtca kak
NpoBOAHON AaTumk. PekoMmeHmyeTcs ans
BbINOHEHNSA U3MEPEHWNIA B LUYMHOM
obcTaHoBKe W Npu BO3[eiCTBUM BeTpa, A5
M3MepeHns pemMHet, apMUpoBaHHbIX CTasbio,
a Takxke 419 U3MepeHust HU3KMX 4acToT.
(OnvHa wHypa +/- 1 meTp).

10. FapaHTKa n obcny>xmBaHue

Bnarogapwvim Bac 3a ncnonb3oBaHue 38yKOBOrO
M3MEPUTENS HATFKEHWS PEMHER KOMNaHWK
Gates. Komnanus Gates rapaHtupyet
be3oTka3Hyio paboTy U3mepuTens B TedeHne
0fHOTO rofa (Maw WwecTn Mecsues Ans
AaT4rKkoB) oT faThl NprobpeTeHns U B TeyeHue
aToro nepuofa 6e3Bo3mesnHo ycTpaHseT fiobble
nedekTbl, 0THOCALLMECS K OTBETCTBEHHOCTU
komnaHuu Gates.

[Mo Bonpocam cepTudukaLmm obpatlaiTecs
K BalLemy TOproBoMy npeacTaBuTenio.

11. PacueT yaenbHoro
Beca peMHA

®opMynbl npeo6pa3oBaHUsa eAUHUL,
u3MepeHus

byHTC X 4,4482 = H H x 0,2248 = dyHTC
dyHTC X 0,4536 = krc Krc x 2,2046 = dyHTC
H x 0,1020 = krc krc x 9,8067 = H

bYHTC = GYHT cunbl
H = HbloToH
KrC = K1norpamm cusbl

oMbl x 25,4000 = MM
MM x 0,0394 = oMbl
MM = MUIIUMETPI

[Tpumeyarmne: SHaueHns yaenbHoOro Beca npuBoAsTCs
TOJILKO [/151 TUMOBLIX PEMHEN 13 3anacos Ha Ckiase.
Lns pemHeri HecTaHAapTHOM KOHCTPYKLMM MOryT
10/1y4aTbCS HETOYHbIE PE3YLTaThl U AJIS1 HUX MOTYT
norpeboBaTbCs 0CObLIN yaebHbIN BEC UM
crieumanbHas npoleaypa kaanbposku.



CHHXpOHHbIE peMHU

Poly Chain® GT Carbon™ (r/m)

S5MGT 3.0
8MGT 4,7
14MGT 7,9
Poly Chain® GT2 (r/m)
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip® GTX (r/m)
8MX 58
14MX 9.7
PowerGrip® GT3 (/M)
2MGT 1.4
3MGT 2,8
5MGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9.7
PowerGrip® HTD® (r/m)
3M 24
5M 3,9
8M 6,2
14M 9,9
20M 12,8
PowerGrip® (r/m)
MXL (0,0807) 1,3
XL (0,2007) 2,4
L (0,3757) 3.2
H (0,500 3,9
XH (0,875") 1.3

XXH (1,2507) 15,0

Twin Power® (r/m)

PowerGrip® GT2

8MGT 8,2

14MGT 12,7
PowerGrip® HTD®

5M 4,6
PowerGrip®

XL 1,9

L 3.2

H 4,6

Long Length (/M)

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7,9
PowerGrip® GT Cranb
3MR -
SMR 4,48
8MR 7,40
PowerGrip® HTD® Cranb
3M -
M 4,48
8M 6,52
14M 13,20
PowerGrip® Cranb
XL -
L

H 515

CTeknoBONOKHO
2,29
3,76
5,40

CTekn0BONOKHO
2,29
3,76
5,40
9,60
CTek10BONOKHO
2,32
3,16
5,76

1
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Synchro-Power®
T5
T10
T10HF
T20
ATS
AT10
AT10 Niro
AT10 HF
AT20
ATL5
ATL10
ATL10HF
ATL20
HTD5
HTD8
HTDLS8
HTD14
HTDL14
HPLT4RSL
STD5
STD8
XL
L
H
XH

Synchro-Power®
T2.5
T5
T10
ATS
AT10
DL-T5
DL-T10

KnuHoBble peMHM

Predator® (r/m)

Apamup
2,0
3,6
59
2,7
4,2

7.3

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (r/m)
XPZ 51,5
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245
Super HC® MN (r/m)
SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC® (r/m)
Pz 72
SPA 116
SPB 186
sPC 339
8V 510
Hi-Power® (r/m)
VA 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605



Delta Classic™ (r/m)

A 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (r/m)
SPZ 62,5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (r/m/knun)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
Hi-Power® PowerBand®
B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB® (r/m/knuiH)
3M-JB 53
5M-JB 11,4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (r/m)
3M 3,5
5M 9.6
™ 26
1M 55
Micro-Ve (r/m/knun)
PJ 10
PK 14
PL 36
PM 95

[pumeydarwe: [Ins 04MHOYHOIO KNIMHOBOIO PeMHS
sBoauTe 1 pebpo/kivH ¢ yaesnbHeIM BecoM “Ha Bech
pemeHb”. [lpyu n3mepeHny pemMHsi C HECKOIbKUMM
pebpamu/knnHesIMY BBOAUTE KOMYecTBo pebep mim
KITVHBEB U Y/1eNbHbIN BEC "Ha pebpo/knH ",



Prirucka pro Sonic méric
napnuti spolecnosti Gates

Obsah Strana
1. DULeZitd varovani ..., 14
2. Soucasti méfice Sonic 508C.........cccc...... 115
3. Obsluha méFice Sonic 508C .......cccevvee. 116
4. Teorie fungovani zvukového
MEFICe NAPNULT ..o 119
5. Montazni napnuti femene.........c.ccooevee 120
6. Tipy pro pouzivani zvukového
MEFICe NAPNULT ..o 120
7. Prekalibrovani mérice pro
nestandardni Femeny ... 121
8. Prehled vlastnosti. ..., 122
9. Volitelné prislusenstvi........cccccoocveiienn. 122
10. Z&ruka a Servis.......ccoeevrieioicioiiee, 122

11. Vypocet specifické hmotnosti femene..... 123

Dékujeme, Ze jste si zakoupili zvukovy
méric napnuti spolecnosti Gates. Prectéte

si celou prirucku, abyste dokazali vyuzit
vsechny funkce mérice.

1. Dulezita varovani!

> Zabrante padu zarizeni. Jakykoli naraz
mUZe vést k poSkozen.

> Nerozebirejte zarizeni.

> Neskladujte zafizeni na misté, kde mize
dojit k pozaru nebo vybuchu.

> Chranite zarizeni pred vodou, rozpoustédly
a jinymi tekutinami.

> Nenechavejte zafizeni v prasném
prostredi.

> Nenechavejte zarizeni na mistech, kde
hrozi prehrati (napriklad v auté nebo
na primém sluneénim svétle).

> K ¢isténi zarizeni nepouzivejte tékava
rozpoustédla.

> Nepouzivejte v oblastech, kde by jiskreni
mohlo zplsobit vybuch.

> Neohybejte pruzné cidlo (mikrofon) do
vzdalenosti 20 mm od kteréhokoli konce.
Ma trubicovity tvar a nesmi byt ohybano
v ostrych Uhlech.



2. Soucasti mérice Sonic 508C

1 - Pruzné cidlo

2 - Konektor cidla

3 - Vypinac

4 - Tlacitko specifické hmotnosti femene
5 - Tlacitko Sitky femene

6 - Tlacitko Up (Nahoru)

7 - Tlacitko Down (Dold)

8 - Tlacitko rozsahu frekvenci

9 - Displej LCD s podsvicent
10 - Tlacitko mérenf
11 - Tlacitko délky tétivy femene
12 - Tlacitko zobrazeni frekvence/ napnuti
13 - Tlacitko vybéru dat
14 - Baterie

115
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3. Obsluha mérice Sonic 508C

Zvukovy méri¢ napnuti umoznuje bezkontaktn,
jednoduché a presné méreni montazniho
napnuti na zakladé analyzy chovani zvukové viny,
které souvisi s parametry Femene. Zvukova vlna
vznika rozkmitanim nehybného femene,

je zachycena cidlem a zpracovana na hodnotu
napnuti femene, ktera se digitalné zobrazi.

Pripojeni Cidla

Oba konektory (zastrcka i zasuvka) maji na
povrchu drézku. Zarovnejte navzajem drazky
a konektory do sebe zasunte. Pokud je chcete

rozpojit, podrzte objimku u Cidla a konektory
vytahnéte.

Zapnuti napajeni
5 4
S No.01 -
T I M 999.9 g/m
p N R W 999.9 mm/R
[ TP O S 9999 mm
1 "MASS”
2 "WIDTH"
3 "SPAN”

4 Cislo registru ulozenych dat

5 Rosah frekvenci

6 Ukazatel stavu baterie
Stisknéte tlacitko Power (Napdjeni). Na displeji
LCD se zobrazi aktualni registracni Cislo
uloZeni vstupnich dat. Pokud je chcete zménit,
vyhledejte informace v ¢asti “UloZeni a nactenf
vstupnich dat”.

LCD displej je podsviceny a umoznuje pouZiti
mérice v nedostatecné osvétlenych mistech.
Displej a podsviceni zGstavaji v pripadé
necinnosti aktivni po dobu péti minut a poté

se automaticky vypnou. Uvodni zobrazenf
obsahuje pamétovy registr ulozenych dat, ktera
pred vypnutim zvukovy méric napnuti naposledy
vyuzival. Hodnoty (1) MASS (hmotnostni konstanta
femene), (2) WIDTH ($itka Femene) a (3) SPAN
(délka tétivy Femene] se zobrazi soucasné.

Dilezita poznamka: Pro zjidténi

odectl napnuti femene je v rdmci pamétovych
registrd nutné pocitat s vyznamnymi
nenulovymi hodnotami konstanty remene.
Zarizeni zobrazi hodnoty frekvence kmitanf
tétivy bez ohledu na zadané konstanty
femene, ale v pripadé, Ze vypoctend hodnota
napnuti femene presahne zobrazeny rozsah,
zobrazi hlaseni Error (Chyba) a ¢ervena
kontrolka zlstane rozsvicena.

Zadani hmotnosti Ffemene

= i om

(Gramy na délku v metrech na $ifku, zadejte
Cisla ze stran 123-124-125-124).

Je mozné zadat hodnoty v rozsahu 000, 1

az 999,9 g/m. Stisknéte tlacitko "MASS”
(Hmotnost) a zadejte ¢isla na klavesnici.

Na displeji zkontrolujte, zda jste spravné zadali
desetinnou ¢arku. Jestlize jste Cislo zadali



nespravné, stisknéte znovu tlacitko "MASS”
(Hmotnost) a kurzor se vrati na pGvodni pozici.

Zadani Sifky nebo poétu Zeber/klind

W= DDD.Dmm/#R

Je mozné zadat hodnotu v rozsahu 000, 1

az 999,9 mm nebo pocet Zeber ¢i klind.

U synchronizacniho femene zadejte sSifku v
milimetrech. U primyslovych klinovych femend
zadejte poCet mérenych Femenl. U femene
Micro-V® zadejte pocet Zeber. U femend
Polyflex® JB® nebo PowerBand® zadejte pocet
klinG. Zadejte pocet Zeber/klinG pouze pro
remen, ktery chcete zmérit.

PouZivate-li zvukovy méFi¢ napnuti u pohond

s vétsim poctem jednotlivych Femend, s Femeny
PowerBand® nebo Polyflex® JB®, ujistéte se,

Ze pracujete s prislusnou hmotnostni konstantou
a zadejte spravny pocet klinG méfeného fremene.
Hmotnostni konstantu nenf nutné nasobit
poctem Zeber/klind, nebot zvukovy méfic
napnuti vypocita celkovou hmotnost femene.

Priklad:

U pohond vyuzZivajicich ctyf samostatnych SPB
Femen( zadejte sitku Femene o hodnoté “1”
[tlacitko Width (Sitka)). Zvukovy méFic napnuti
zobrazi statické napnuti jednotlivych femend.
PFi méfeni napnuti femend u pohond
vyuzivajicich klinovych Femend zkontrolujte,
zda nedochézi k jejich kontaktu vlivem kmitani.
Pokud tentyZ pohon vyuZiva namisto
jednotlivych Femend femene SPB PowerBand®
se ctyfmi kliny, zadejte hodnotu Sitky Femene
4" (tlacitko Width [Sitka)). Celkové napnuti
femene. Zvukovy méric napnuti zobrazi
celkové statické napnuti femene PowerBand®
[pro viechny kliny Femene).

Zadani délky tétivy remene

<[] ]]] m

Je moZné zadat hodnotu v rozsahu 0001 az
9999 mm. Délka tétivy predstavuje vzdalenost
mezi misty kontaktu na sousednich ozubenych ¢i
klinovych remenicich/kladkach. Tuto vzdalenost
lze zméfit pfimo nebo ji lze vypocitat podle nize
uvedeného vzorce. Vypocet délky tétivy zajiStuje
nejlepsi vysledky.

2
Délka tétivy (mm) =\/CD2 -m%l

Kde:

CD = osové vzdalenost [mm)

D =prdmér velké femenice [mm]
d =prdmér malé femenice (mm)

UloZeni a nacteni vstupnich dat

Hmotnost, Sitku a tétivu lze ulozit az pro 40
rdznych hnacich systémd. Pomoci tladitka
Select (Vybrat) je mozné prepinat mezi 40
pamétovymi registry, piipadné mazete stisknout
¢islici v rozsahu 0 az 39 a zadat hodnoty pro
konstanty femene. Po dokonceni uvedenych
krokd lze hodnoty femene pro dany pohon
nadist stisknutim tlacitka Select (Vybrat)

a odpovidajici hodnoty pamétového registru.
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Méreni

Stisknéte tlacitko Measure (Méfit). Zelend dioda
zacCne blikat. Bude blikat, dokud cidlo nepfijme
signal. Klepnéte do tétivy Femene, aby zacala
vibrovat. Drzte Cidlo priblizné 1 cm od Femene

i blize. Remen nesmi do &idla narazit. Po pfijeti
signalu zelené svétlo zhasne a zlstane vypnuté
po dobu asi 1,5 s, kdy probiha zpracovani. Pak
se zobrazi namérené napnuti femene, méric
trikrat pipne a zelend dioda se znovu rozsviti

a zlstane svitit, dokud neni prijat dalsi signal.
Pokud napnuti nebo frekvenci femene nenf
mozné zmérit, rozsviti se Cervena dioda.

Zobrazeni napnuti

T= DDDDDDkg b nebo N

Jednotky namérené sily lze prepinat mezi
kilogramy, librami a Newtony. MdZete to
provést nasledujicim zplsobem:

Jestlize je zafizeni vypnuto, stisknéte najednou
tladitka "0", "9 a Power [Napéjeni]. Pak lze
jednotky zménit stisknutim tlacitka Select (Vybrat),
dokud se nezobrazi pozadovana jednotka.

Chcete-li méric vrétit do standardniho provozniho
rezimu, stisknéte znovu tlacitko Power (Napéjeni).

Zobrazeni frekvence

P L] )]+

Chcete-li zobrazit namérenou frekvenci,
stisknéte tlacitko Hz.

Pri dalsim stisknuti tlacitka Hz se znovu zobrazi
namérené napnuti.

Po tretim stisknuti tlacitka Hz se zobrazi dvé
hodnoty, a to v Newtonech a Hz.

Chyby méreni

Pokud napnuti nebo frekvenci femene nenf
mozné zmeérit, rozsviti se Cervena dioda.
Jestlize pri méreni doslo k chybé, zobrazi se
zpréva ERROR (Chyba). Pokracujte v méfenfi
nadale, dokud se nezobrazi napnuti. Nenfi
nutné znovu stisknout tlacitko Measure (M&rit).
Pokud nepouzivate pamét, zobrazi méric
napnuti po trech mérenich text ERROR (Chybal.
Chcete-li v méreni pokracovat, vypnéte méric

a znovu jej zapnéte.

V pfipadé zobrazeni dvou hodnot (Newton a Hz)
bude jednotka, jejiz hodnotu nelze zobrazit,
uvedena tec¢kovanou ¢arou.

Rozsah frekvenci

K dispozici je funkce filtrovani frekvence, ktera
umoznuje zUzit rozsah odezvy méreni frekvence
méfidlem. To mdZe byt velmi praktické,
pozadujete-li vylepSeni odezvy méridla a
odfiltrovani potencialné rusivych Sumda.

Standardné je vybran rozsah frekvenci v rozmezi
10 az 600 Hz. Rozsah frekvenci lze zménit.
Nejméné po dobu jedné sekundy podrzte tlacitko
“0-RANGE". Zobrazi se rozsahy frekvenci
STANDARD (Standardni] (10 aZ 600 Hz) nebo
HIGH (Vysoky) (500 az 5000 Hz). Vyberte rozsah
pomoci tlacitek "UP” [Nahoru) nebo "DOWN”
[Doldl) a potvrdte tlagitkem "MEASURE" [Mé&Fit).



Poznamka: Pismeno v hornim levém rohu LCD
displeje indikuje Ukazatel (5] nastaveni rozsahu
frekvence na strané 116; H - High (Vysoka),

S - Standard (Standardni.

Sum pozadi

Urovef zesileni mikrofonu se po zapnuti
pristroje nastavi automaticky na zakladé
okolnich Sumu na pozadi.

Poznémka: Pozadujete-li nastaveni maximalni citlivosti
mikrofonu, zapnéte meric bez pripojeného mikrofonu

a vyCkejte na aktivaci napajeni mérice. Poté pripojte
mikrofon. Nyni lze zahgjit méreni napnuti.

Ukazatel stavu baterie

Stav baterie je graficky indikovan v hornim
pravém rohu LCD displeje. Tento ukazatel
zobrazuje predpokladanou zbyvajici kapacitu
baterie.

Plné nabiti indikuje kompletné tmavy symbol.
PFi poklesu napéti baterie pod kritickou Groven
se rozbliké kontrolka méfice a zprava Low Batt
(Vybita baterie).

4. Teorie fungovani zvukového
meérice napnuti

Pokud tétiva fremene zachyti impuls, osciluje
nejprve ve vsech maddech vibrace, ale vyssi
frekvencni médy zaniknou rychleji nez zakladnfi
mod. Tim vznikne kontinualni sinusova vlna,
kterd souvisi s konkrétnim napnutim femene.
Viz diagram nize.

2

3MGT - PowerGrip® GT3
femen o Sifce 9 mm

Zmény v akustickém tlaku

-2

0 . 80
Cas [milisekundy)
Tlumeni oscilace u synchronizac¢niho femene

Pomoci mikropoéitace byl vyvinut zplisob
zpracovani dat umoZzniujici zachyceni vlastni
frekvence kmitani femene. Diky tomuto
zpUsobu lze snadno zjistit frekvenci tvaru viny.

Novy systém pouZiva ke zjisténi tvarl vin
oscilujiciho Femene specialni ¢idla. Data

z téchto Cidel se odeSlou do mikropocitace
ve zvukovém meérici napnuti, kde se zpracujf
a prevedou na vlastni frekvenci. K vypoctu
napnuti femene pouziva systém zvukového
mérice napnuti teorii pricného kmitani strun.
PFi pouZiti méfice je nutné zadat specifickou
hmotnost, délku tétivy a Sitku Femene.

Vzorec: T=4x52 x M x W x f2 x 10-9

Kde:
= napnuti Femene [Newton)
S =délka tétivy, kterou chcete zméfit [mm)
M = specificka hmotnost Ffemene (g/m/mm)
W = Sitka Femene [mm] nebo pocet klind Femene
f =vlastni frekvence femene (Hz)
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Na rozdil od strun maji Femeny tuhost v pratezu.
Proto mohou byt hodnoty napnuti namérené
méricem vyssi nez skutecné napnuti femene,

a to v zavislosti na provoznich podminkach,

za kterych se Ucinky tuhosti projevi. Jestlize je
nutné presnéji zmérit skutecné napnuti femene,
doporucujeme provést jednoduchy kalibraéni
test. Tento kalibracni postup je popsan v Casti
“Prekalibrovani méfice pro nestandardni femeny”.

5. Montazni napnuti Ffemene

Spravné montazni napnuti klinovych fremend,
femenl Micro-V@® a synchronizacnich femen(
je klicové pro optimalni vykonnost a spolehlivost.
Spravné montazni napnuti femene nebo

sady femenU zavisi na geometrii pohonu

a podminkach zatéze a je nutné je vypoditat.
Postupy pro vypocet napnuti femene najdete

v piiruckach k prislusnym konstrukcim pohonu,
nebo v softwaru. Pokud chcete stanovit napnuti
femene doporucené pro konkrétni pohon,
pouzijte software k prislusné konstrukci

pohonu DesignFlex® Pro™ (ke stazeni na
www.gates.com/europel, nebo se obratte

na technické oddéleni spolecnosti Gates.

Pomoci by vdm mohly i nasledujici katalogy:
Konstrukeni prirucka pro pohony s femeny
Poly Chain® GT2 (E/20109)

Konstrukeni prirucka pro pohony s klinovymi
femeny (E/20070)

Konstrukeni prirucka pro pohony se
synchronizaénimi fremeny (E/20099)
Konstrukeni prirucka pro pohony s femeny
konecné délky (E/20065)

v

~

v

~

6. Tipy pro pouzivani
zvukového mérice napnuti

Zvukovy méri¢ napnuti Gates dokaze mérit
napnuti femene presnéji a konzistentnéji nez
tradi¢ni zpGsoby. Nenivdak mozné ocekavat,

Ze poskytne zcela presné vysledky ve vSech
pripadech. PrestoZe existuje mnoho faktord
ovliviujicich prresnost vystupu mérice, je nutné
si uvédomit, Ze tradiéni zplsoby napinani
remen( [napfiklad pouZiti sily/pruzné deformace
nebo protazeni Femene) jsou jen priblizné.

Pomoci nasledujicich tipd byste méli u
zvukového méfice napnuti spolecnosti Gates
dosdhnout vysoké presnosti.

Po zadani spravnych Cisel do méfice provedte
nejméné tii méreni, abyste se ujistili, ze
vysledky jsou konzistentni a Ze méFic chybné
nezachycuje Sum pozadi.

PFi méreni napnuti synchroniza¢nich Femend
pouzivejte délky tétiv, které jsou vice nez
20krat delsi nez rozte¢ zubl. Pouziti kratSich
délek tétivy maZe vést k vysledklm, které
jsou vy&Si nez skute¢né napnuti v ddsledku
tuhosti femene v prafezu.

PFi méreni napnuti klinovych rement
pouzivejte délky tétiv, které jsou vice nez
30krat delsi nez horni Sitka fremene. PouZiti
kratsich délek tétivy maze vést k vysledkim,
které jsou vySsi nez skutecné napnutiv
dlsledku tuhosti femene v prafezu.

~

~

~



> Existuji limity pro dolni mez napnuti femene,
kterou mQze zafizeni méfit, a to v zavislosti
na typu femene a jeho prarezu. Minimalni
doporucené hodnoty montazniho napnuti jsou
pro vsechny prarezy fremen( k dispozici v
softwaru a priruckach k prislusné konstrukci
pohonu nebo u technického oddéleni
spolecnosti Gates. Méreni napnuti pod
doporucenou minimalni mezi by se nemélo
provadét, protoze méri¢ mdze zobrazit zpravu
ERROR/Error-Remeasure (Chyba/Chyba/
Opakujte méFeni) nebo uvést nepresné vysledky.
Pred provedenim méreni montazniho napnutf
femene otocCte pohonem rukou o nékolik
otacek, aby femen plné dosedl a vyrovnalo se
napnuti v femeni. Faktory, jako vystfednost
remenice/hiidele, odchylky dréaZek Femene/
kladky apod., mohou ovlivnit napnuti Femene
pri otéaceni fremenic ¢i kladek. Pokud se
nameérena napnuti femene po otoceni pohonu
vyrazné lisi a je nutné presné méreni, urcete

v

primér. Jestlize se napnuti 2 tétiv Lisi
priblizné o vice nez 30%, sefidte je témér
stejné a provedte méreni znovu.

Spravné méreni zarizeni mize negativné
ovlivnit vitr, protoZe na pozadi vytvari
nadmérny sum. Pri mérenive vétrném
prostredi zakryjte ¢idlo pred vétrem nebo
pouzijte ochranny kryt mikrofonu. Pro optimalni
méreni ve velmi hlu¢ném, &ivétrném
prostredi doporucujeme pouzit indukénf
Cidlo, volitelné prislusenstvi. Indukéni Cidlo
zachyti zménu magnetického pole.

Pokud se pro nastaveni napnuti femene v
konkrétnim pripadé pouziva specificky postup
a méric se pouziva pouze ke sledovani
vysledného napnuti femene, lze misto
zobrazeni hodnoty absolutniho napnuti pouZit
rezim frekvence. Je moZné mérit frekvence
rozpéti femene pro podminky minimalniho

a maximalniho napnuti, takZze mechanici
mohou méfi¢ pouzivat k ovérfeni, zda je
napnuti instalovaného remene v prijatelném
rozsahu. Tyto frekvencni hodnoty lze zaroven
zjistit pomoci softwaru DesignFlex®Pro™ k
prislusné konstrukci pohonu (ke stazeni na
www.gates.com/europe).

Méreni napnuti femend mohou byt pri nizkych
hodnotach napnuti nachylnéjsi k variabilité

a vySsi chybovosti. Pricinou stavu, kdy nelze
odedist napnuti, mize byt prilisna volnost
femene, kterd neumoznuje generovat jasny
harmonicky frekvencni signal. V takovém
pripadé je pro zjisténi napnuti nutné remen
dotdhnout. Volitelné indukéni Cidlo je pri velmi
nizkych frekvencich Ucinnéjsi nez bézna Cidla
mikrofonu a madZe vykazovat lepsi vysledky.

~

~

~

7. Prekalibrovani mérice pro
nestandardni Femeny

Méreni napnuti specialnich remen( se silngjsim
podloZenim, z jinych materiall apod. mQze pfi
pouziti specifickych hmotnosti pro standardni
femeny vést k méné presnym vysledkdm.

V takovych pripadech je mozné provést jednoduchou
kalibraci. Remen mCZete umistit na drzék se
znamou délkou tétivy pod riznymi znamymi
hodnotami napnuti (lze pouzit zavésena zavazi).
Provedenim méfeni frekvence pfi rdznych
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napnutich lze shromazdit data o frekvenci
kmitani tétivy ve vztahu k napnuti. Tato data
lze pouzit v grafické podobé nebo ve vzorci k
prevedeni nameérenych vibracnich frekvencf
rozpéti na presné hodnoty napnuti femene.
Data tohoto typu jsou specificka pro kazdé
konkrétni pouziti a nelze je pouzit na pohony
s jinymi délkami tétiv. Vzhledem k tomu, Ze
vysledna data nemusi byt linedrni, je nejlepsi
mérit napnuti nestandardnich femend spige
ve formé frekvence nez odvozenim nové
specifické hmotnosti Femene pro méreni

ve formé absolutniho napnuti.

8. Prehled vlastnosti

> V160 mm x H 26 mm x S 59 mm
Baterie: 2 x AAA

Vhodné pro vicendsobné klinové remeny,
klinové Femeny a synchronizaéni femeny

Rozsah méreni: 10 Hz az 5 000 Hz
Presnost méreni: + 1%

v

~

v

~

~

Podsviceny displej LCD

v

MozZnost zobrazeni dvou hodnot (N a/nebo Hz)
Pruzné ¢idlo (Vyrobni ¢. 7420-00204)

Kabelové ¢idlo a indukeni Cidlo jsou k
dispozici na vyzadani.

~

~

~

UloZeni konstant hmotnosti, Sitky a délek
tétiv aZ pro CtyFicet rdznych hnacich systémd

~

Eliminace Sumu pozadi pomoci funkce
automatického nastaveni zesileni

~

Energeticky Usporné zafizeni diky funkce
automatického vypnuti po péti minutach
necinnosti

v

Schvaleno organizaci CE

~

SplAuje smérnici RoHS: Toto zafizeni spliuje
evropskou smérnici (2002/95/EC) o zékazu
pouzivani uritych nebezpecnych latek v
elektrickych a elektronickych zarizeni

9. Zvlastni prislusenstvi

Kabelové cidlo: vyrobni ¢. 7420-00206.

Kabelové ¢idlo se doporucuje pro mérenf
napnuti ve vétsi vzdalenosti od zvukového
méFice napnuti (+/- 1 metr délky kabelu).

~

~

Indukéni ¢idlo (véetné magnetd) - vyrobni ¢.
7420-00212. V provedeni jako kabelové cidlo.
Doporuceno pro hlu¢né a vétrna prostredi,
pro méreni rement s ocelovymi kordy a pro
nizkofrekvencni méreni (+/- 1 metr délky kabelu).

10. Zaruka a servis

Dékujeme, Ze pouzivate zvukovy méfi¢ napnuti
spolecnosti Gates. Spolecnost Gates zarucuje,
Ze méric¢ bude Uspésné fungovat po dobu jednoho
roku (v pripadé ¢idel 6 mésicl) od data zakoupenf
a béhem tohoto obdobi zdarma opravi pripadné
vady, za které spolecnost Gates odpovida.

Ve véci certifikace se obratte na svého
prodejniho zastupce.



11. Vypocet specifické
hmotnosti remene

Vzorce pro prevod jednotek

by x 4,4482 =N N x 0,2248 = lb;
b x 0,4536 = kg kgr x 2,2046 = Lb;
N x 0,1020 = kg kgr x 9,8067 = N

lbs = sila v librach
N = Newton
Kgy = sila v kilogramech

palce x 25,4000 = mm
mm x 0,0394 = palce
mm = milimetry

Poznémbka: Specifické hmotnosti jsou vhodné pouze
pro standardné dodavané remeny. Nestandardni
konstrukce fement mohou vést k nepfesnym
vysledkdm a mohou vyZadovat specialni specifické
hmotnosti nebo specialni kalibracni postupy.

Synchronizacni Femeny

Poly Chain® GT Carbon™ (g/m)

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9
Poly Chain® GT2 (g/m)
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GTX (g/m)
8MX 58
14MX 9.7
PowerGrip® GT3 (g/m)
2MGT 1.4
3MGT 2,8
OMGT 4,1
8MGT 58
14MGT 9,7
PowerGrip® HTD® (g/m)
3M 2,4
M 3,9
8M 6,2
14M 9.9
20M 12,8
PowerGrip® (g/m)
MXL (0,0807) 1,3
XL (0,2007) 2,4
L (0,3757) 32
H (0,5007) 3,9
XH (0,875") 1.3

XXH (1,2507) 15,0

Twin Power® (g/m)

PowerGrip® GT2

8MGT 8,2

14MGT 12,7
PowerGrip® HTD®

M 4,6
PowerGrip®

XL 1.9

L 3,2

H 4,6
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Long Length (g/m)

Poly Chain® GT Carbon™

SMGT 3,0
8MGT 4,7
14MGT 7.9
PowerGrip® GT Ocel
3MR -
5MR 4,48
8MR 7,40
PowerGrip® HTD® Ocel
3M -
5M 4,48
8M 6,52
14M 13,20
PowerGrip® Ocel
XL -
L -
H 515
Synchro-Power® Ocel
T5 2,2
T10 4k
T10HF 4,7
T20 7,5
ATS 33
AT10 57
AT10 Niro 5,7
AT10 HF 55
AT20 9,7
ATLS 2,8
ATL10 6,7
ATL10HF 7,2
ATL20 10,7
HTD5 4,k
HTD8 6,9
HTDL8 7.9
HTD14 10,8
HTDL14 12,2
HPLT4RSL 14,0
STD5 3,9
STD8 5,1
XL 2,1
L 3,5
H 3,9
XH 10,5
Synchro-Power®
T2.5 1.4
T5 2,2
T10 4t
ATS 3.3
AT10 57
DL-T5 2,3
DL-T10 4,5

Klinové Femeny

Predator® (g/m)

Sklenény kord
2,29
3,76
5,40

Sklenény kord
2,29

3,76

5,40

9,60
Sklenény kord
2,32

3,16

5,76

Aramid

2.0

3,6

5,9

2.7

4,2

7.3

2.9

4,7

4,5

8,4

2,9
4,3
1,9
3,0
3,2
9.1

AP 109
BP 212
CP 315
SPBP 190
SPCP 354
8VP 513
Quad-Power® Il (g/m)
xXPz 51,5
XPA 80,2
XPB 127
XPC 245



Super HC® MN (g/m)

SPZ-MN 72,2
SPA-MN 116
SPB-MN 186
SPC-MN 340
Super HC® (g/m)
SPz 72
SPA 116
SPB 186
SPC 339
8V 510
Hi-Power® (g/m)
7 60,5
A 110
B 193
C 316
D 605
Delta Classic™ (g/m)
z 53
A 95
B 169
C 262
D 552
Delta Narrow™ (g/m)
SPZ 62,5
SPA 98
SPB 171
SPC 310

PowerBand® (g/m/rib)

Predator® PowerBand®

SPBP 266
SPCP 378
9JP 93
15JP 246
8VP 528
Quad-Power® PowerBand®
3VX 70,4
5VX 185
XPZ 92
XPA 145
XPB 228
Super HC® PowerBand®
SPB 244
SPC 378
9J/3V 96
15J/5V 241
25J/8V 579
Hi-Power® PowerBand®
B 200
C 343
D 665
Polyflex® JB® (g/m/rib)
3M-JB 53
5M-JB 1M.4
7M-JB 29,6
11M-JB 64,2
Polyflex® (g/m)
3M 3,5
5M 9,6
™ 26

1M 55




Micro-Ve® (g/m/rib)

126

PJ 10
PK 14
PL 36
PM 95

Poznamka: U jednotlivého klinového Femene zadejte
1 pro sitku a specifickou hmotnost na jeden Femen.
PFi méfeni femena s vice Zebry/kliny zadejte pocet
Zeber nebo klind se specifickou hmotnosti na jedno
Zebro/klin.






VA

FSC

www.fsc.org

MIX

Paper from
responsible sources

FSC® C016397

EMC 89/336/EEC Generic
EN 50081/1 Industrial Emissions

EN 50082/2 Heavy Industrial
Immunity

Tests applied
EN 55011 Class A Radiated Emissions

EN 61000-4-4 Fast Burst Transients to
Level Heavy Industrial

EN 61000-4-2 Static Discharge to Level 4
Heavy Industrial

EN 61000-4-3 Radiated Immunity at 10v/M

www.gates.com/europe/pti

ptindustrialfdgates.com

E/20197

The manufacturers reserve the right to amend details
where necessary.
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